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0.M.M. nasce negli anni '50 suiniziativa
del Sig. Enrico Mariani.

Negli anni ‘90, con l'ingresso dell’Ing.
Roberto Mariani, 'azienda si rivolge con
piu attenzione agli articoli tecnici
utilizzati dall’lndustria delMobile.

La ricerca e lo sviluppo, attraverso
nuove idee, ha dato modo diottenere
numerosi Brevetti.

Particolare attenzione viene rivolta al
collaudo dei nostri articoli effettuati siain
Azienda che preso enti certificatori
(Catas- ICQ).

The company was established by Enrico
Mariani in the nineteen fifties.

In the nineties, with the entry into the
company of Roberto Mariani, OMM began
to focus attention on technical items for
use in the furniture industry.

The company’s research and
development department has succeeded
in securing numerous patents.

OMM sets itself the highest quality
standards, fully testing all its products
both in-house and through leading
certification bodies as Catas and the ICQ.

"In OMM i clienti esigenti hanno stimolato
l'azienda a crescere ed a fare della
personalizzazione un proprio punto distintivo"

“OMM’s discerning customers have spurredthe company
to successful expansion and to making customised
solutions its trademark”

Engineer. RobertoMariant

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377
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Giunzioni
Connecting fittings

GIUNZIONE SERIE GN100
PROGETTATA PER
L'ASSEMBLAGGIO STRUTTURALE E
PER ESSERE ABBINATA Al
LIVELLATORI.

CARATTERISTICA FONDAMENTALE
RAPPRESENTATA DAL DETTAGLIO A
CHE MOSTRA GRANO BOCCOLA E
PERNO CARATTERIZZATI
DALL'AVERE FORI PASSANTI.

IN PARTICOLARE IL PERNO HA UN
FORO ASOLATO PER FACILITARE IL
PASSAGGIO DELLA CHIAVE ES.4

IL DETTAGLIO B MOSTRA LA CHIAVE
ES. 4 PASSANTE ATTRAVERSO LA
GIUNZIONE PER LA REGOLAZIONE
DEL LIVELLATORE

IL DETTAGLIO C: MOSTRA LA
GIUNZIONE ABBINATA AL
LIVELLATORE

GN100 SERIES CONNECTING
FITTING DESIGNED FOR
STRUCTURAL ASSEMBLY AND TO BE
COMBINED WITH LEVEL ADJUSTER

GRAIN AND DOWELS
CHARACTERISED BY THROUGH
HOLES VISIBLE ON THE DETAIL A.
IN PARTICULAR, THE DOWEL HAS A
SLOTTED HOLE TO FACILITATE THE
PASSAGE OF AN HEX. KEY 4

DETAIL B: SHOWS THE HEX. KEY 4
PASSING THROUGH THE
CONNECTING FITTING FOR THE
ADJUSTMENT OF THE LEVEL
ADJUSTER

DETAIL C: SHOWS THE CONNCTION
COMBINED WITH THE LEVEL
ADJUSTER

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

Serie GN100
GN100 Series

Livellatore
Level adjuster

chiave es. 4
hex. key 4




QUESTE FIGURE HANNO COME
SCOPO PRINCIPALE DI FAR
NOTARE CHE IL PIANO INFERIORE
E SUPERIORE DEL MOBILE HANNO
LA STESSA GIUNZIONE E QUINDI
FORATURA, INOLTRE SI
UTILIZZANO GLI STESS|
ACCESSORI (TAPPI).

BOCCOLA ST: CARATTERIZZATA
DALL' ESSERE SENZA BORDO.
NON PRESENTA SPORGENZE SUI
PIANI.

BOCCOLA CT:CARATTERIZZATA
DALL'ESSERE CON BORDO, VIENE
UTILIZZATA IN PARTICOLARE COL
DOPPIO FORO PER RIDURRE LE
DIMENSIONI DEI TAPPI IN VISTA.
PARTENDO DA SPESSORE MINIMO
25 CON LA CT SI PUC!
ASSEMBLARE ILTAPPO FORATO.
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Esempi di applicazioni boccole serie GN100

N boccola tipo ST

boccola tipo CT

boccola tipo CT

boccola tipo CT




PZ2-PH2

|58
©
grano acciaio

M10x7 zincato

P.A268.007.02

finiture a richiesta

@d
|
T
B

@D+0.5

M10

con boccole @14 perni @8
con boccole @16 perni @10

o0 a4 misura A B '.fir.frtu.ra kg/ pes/ pes/
measure finishing ~ 1000pz pack box
1415. |15 16,3 5,5 50 1000
1418. 9 17,8 6,5 50 1000

1485 1420 10 18,8 00 grezzo (aw 7,0 50 1000
14.22. 11 19,8 05 ofionato brass 75 50 1000
14.25. 12,5 21,3 06 bronzab bronzed 8,0 50 1000
16.22. 11 19,8 07 nichelato nickel 11,0 50 1000

16 105 16.25. 125 213 120 50 1000
16.30. 15 238 145 50 1000

es./e.q.: A.ST88G.14.18.00

senza grano - . P.ST88.14.18.00

Boccola con testa tipo CT88 con grano assemblato

tipo

type

A.CTBBG.
A.CTBBA.

\o)
&b

0,75

con boccole @14 perni @8
con boccole @16 perni @10

misura finitura kg/ cs/ pes/
o od oF " A el il el
measure finishing 1000pz pack box
14.15. 75163 6,0 50 1000
14.18. 9 178 7.0 50 1000
14.20. 10 188 7.5 50 1000
14 | 85155 00 grezza raw
14.22. 11 198 ; 8,0 50 1000
05 ottonato brass
14.25, 125 21,3 f 8.5 50 1000
06 bronzato bronzed
14.28. 14 1228 ] i 9,0 50 1000
07 nichelato nicke
16.22. 11 198 115 | 50 | 1000
16 105 175 1825, 125 213 125 50 1000
16.30. 15 | 238 15,0 50 1000
es./e.q.: A.CT88G.14.18.00

senza grano - :P.CT88.14.18.00

Boccole per fori ciechi tipo ST50 - CT50 - ST55 - CT55

P.ST50.14.18.00

P.CT50.14.18.00

)
L3 I i
e — Cel ve)
S <
| B~
M10

P.ST55.15.18.00

P.CT55.15.18.00
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Giunzioni
Connecting fittings

GIUNZIONE DELLA SERIE
GN100GF PROGETTATA PER
L'ASSEMBLAGGIO
STRUTTURALE E PER
ESSERE ABBINATA Al
LIVELLATORI.

GN100GF PERMETTE DI
AVERE IN VISTA SUL
PANNELLO UN FORO DA @8.

GN100GF SERIES
CONNECTING FITTING
DESIGNED FOR
STRUCTURAL ASSEMBLY
AND TO BE COMBINED WITH
LEVEL ADJUSTER.

WITH GN100GF IN NEUTRAL
THE HOLE ON VIEW IS @8.

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

Serie GN100F con grano folle
GN100F Series with grain in neutral

- ruotando il cacciavite in senso antiorario il grano
gira in folle senza uscire dal ripiano, quindi non
danneggia il foro da @8

- turning the screwdriver in counterclockwise the
grain turns in neutral without going out from the
housing, in this case the grain does not damage the
panel.

- ruotando il cacciavite in senso orario il grano si
avvita sulla boccola.

- turning the screwdriver in clockwise the grain
screws in the housing

- inserendo la chiave es.4 attraverso il grano in
profondita possiamo regolare |'altezza del livellatore.
- insert hex.4 key deep through the grain to adjust
the level adjuster
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Boccola tipo ST118F con grano folle assemblato

ACCESSORI

@95
tappo in zama foro @8

P.A458.08.00

con boccole @16 perni @10 possibilita di abbinare le boccole con i vari modelli di livellatori a richiesta

PZ2- PH2

tipo misura finitura kg/! pcs/ pcs/
type | measure finishing 1000pz pack bhox
A.ST118F.  16.35. 00 grezzo raw 22,0 50 1000

es./e.g. A.ST118F.16.35.00

Boccola tipo CTMF con grano folle assemblato

con boccole @16 perni @10 possibilita di abbinare le boccole con i vari modelli di livellatori a richiesta

ol ¥
e
g g €
| PZ2 - PH2
tipo misura finitura kg/ pcs/ pcs/
type = measure finishing 1000pz pack box
A.CTMF.  16.25. 00 grezzo raw 19 50 1000

es./e.g.: A.CTMF.16.25.00
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Grano M10
Grain M10

CARATTERIZZATO DAL FORO
PASSANTE CHE PERMETTE IL
PASSAGGIO DI UNA CHIAVE

ES4. L
IL TAGLIO A CROCE PERMETTE acciaio zincato '
L'AVVITATURA CON CACCIAVITE zinked steel taglio croce.
A CROCE INCLINATO FINO A 30°. foro passaggio chiave es. 4.
star screwdriver.
CHARACTERISED BY A hole for passage hex. key 4.
THROUGH HOLE THAT ALLOWS
THE PASSAGE OF AN HEX. KEY
4 M10
THE CROSS CUT ALLOWS
SCREWING WITH A PHILLIPS
SCREWDRIVER TILTED UP TO
30°.
tipo misura finitura kg/ pes/ pesl/
type | measure finishing 1000pz pack box
B i 02 zincato bianco w hite zinc 5 100 | 5000
' ) ’ 05 oftonato brass
es./e.g.: P.A268.007.02
IL FORO PASSANTE ASOLATO
CONSIDERANDO LE
TOLLERANZE DI LAVORAZIONE Th re ad ed d Owe | S
E ASSEMBLAGGIO.
s eeio con perni @8 boccole @14 dowels @8 with housing @14
THE SLOTTED THROUGH HOLE con perni @10 boccole @16 dowels @10 with housing @16
ALLOWS THE PASSAGE OF AN
HEX. KEY 4 CONSIDERING THE
MACHINING AND ASSEMBLING fg:ﬁﬁﬁ?;ﬂ S
TOLERANCES ®
arichiesta ' \'/
on request _ _ LLI _ ﬁ:!?\\\. i
4 N4 ©
| \_L/
taglio a croce z X | 1
acciaio star screwdriver ' Y '
steel
es/e.g.: P.78.20.M6x12,5.PR.02
tipo  misura finitura kg/ cs/  pes/
P @D @dp X Y Z F o g p P
type | measure finishing 1000pz pack box
20.M6x8. 20 31 10,2 50 2000
P.78. 27.M6x8. 14 7,8 27 38 8 12,5 50 2000
30.M6x8. 30 41 : " , 14,0 50 1000
M6 02 zincato bianco white z
20.M6x10. 20 33 16,1 25 1000
P98. 27.mex10. 16 9.8 27 40 10 20,2 25 1000
P.F78.X.M6.M5.02 30.M6x10. 30 43 220 25 1000

arichiesta interasse X
interaxis distance X on request

esle.q.: P.78.20.M6.02
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Perni passanti
Duble dowels

IL FORO PASSANTE ASOLATO
PERMETTE IL PASSAGGIO DI UNA
CHIAVE ES. 4 CONSIDERANDO LE
TOLLERANZE DI LAVORAZIONE E
ASSEMBLAGGIO.

THE SLOTTED THROUGH HOLE
ALLOWS THE PASSAGE OF AN
HEX. KEY 4 CONSIDERING THE
MACHINING AND ASSEMBLING
TOLERANCES

a richiesta
on request

- § I

78

P.A367.28.02
arichiesta interasse X
interaxis distance X on request

con perni @8 boccole @14 dowels @8  with housing @14
con perni @10 boccole @16 dowels @10 with housing @16

’D 8 /
acciaio
steel X+1

foratura drilling

tipo misura @D @dp @d X S C Iﬁrjltt{ra kg/  pes! pes/
type measure finishing 1000pz pack box
041. 41 0 18 25 1000
P.P78. 059. 14 78 8 53 18 M % 25 500
066. 66 25 2 25 500
041, 41 0 02 zincato bianco w hite zine an 25 500
P.P9s. 908 6| 98 | 10 |21%] 4 4 @ | 1
071, 7130 50 2% 500
081. 81 40 58 25 500

es/e.q.: P.P78.066.02

su richiesta altre misure di interasse "X"
other wheel base "X" on request

Perni angolari
Corner dowels

a richiesta
on request

arichiesta interasse X
interaxis distance X on
request

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

con perni @8 boccole @14 dowels @8  with housing @14
con perni @10 boccole @16 dowels @10 with housing @16 —

‘:
=<
@D
acciaio ! A~
steel - - _ //7 -8
[ -
I
X C X+1
' foratura/drilling
tipo = misura finitura kg/ pesl pes/
type | measure 0 [ | d | % | B finishing 1000pz pack box
NG.78. 64. 4 78 8 64 1 564 25 500

02 zincalo bianco w hite zinc

NG.98. 65. 16 88 10 65 13 84 25 250

su richiesta altre misure di interasse "X" osfe.g: NG.78.64.02

other wheel base "X" on request
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Perni con molla per assemblaggio in nicchia

CARATTERIZZATO DALLA ) . . . . \
MOLLA CHE PERMETTE DI 1 - perno bloccato a filo all'interno del pannello. 2 - svitando il grano il perno esce e pud
QEE%E\LEEE'E[‘&PRHNSER'T' essere awvitato nella bussola.

CON FORO PASSANTE CHE
PERMETTE LA REGOLAZIONE
DEL LIVELLATORE CON CHIAVE
ES.4.

3 - avvitare il perno con la chiave in dotazione, 4 - stringere il grano per unire i pannelli.
portando la tacca di riferimento verso l'alto.

foro passante per chiave
regolazione livellatore

tacca di riferimento
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Perni con molla
Dowels with spring

CARATTERIZZATO DALLA
MOLLA CHE PERMETTE DI
AVERE | PERNI PRE-INSERITI
NEL PANNELLO.

CON FORO PASSANTE CHE
PERMETTE LA REGOLAZIONE
DEL LIVELLATORE CON CHIAVE
ES4.

CHARACTERISED BY A SPRING
THAT ALLOWS TO HAVE
DOWELS ALREADY ENTERED IN
THE PANEL

HOLE THAT ALLOWS THE
PASSAGE OF AN HEX. KEY 4
FOR ADJOUST THE LEVEL
ADJUSTER.

ACCESSORI
ACCESSORIES

130

|
C I} [ ]
100

I
y

chiave es. 7
wrench key 7
cod: P.CH7.PM.135.02

perni @8 boccole @14 dowels @8 with housing @14
perni @10 boccole @16 dowels @10 with housing @16

foratura X+1

tacca di
riferimento drilling X+1

reference mark 2l ®Q
' S -
~ AN Vs
8| \//

Y
L T

"
n

acciaio

steel
p
foratura - drilling
ti i finit
ipo misura Gdp X Z F d P ] n ulra kgl pes/
type measure finishing 1000pz  pack
78.20.M6. 78 20 7 i 8 40 98 50
APM. 98.20.M6. w7 02 zincalp bianco whitz zinc 141 75
98 10 42
98.20.M8. 20 7 M8 14,2 25

esfe.q.. A.PM.78.20.M6.02
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Giunzioni
Connecting fittings

GIUNZIONE DELLA SERIE GN110
PERMETTE DI APPLICARE
GIUNZIONI STRUTTURALI ANCHE
A PANNELLI DI SPESSORE
RIDOTTO.

THE GN110 SERIES CONNECTING
FITTING ALLOWS THE
APPLICATION OF STRUCTURAL
CONNECTING FITTINGS EVEN ON
PANELS WITH REDUCED
THICKNESS.

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

Serie GN110
GN110 Series

GN111

GN112




Esempi di applicazioni boccole serie GN110

SMONTAGGIO TAPPO

Con boccole ST112 @8x6,5 foro passante, spessore min. 7

Con boccole ST111 @8x8,5 foro passante, spessore min. 9

min. 7
GN112

min. 9
GN111

Con boccole ST112 @8x6,5 foro cieco, spessore min. 13

Con boccole ST111 @8x8,5 foro cieco, spessore min. 15

min. 13
GN112

min. 15
GN111
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Giunzioni
Connecting fittings

GIUNZIONE TIPO GN111
PERMETTE DI APPLICARE
GIUNZIONI STRUTTURALI
ANCHE A PANNELLI DI
SPESSORE DA 7 mm.

LE DIMENSIONI RIDOTTE NE
MIGLIORANO L'IMPATTO
ESTETICO.

LA REALIZZAZIONE IN ACCIAIO
GARANTISCE ALTA
RESISTENZA.

SONO DISPONIBILI TAPPI DI
COPERTURA.

THE GN111 TYPE CONNECTING
FITTING ALLOWS THE
APPLICATION OF STRUCTURAL
CONNECTING FITTINGS EVEN
ON PANELS WITH REDUCED
FROM 7 mm.

THE REDUCED SIZES IMPROVE
THE AESTHETIC IMPACT. THE
STEEL MAKING ENSURES
RESISTANCE.

COVER CAPS ARE AVAILABLE

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

Tipo GN111
GN111 Type

boccola @8 - housing @8 grano - grain
esagono 2 M4
ghexagorﬂ :
. . —
acciaio acciaio L ;u
steel steel
tipo misura A B finitura kg/ pes/ pes/  tipo  misura finitura ka/ pes/ pes/
type measure finishing ~ 1000pz pack box  lype measure finishing ~ 1000pz pack box
PSTH1. 08. 85 55 45 g5 ccamwabbianco o0 op  P.G150. 0535 35 0bwnio bunshed 02 100 | 1000
white zine
esle.q.: P.ST111.08.8,5.02 esle.q.: P.G150.05.3,5.01
perni @5 - dowels @5 v
2z X L W | oo
<
S

| |
5P

acciaio
steel
tipo mi
p isura Y 7 W ‘filjilll.fra kg!
type | measure finishing
P.111. 05.205. 205 275 55 7 02 zincato bianco 39
whie Zinc
esle.q.: P.111.05.20,5.02
tappi - caps
Ko, D95
N
- =
ottone @2 | ~
brass
tipo @bussola finitura kg! pes/ pes/ tipo
type | @ housing finishing ~ 1000pz pack box type
05 oftonato brass
06 bronzato bronze
P.T110. 08 03 100 5000 P.A458.

07 nichelato rike
53 nero black

esfe.q.: P.T110.08.07

pes!/ pes/

1000pz pack box

500 5000

@95 -
o
& T
zama @78| ~
zamak
@ bussola finitura kg! pes/ pes/
@ housing finishing ~ 1000pz pack box

05 ofionalo brass
08 06 bronzato bronze i%
07 nichelato rikel !

53 nero black

100 5000

es/e.q.: P.A458.08.07
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Giunzioni
Connecting fittings

GIUNZIONE TIPO GN112
PERMETTE DI APPLICARE
GIUNZIONI STRUTTURALI ANCHE
A PANNELLI DI SPESSORE 9 mm.

LE DIMENSIONI RIDOTTE NE
MIGLIORANO L'IMPATTO
ESTETICO.

LA REALIZZAZIONE IN ACCIAIO
GARANTISCE ALTA RESISTENZA.
SONO DISPONIBILI TAPPI DI
COPERTURA.

THE GN112 TYPE CONNECTING
FITTING ALLOWS THE
APPLICATION OF STRUCTURAL
CONNECTING FITTINGS EVEN
ON PANELS WITH REDUCED
FROM 9 mm.

THE REDUCED SIZES IMPROVE
THE AESTHETIC IMPACT. THE
STEEL MAKING ENSURES
RESISTANCE.

COVER CAPS ARE AVAILABLE.

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

Tipo GN112
GN112 Type

bussola @8 - housing @8 grano - grain
esagono 2
hexagon 2 |_|M4
S SE|
T acciaio acciaio '
steel steel
tipo misura finitura kg! pes/ pes/ tipo  misura finitura .2
@D @d A e AP 1000p
type measure finishing  1000pz pack box type measure finishing
PSTH2 08 45 O 4 85 "22‘"'““’ bance 44 500 5000  P.G150. 0535 35 01 buribo bunished 02
whike zing
es/e.q.: P.ST112.08.07.02 esle.q.: P.G150.05.3,5.01
perni @4 - dowels @4
Y
4 X LW
0|
o
| InE
=
2:I:ll_l-l _ 1
acciaio
steel
tipo  misura X Y zZ W finitura kg! pecs/ pes/
type measure finishing 1000pz pack box
P.412.  04205. 205 275 55 7  02zncabbiancowhiezinc 39 500 5000
esle.g.: P.112.04.20,5.02
tappi - caps
@95 @95
e R R o e
ottone @2 (“3._ zama 78 @
brass zamak ’
tipo @ bussola finitura kg/ pecs/ pes/ tipo @ bussola finitura kg! pes/ pes/
type @ housing finishing 1000pz pack box type @housing  finishing  1000pz pack box
05 ottonato brass 05 oftonato brass
06 bronzato bronze 08 bronzato bronze
P, o 07 nichelato nikel 038 | 100 (/000 R, " 07 nichelato nikel 12 100 5000
53 nero biack 53 nero black

es/e.q.: P.T110.08.07

esle.q.. P.A458.08.07

% pack box
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Giunzioni
Connecting fittings

GIUNZIONE DELLA SERIE GN150
PERMETTE DI APPLICARE
GIUNZIONI STRUTTURALI ANCHE
A PANNELLI DI SPESSORE
RIDOTTO MIN. 10.

LE DIMENSIONI RIDOTTE NE
MIGLIORANO L'IMPATTO
ESTETICO.

LA REALIZZAZIONE IN ACCIAIO
GARANTISCE LA RESISTENZA.
SONO DISPONIBILI TAPPI DI
COPERTURA.

THE GN150 SERIES CONNECTING
FITTING ALLOWS THE
APPLICATION OF STRUCTURAL
CONNECTING FITTINGS EVEN ON
PANELS WITH REDUCED
THICKNESS MIN. 10.

THE REDUCED SIZES IMPROVE
THE AESTHETIC IMPACT. THE
STEEL MAKING ENSURES
RESISTANCE. COVER CAPS ARE
AVAILABLE.

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

Serie GN150
GN150 Series




BOCCOLA ST: CARATERIZZATA
DALL'ESSERE SENZA BORDO E
PER FORO NON PASSANTE.
SPESSORE MINIMO DEL
PANNELLO =12.5

BOCCOLA
STM:CARATTERIZZATA
DALL'ESSERE SENZA BORDO E
DI LUNGHEZZA PARI ALLO
SPESSORE DEL PANNELLO.
SPESSORE MINIMO DEL
PANNELLO =10.

Con boccole ST @5 mm spessore min. 12,5

Con boccole ST @8 mm spessore min.14

D5

boccola tipo ST

min. 12,5
ST150

boccola tipo ST

\_boccola tipo ST

Esempi di applicazioni boccole serie GN150

Con boccole STM @5 mm spessore min. 10

Con boccole STM @8 mm spessore min. 14

boccola tipo STM

min. 10
ST1M150

boccola tipo STM

[l
/ 1

13 - B v
tappo ; \—boccola tipo STM
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Boccole tipo ST150
Housing ST150 type

QAIAS

Test Report 222136

BOCCOLA ST: CARATERIZZATA
DALL'ESSERE SENZA BORDO.
PER FORO NON PASSANTE.
SPESSORE MIN. DEL
PANNELLO 12.5

ST BUSHING: CHARACTERISED BY
BEING EDGELESS.

FOR NON-THROUGH HOLE.
MINIMUM PANEL THICKNESS 12.5

boccole @5 con grano M4 e perni @5 housing @5 with dowels @5
boccole @8 con grano M5 e perni @8 housing @8 with dowels @8

5 y
-
2o

acciaio
steel
tipo misura finitura kg! pcs/ pes/
A B M s
type measure finishing 1000pz pack box
05125 625 96 0,7 100 2000
5 05.14. T 10,8 4 08 100 2000
05.16. g8 128 1,0 100 2000
05.18. 9 146 1,2 100 2000
P.ST150. 08.18. 9 145 02 zincato bianco white zine = 3,0 100 2000
08.20. 10 165 36 100 2000
8 082 11 185 5 42 100 2000
08.25. 125 21,5 52 100 2000
0830. 15 215 68 100 2000
es./e.q.: P.ST150.08.18.02
Housing STM150 type Test Report 222136
boccole @5 grano M4 e pemni @5  housing @5 with dowels @5
BOCCOLA boccole @8 grano M5 e peri @8 housing @8 with dowels @8
STM:CARATTERIZZATA
DALL'ESSERE SENZA BORDO E
DI LUNGHEZZA PARI ALLO
SPESSORE DEL PANNELLO.
SPESSORE MINIMO DEL
PANNELLO =10.
IL FORO SUL LATO OPPOSTO
DEL GRANO PERMETTE @ 8
L'ASSEMBLAGGIO DEL TAPPO
(VEDI PAGINA GRANI E TAPPI).
STM BUSHING: acciaio
CHARACTERISED BY BEING steel
EDGELESS AND WITH A
LENGTH EQUAL TO THE
THICKNESS OF THE PANEL
MINIMUM PANEL THICKNESS 10
THE HOLE ON THE OPPOSITE . , o
SIDE OF THE GRAIN ALLOWS tipo misura M finitura kg/ pcs! pes!/
CAP ASSEMBLY (SEE GRAINS ribhd
AND CAPS PAGE) type measure finishing 1000pz pack box
5 0510, 5 96 4 1 100 2000
P.STM150. 0814, 7 138 02 zincato white zinc 3 100 2000
0818, 9 176 4 100 2000

Www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

es./e.g.: P.STM150.05.10.02
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Perni filettati CANINS

Threaded dowels Test Report 222136

i perni @5 con le boccole @5 dowels @5 with housing @5

ACCESSORI i perni @8 con le boccole @8 dowels @8 with housing @8

ACCESSORIES
@8=X+1__ @5X+0.5

s v
(@( J - *—‘445? g

T,
|

@d

filetto femmina M4
M4 female thread " X
C.A095.M4x10.00 acciaio 7

steel

tipo misura @ o X Y Z F finitura kg! pes/ pes/

type measure finishing 1000pz pack box
filetto femmina M6 05.20,5. 205 26 34 100 2000
M6 female thread T 5 48 235 29 55 M4 38 100 2000
P.TS.08.M6X12,5.00 P150. T ' 02 zincato biance whie zine
08.20. 20 215 86 100 2000
§ 78 8 M6
vedere tabella bussole 08.23. 23 305 97 100 2000
nella pagina accessori 5 .
see housings table on
the accessories page es/e.q.: P.150.05.20,5.02

Perni con testa C(NTAS

Dowels with head Test Report 222136

i perni @5 con le boccole @5 dowels @5 with housing @5
i perni @8 con le boccole @8 dowels @8 with housing @8

@8=X+1 @5X+0.5 |
interasse foro
wheelbase hole

=
T
|
Ddp
) EES
od
\, U
~

o Z X
acciaio
steel Y
1
i i i /
tipo misura @ @ X Y Z E _fir_utl.!ra kg/! pes/ pes/
type measure finishing 1000pz pack box
.30,5. 1
I e g ok
P150. i : 02 zincato bianco whie zic ]
T08.30. § 30 375 45 117 50 1000
T08.33. ' 33 405 ' 12,8 50 1000

es/e..: P150.T05.30,5.02

Wwww.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377
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Perni passanti CAITAS

Double dowels Test Report 222136

i perni @5 con le boccole @5 dowels @5 with housing @5
i perni @8 con le boccole @8 dowels @8 with housing @8

@
’ '

acciaio
steel

iﬂ
MK Q)d

@5=X+0,5
@8 =X+1
foratura drilling

ti i itur c c
po misura ooy @dadp X S C fin Ia kg/ pes/ pes/
type  measure finishing 1000pz pack box

05.041,

P05.04 5 5 48 41450 55 59 100 2000
P.150. ":;"::f' 411'5 2 02 zincato bianco Wi zinc 15: 150: fggg

= 8 8 78 75 :
P08.049. 41 8 18.3 50 1000

es./e.g.: P.150.P05.049,5.02

su richiesta altre misure di interasse "X" .
other measure "X" on request .

Perni angolari CAINS
Corner dowels Test Report 222136

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

i perni @5 con le boccole @5 dowels @5 with housing @5
i perni @8 con le boccole @8 dowels @8 with housing @8

P

D0
o
+H— 9
acciaio _ I %)
steel e
X C @5=X+0,5
! @ 8=X+1
tipo  misura finitura kg/ pcs/ pes/
type | measure @D\@d |Bdp) X | € finishing 1000pz pack box
05.30,5. 5 5 48 5|55
NG150. 3, ] g 02 zincato bianco while zine &3 50 2000
08.30. 8 B8 78 30 75 21 25 1000

es./e.q.. NG150.05.30,5.02

su richiesta altre misure di interasse "X".

other measure "X" on request .
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Grani
Grains

| GRANI HANNO UNA
LUNGHEZZA IN BASE
ALL'ALTEZZA DELLA BOCCOLA
E ALLO SPESSORE DEL PIANO
IN MODO DA POTER FISSARE IL
TAPPO DI FINITURA.

CON LA BUSSOLA STM IL
TAPPO PUQ' ESSERE
ASSEMBLATO ANCHE SUL LATO
OPPOSTO.

GRAINS HAVE A SPECIFIC
LENGTH DEPENDING ON THE
HEIGHT OF THE BUSHING AND
THE THICKNESS OF THE
SURFACE SO AS TO FIX THE
FINISH CAP.

IN THE STM TYPE BUSHINGS
THE CAP CAN ALSO BE FITTED
ON THE OPPOSITE SIDE.

i grani M4 con le boccole @5 grains M4 with housing @5
i grani M5 con le boccole @8 grains M5 with housing @8

M4 esagono 2 M5
hexagon 2
@)
= - -
acciaio
steel i ] T
tipo  spess.piano  @bussola  misura finitura kg!/ pesl
type panell hickness @ housing measure finishing_ 1000pz Pack
10 05.3,5. 35 02 100
12,5 05.04. 5 03 | 100
14 05 0505. 4 6 04 100
16 05.06. 7 05 | 100
18 05.07. 8 ) A 06 | 100
P.G150. 14 0804, 4 04 brunity - burnished a4 | 100
18 08.06. 6 07 100
22 08 0808. 5 8 1 100
25 08.10. 10 12 100
30 08.12. 12 16 100

es/e.q.. P.G150.08.8.01

esagono 2,5
hexagon 2,5

Tappi
Covers cap

Wwww.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

| tappi @6.5 con le boccole @5 M4 grains and covers 6,5 with housing 5
| tappi @9.5 con le boccole @8 M5 grains and covers 9,5 with housing 8

™

ottone
brass
tipo @bussola finitura kg/ pcs/ pcs/
type @ housing finishing 1000pz pack box
05. 00 ottone brass 0,17 100 5000
P.T150. 06 bronzato bronze
08. 07 nichelaio nickel 0,36 100 5000

esle.q.: P.T150.08.07
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Giunzioni
Connecting fittings

GIUNZIONE DELLA SERIE GN200
PROGETTATA PER
L'ASSEMBLAGGIO E PER ESSERE
ABBINATA Al LIVELLATORI.

DETTAGLIO A: BOCCOLA
ECCENTRICA CARATTERIZZATA
DALL'AVERE FORO PASSANTE
CHE PERMETTE IL PASSAGGIO DI
UNA CHIAVE ES 4.

DETTAGLIO B: MOSTRA LA
CHIAVE ESAGONALE 4 PASSANTE
ATTRAVERSO LA GIUNZIONE PER
LA REGOLAZIONE DEL
LIVELLATORE.

DETTAGLIO C: MOSTRA GLI
ULTIMI 30° DI ROTAZIONE, NEI
QUALI CI SONO INCREMENTI
DECIMANLI DELLA "TIRATA" IN
MODO DA GARANTIRE L'EFFETTO
DI ANTIROTAZIONE.

DETTAGLIO D: OSSERVARE LA
GRANDE SUPERFICIE DI SPINTA A
GARANZIA DELLA TENUTA.

GN200 SERIES CONNECTING
FITTING DESIGNED FOR
ASSEMBLY AND TO BE COMBINED
WITH LEVEL ADJUSTERS.

DETAIL A: ECCENTRIC HOUSING
CHARACTERISED BY HAVING A
THROUGH HOLE THAT ALLOWS
THE PASSAGE OF AN HEX. KEY 4.

DETAIL B: SHOWS THE HEX. KEY
4 PASSING THROUGH THE
CONNECTING FITTING FOR THE
ADJUSTMENT OF THE LEVEL
ADJUSTER.

DETAIL C: SHOWS LAST 30°
ROTATION, IN WHICH THERE ARE
DECIMAL INCREASES OF THE
"TIGHTENING" TO ENSURE THE
ANTI-ROTATION EFFECT.

DETAIL D: OBSERVE THE HUGE
THRUST SURFACE TO ENSURE
HOLD.

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

Serie GN200
GN200 Series

riferimento per 'assemblaggio
reference for the assembly

chiave es. 4
hex. key 4



BOCCOLAEST:
CARATTERIZZATA

DALL'ESSERE SENZA BORDO.
NORMALMENTE UTILIZZATA
NELLA PARTE SUPERIORE IN UN
FORO CIECO.

BOCCOLA ECT:
CARATTERIZZATA DALL'ESSERE
CON BORDO.

NORMALMENTE UTILIZZATA
NELLA PARTE SUPERIORE IN UN
FORO CIECO.

ESSENDO IL RIFERIMENTO DI
ASSEMBLAGGIO DI MINIMO
IMPATTO ESTETICO LA
VERSIONE NICHELATA PUO'
ESSERE ASSEMBLATA SENZA IL
TAPPO, ANCHE SE DISPONIBILE.

=

o

[\
O.MM

Esempi di applicazioni boccole serie GN200

boccola EST

boccola ECT
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Boccola tipo EST/70
Housing EST70 type

QAIAS

Test Report 84578/1

BOCCOLA ECCENTRICA PER
GIUNZIONE RIPIANI

ECCENTRIC BUSHING FOR
SHELVES JUNCTION

. 1 Y
impronta |
zama croce ~| oo
zamak star }%__ =
screwdrive —] 2
tipo misura finitura kgl  pcs/ pes/
type  measure  finishing  1000pz pack box
00 grezzo raw
05 oftonato

P.EST70.15. 14, 08 bronzo

07 nichelato nickel

es./e.q.: P.EST70.15.14.00

50 2000

Boccola tipo EST90 ed ECT90

Housing EST90 and ECT90 type

16,5
impronta ' impronta =
zama croce :@m: . croce III]: | o
zamak star '\ o] star '\' i
screwdrive | K =t screwdrive Bl (N o
m— /]|
senza testa EST90 con testa ECT90 14,7
without collar EST90 with collar ECT90
tipo misura finitura kgl  pcs/ pes/ tipo misura finitura kg/  pes/ pes/
type  measure  finishing  1000pz pack box type  measure  finishing  1000pz pack box
00 grezzo (2w 00 grezzo raw
05 oftonato brass 05 ofionato brass
P.EST90.15. 18, 6,5 50 2000 P.ECT90.15. 18. T3 50 2000
06 bronza bronzed 06 bronzo bronzed
07 nichelato nickel 07 nichelato nickel
es./e.q.: P.EST90.15.18.00 es./e.q.: P.ECT90.15.18.00
D147
'f‘
impronta
zama o
zamak croce ®
+- )
I wf
N
1l |/
I
tipo misura finitura kg! pes/ pcs/
type  measure  finishing  1000pz pack box
00 grezzo raw
PESTRRIS, 25 ) omwndls 1B 50 2000
06 bronzo bronzec
07 nichelato nickel
Www.omm.name
omm@omm.name es./e.q.: P.EST88.15.25.00

tel. 0362.622377
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Boccola tipo EST88 filettate M8 per livellatori
Housing EST88 M8 threaded type for level adjusters

BOCCOLA ECCENTRICA DA
ABBINARE Al LIVELLATORI

ECCENTRIC BUSHING FOR
LEVEL ADJUSTERS

Www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

@147
impronta
7ama croce |
star Sy =
zamak screwdrive = — 2

o

€

M8
0,75

incassato nel livellatore
cashed in the level adjuster

tipo misura B finitura ka/ pes/
type measure finishing 1000pz pack
18.M8. 9 178 18,5 00 grezzo raw 10,5
05 oftonato brass
PESTBAS. 25M8. 125 203 2 oo T 15 4000

06 bronzo bronzed

32.M8. 16 248 255 O7 nichelato nickel = 14,5

es./e.q.. P.EST88.15.25.M8.00

pcs!
box

5000
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Perni filettati CAINS

Threaded dowels Test Report 84578/1
acciaio taglio croce
teel
s stgr screwdrive < e @15
s // l\ N
/ \
of [ 1. | | A
= 1 \ )
N /,
‘ z y i
X
tipo  misura finitura kg/ pcs/ pes/
XY Z -
type measure finishing 1000pz pack box
el :
PECES - 02 zincato bianco W hitz zin “ 50 2000
28.M6x08. 28 245 8 8.4
31.M6x08 31 275 8 9,5

es./e.g.. P.EC68.21.M6x11.02

Perni passanti
Double dowels

acciaio
steel

2
N\
2/
o7

| =7

su richiesta altre misure di interasse "X" X S
other wheel base "X" on request . t

tipo  misura XS finitura kg/ pcs/ pes/
type | measure finishing 1000pz pack box
56. 0 145 25 1000

AECP68.  28.18. 28 18 (02zincalobiancowhiezine 21,2 25 1000
28.25, 25 240 25 500

www.omm.name es./e.q.: A ECP68.56.02

omm@omm.name
tel. 0362.622377
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Giunzioni
Connecting fittings

GIUNZIONE REGGIPIANO
GN300 CON DISPOSITIVO
ANTISGANCIAMENTO.

DETTAGLIO A: GIUNTO E
SQUADRETTA
CARATTERIZZATI DALL'AVERE
FORI PASSANTI CHE
PERMETTONO IL PASSAGGIO
DI UNA CHIAVE ES.4 PER LA
REGOLAZIONE DEL
LIVELLATORE DELLA SERIE
LV330 e LV600.

DETTAGLIO B: IL DISPOSITIVO
DI ANTISGANCIAMENTO E'
AZIONABILE SIA DA SOPRA
SIA DA SOTTO.

DETTAGLIO C: CHIAVE ES 4
PASSANTE ATTRAVERSO LA
GIUNZIONE PER LA
REGOLAZIONE DEL
LIVELLATORE.

DETTAGLIO D: SISTEMA DI
TENUTA ASSIALE DEI RIPIANI
A SOLA PRESSIONE CHE
FACILITA L'ASSEMBLAGGIO
AUTOMATIZZATO.

GN300 SHELF SUPPORT
CONNECTING FITTING WITH
ANTI-RELEASE DEVICE.

DETAIL A: CONNECTING
FITTING AND BRACKET
CHARACTERISED BY HAVING
THROUGH HOLES THAT
ALLOW THE PASSAGE OF AN
HEX. KEY 4 TO ADJUST THE
LV330 AND LV600 SERIES
LEVEL ADJUSTER TO WHICH
IT CAN BE COMBINED.

DETAIL B: SHOWS HOW THE
ANTI-RELEASE DEVICE CAN
BE OPERATED EITHER FROM
ABOVE OR FROM BELOW.

DETAIL C: SHOWS THE HEX
KEY 4 PASSING THROUGH
THE CONNECTING FITTING
FOR THE ADJUSTMENT OF
THE LEVEL ADJUSTER.

DETAIL D: SHOWS THE
PRESSURE ONLY HOLDING
SYSTEM OF THE SHELVES
THAT FACILITATES
AUTOMATED ASSEMBLY.

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

Serie GN300
GN300 Series

.
=~ \'&

_.
| =
——
z

I

229777

il

(%i

i

chiave es. 4
hex. key 4

chiave es. 4
hex. key 4




L'ASSEMBLAGGIO DEL
PIANO AVVIENE CON UN
MOVIMENTO VERTICALE.

IL FISSAGGIO DELLA
GIUNZIONE PUO' AVVENIRE
SIA DAL LATO SUPERIORE
CHE INFERIORE.

E' POSSIBILE PASSARE
ATTRAVERSO LA GIUNZIONE
PER EFFETTUARE LA
REGOLAZIONE DEL
LIVELLATORE DELLA SERIE
LV330 O LV600 CON CHIAVE
ES. 4.

LA STESSA GUNZIONE E'
UTILIZZABILE SU TUTTI |
RIPIANI SUPERIORI
INFERIORI E INTERMEDI.

ffﬂ

N
.M.M

Esempi di applicazioni giunzioni serie GN300-GN330

Serie GN300

Serie GN330




Giunto ripiano tipo GN301

AINS

Test Report 117684/1-117684/2

BUSSOLA RIPIANO CON
SISTEMA ANTISGANCIO
INTEGRATO AZIONABILE SIA
SUPERIORMENTE SIA
INFERIORMENTE.

IL FORO PASSANTE PERMETTE
IL PASSAGGIO DI UNA CHIAVE
ES.4.

ASSEMBLAGGIO A PRESSIONE
ORIZZONTALE.

400N

@[ «0on

BUSSOLA REGGIRIPIANO CON
SISTEMA ANTISGANCIAMENTO
INTEGRATO AZIONABILE SIA
SUPERIORMENTE SIA
INFERIORMENTE.

IL FORO PASSANTE PERMETTE
ILSPASSAGGIO DI UNA CHIAVE
ES4

L'ASSEMBLAGGIO E'
SOLAMENTE
A PRESSIONE.

400N

Ll
5 4

ACCESSORI

St

DIMA ASSEMBLAGGIO MANUALE
P.UT.GN330.00

zama

misura oD

measure

tipo
lype
16.

A.GN301. )
. |2

B 5

es./

foro chiave es.

4

12

<
IS}
|
» kg!
A B ad rhmtura 1000 pes! pes/
finishing box pack
pz
%6 8 53 2000 50 T D
18 8 SSgigio 81 1000 50 <
209 10 89 1000 50 mT d
2510 1,0 1000 50 T
- AGN301.20 55 lavorazioni per squadrette tipo GN301

Giunto ripiano tipo GN331

Zama

27

(77

nylon

27

/

il

tipo  misura finitura kg; pes! pes/

type 'measure finishing box pack
18x14. 14 4,8 2500 50

AGNIM. 1exts. 18 T 99° g6 2000 50
18x23. 23 ¢ 81 2000 50
es./e.0.: A.GN331.18x18.55

foro passaggio chiave es. 4

A+2

. @20
L~
75 )
10 foro opzionale
F
1)
o _
N —
m T P
16 24
40
D
o (<
3
<< g d

lavorazioni per squadrette tipo GN311

N @18

®20

D18

7

25

10 ,—foro opzionale

25

<<

aRiE
!I
|

[ ]

A+2

10 ,—foro opzionale
N B . | .
|

™
1

75

lavorazioni per squadrette tipo GN301

lavorazioni per squadrette tipo GN311
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Squadretta reggiripiano foro svasato tipo GN301 - GN311
Bracket support countersunk hole GN301 - GN311 type

CON FORO PASSANTE PER
VITE TRUCIOLARE @4.

BRACKET FOR CHIPBOARD
SCREW 4 HOLE.

IZI 400N

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

zama
die-cast

g

@20 - @22

1Yy

A=14
A=18

A=18

A=23

tipo misura finitura kg/! pes/ pes/
type measure finishing 1000pz pack box
P.GN301FP. 09. 9 55
R " o7 nichela nicke
P.GN301FP. , 6,2
125 195 arichiesta - on request - —
T " NT fitanio - ttanium
06 bronzato - bronze
P.GN301FP. 14, 14. 6,4
P.GN301FP. - & -
P.GN311FP.

es./e.q.. P.GN301FP.11.07



Squadretta reggiripiano con tassello preassemblato tipo GN301 - GN311

zama nylon 11,5

CON BUSSOLA @ 5 AD
ESPANSIONE PREMONTATA.

|Z| 400N

S
1 <
N L
|
< E.m.' tipo misura A finitura kg/ pecs/ pes/
@D ; type measure finishing 1000pz pack box
1. "
@20 - @22 A=18 A.GN301VB. 07 nichelato nicke 79
12,5. 125 arichiesta - on request: ioi | 500
NT ftitanio - fitanium
! 1VB. - bronze
@95 A3 A.GN301VB 5. 5. 06 bronzato 77

A.GN311VB.

es./e.g.: A.GN301VB.11.07

conroroprssteervire | SqUAdretta reggiripiano per vite euro tipo GN301 - GN311

EURO O VITE SPECIALE M6 A
RICHIESTA.
zZama
11,5
&] o @)
T . T
M6 M
O}
|~
iSY
|
9 "?ﬂ*;g K tipo misura A finitura kg! pes/ pes/
VITE SPECIALE M6 @D W | ‘ type | measure finishing ~ 1000pz pack box
@16 A=14 P.GN301EU. 09. g 53
S.P.A585.M6.12.07
1. 11 07 nichelato nicke
X = hiesta - on request:
i @20 - P22 A=18 P.GN301EU. LR 6.0 100 2000
ROVY 12,5. 12,5 NT titanio - i |
06 bronzato - bronze
@25 A=23 P.GN301EU. 15. 15 6,6

VITE MORDENTE PER
FORO @5 ARICHIESTA

es./e.q.: P.GN301EU.11.07




Squadretta reggiripiano con perno @3 tipo GN301 - GN311
Bracket support with pin @3 GN301 - GN311 type

zama

die-cast
IE 400N
R tipo misura finitura kg! pes/ pes/
E_‘ Ey?.)e measure A fini:_thing 100%92 :ack on
®D 218 A=14 AGNIOIPR. 03 9 129
"nooon _
@ @20 - 022 A=18 A.GN301PR. i “:he:mr”'i_’_ L 138
125 125 ::Z;?HIL 100 | 2000
o2 At AGNIOIPR. 14 1 oot 14
w s MO s
es./e.q.. A.GN301PR.09.00
Squadretta reggiripiano con foro M4 tipo GN301 - GN311
Bracket support with hole M4 GN301 - GN311 type
L] oz, 0
7 P
§ <

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

kg/ peslp pes/
1000pz ack box

D ~ : z i
(0] {p} E ,i tipo misura finitura
% s type measure finishing
07 nichelaio ricke

a nchiesta - on request
P.GN311M4. 25.15. 15 a [
NT fitania - fitaniim

06 bronzafo - hronze

@25 A=23 100 2000

es./e.0.: P.GN311M4.25.15.07
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Squadretta reggiripiano foro svasato tagliata tipo GN301
Bracket support countersunk hole cut GN301 type

CON FORO PASSANTE

PER VITE TRUCIOLARE @4.

BRACKET FOR
CHIPBOARD SCREW 4
HOLE.

IZI 400N

zama
die-cast
Y,
@D %

@20 - @22

@22

@25

3
A=14
A=18
A=18

A=23

11,5 4,2

ol

= 2

PB.2

tipo misura A finitura kg/ pes/ pes!
type measure finishing 1000pz pack box
P.GN301SA.FP. 03. 9 26
1. 1 ar
P.GN301SA.FP. UT.nlc.neia[o nicka 3.08
12,5, 12,5 El'lc.hie?h- n request 100 | 2000
NT fitanio - ttanium
PGN3OISAFP. 14 M gepeo o oo 33
P.GN301SA.FP. 15. 15. 3,82

es./e.qg.: P.GN301SA.FP.11.07

CON FORO PASSANTE
PER VITE EURO E VITE
SPECIALE M6 A
RICHIESTA .

WITH HOLE FOR SCREW

EURO AND SPECIAL
SCREW M6 A REQUEST.

&] aon

P78

VITE SPECIALE M6
SPECIAL SCREW M6
S.P.A585.M6.12.07

VITE MORDENTE PER
FORO @5 ARICHIESTA
SCREW FOR HOLE @5
ON DEMAND

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

Squadretta reggiripiano per vite euro tagliata tipo GN301
Bracket support for euro screw cut GN301 type

zama
die-cast

P.GN301SA.EU.

@D . ¥
HW & 1

20-22

A=18

= 72 |

tipo misura A finitura kg! pes/ pes/
type measure finishing 1000pz pack box
07 nichelato nicke
& richiesta - on request:
P.GN301FP.EU. 1. 11 . 31 100 2000
NT titanio - Banium

06 bronzato - bronze

es./e.q.. P.GN301SA.EU.11.07



OMM

Squadretta reggiripiano tipo P.A360

ATTRAVERSO IL FORO
DELLA SQUADRETTA S| PUO'
FISSARE IL RIPIANO CON
UNA VITE @3.5

|Z| 400N

|Z| 400N

Zama

zama

finitura
finishing

05 ottonato brass
07 nichelato nicke

: P.A360.15.05

Squadretta reggiripiano tipo P.A361

: P.A361.15,5.05

B (28
Gr—H. 0348
&= | -
~ NEE
. ,_!_, =
| 16 |
21

kg /1000pz

3,
-m—i o5
g @ o <
7’%/ [5e)
10
14
- P
e p o
A |
s |
10
16
finitura
% kg / 1000pz
05 oftonato brass g
07 nichelato




IL REGGIRIPIANO SERIE

GN360 PUO' ESSERE
COMBINATO CON LE

VITI

DELLA GAMMA GN400.

ACCESSORI

D

05

85

1 1

tappo in plastica GN361
cod. P.T361.08.00

11,5

tappo consigliato

cod. P.T363.11,5.0
vedi pagina acces

9.00
SOri

O.MM

Giunzione tipo GN361

POM

Acetalica

74

compatibile con tutte
le viti serie GN400

P16
I -
|
|
79 |
tipo
type
P.GN361.16.  17.

Giunzione tipo GN363

Nilon

compatibile con tutte
le viti serie GN400

PA

75

40

@16

@12

d+05

finitura g/ pes/ pes/
finishing  1000pz pack box

53 nero black 4.5

: P.GN361.16.17.53

tipo misura
type Ameasure
p.oNEs, o>

12.38.

finitura |

. g/ pesl pes/
in.

D P L dmin finishing 1000pz pack box

B 1BMUY T ol 3 |

12 38378 9 1.4

100 1000

@D

d min.

: P.GN363.12.38.53

1000
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Giunzioni

[
GIUNZIONE DELLA SERIE GN400 S e rI e G N 4 0 O
E' CARATTERIZZATA

DALL'ESSERE COMPLETAMENTE
A SCOMPARSA UNA VOLTA
ASSEMBLATA.

tabella dei possibili accoppiamenti viti-giunzioni in fondo alla sezione GN400
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Conn

Giunzioni

ecting fittings

LA GIUNZIONE DELLA SERIE
GN400 E' CARATTERIZZATA
DALL'ESSERE PARZIALMENTE A
SCOMPARSA UNA VOLTA
ASSEMBLATA.

FIGURA A: LA PARTICOLARE
FORMA INDICATA NELLA FIGURA
A GENERA DURANTE
L'ASSEMBLAGGIO UNA FORZA DI
TRAZIONE TRARIPIANO E IL
MONTANTE .
FIGURA B-C : MOSTRANO LE DUE
MODALITA' DI ASSEMBLAGGIO
DELLA GN400:
-LAPRIMA CON UN
MOVIMEMENTO ORIZZONTALE
- LA SECONDA CON DUE
MOVIMENTI, VERTICALE E
ORIZZONTALE

THE GN400 SERIES CONNECTING
FITTING IS CHARACTERISED BY
BEING PARTIALLY RETRACTABLE
ONCE INSTALLED.

FIGURE A: THE SPECIAL SHAPE
INDICATED IN FIGURE A
GENERATES A TRACTION FORCE
BETWEEN THE SHELF AND THE
UPRIGHT WHEN ASSEMBLING.

FIGURES B-C: SHOW THE TWO
ASSEMBLY METHODS OF THE

GN400:

- THE FIRST WITH A HORIZONTAL
MOVEMENT

- THE SECOND WITH TWO
MOVEMENTS, VERTICAL AND
HORIZONTAL

Www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

GN

Serie GN400

400 Series

figura: A
drawing: A

elastic spring

parte elastica/; L

F=50N

forza esercitata della parte
elastica

elastic spring force

figura: B
drawing: B

figura: C
drawing: C
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Test Report 178725/1 - 141235

Reggi piano invisibile tipo GN401- 402 - 411- 412
Invisible shelf support GN401- 402 - 411- 412

IZI 400N B
<k [OA
18:8:4:0:4 ¢
@ 300N " o
i
B
|
ACCESSORI A A
ACCESSORIES
giunzione GN401 - GN411 con asola passante giunzione GN402 - GN412 con fermo
shelf support GN401 - GN411 through slot shelf support GN402 - GN412 with stop
L A A > > T v, w d 0 PRI
< B 15 -!@);(TFFM—)r .
id - v v 3 d » o M L r

\_GN401 -GN411

DIMA MONTAGGIO 32
MANUALE
MANUAL MONTAGE ¢,
TEMPLATE
P.UT.GN400.02
3
o
tipo misura ABC D finitura kg/ pcs/ pcs/
type | measure finishing 1000pz pack box
sl 8x8. 8 8 24 M 3,6 50 1000
P.GN402.
8 53 nero black
PGNAU. | o6 120 1228 45 46 50 1000
P.GN412.
WWw.omm.name es./e.g.: P.GN401.8x8.53

omm@omm.name
tel. 0362.622377




«. 400N vite mordente testa

svasata taglio croce
23.5x40
GIUNZIONE i
CARATTERIZZATA non inclusa
DALL'ESSERE
COMPLETAMENTE A
SCOMPARSA UNA VOLTA
ASSEMBLATA.

DOTATA DI FORI PASSANTI
PER POTER ESSERE
AWITATA, QUESTO
PERMETTE DI ESSERE

USATA ANCHE SU DIVISORI
VERTICALI
©
N~ Q|
~
© S
S o
o
L _B 1 B
!
11,9 4,8 119 48
giunzione GN407 con fermo giunzione GN406 passante
D8
\
© 0N _ - - -
32 32 05

DIMA MONTAGGIO
MANUALE

P.UT.GN400.02

tipo  misura  finitura  kg/ pes/ pes/
type  measure | finishing 1000pz pack box

FLon 6 8x12. 53 nero black 50 | oA | o
P.GN407. 4.6 50 1000

es./e.q.: P.GN406.08x12.53
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Reggi piano invisibile tipo GN437 a scomparsa

nylon grigio

IZI 400N vite mordente testa svasata taglio croce 22} ~| ~| i
[ag] [2g] H
@3.5x40 non inclusa & & D
@[ 400N ,

D11,2
D5,
~
s
r <
N
®78
sfasamento per : j .
assemblaggio direzione di '
assemblaggio

Perno con molla TS

torx T45
A.GN400.7S.8.12,5.00

tipo misura finitura kg! pesl pesl
type measure finishing 1000pz pack box
A.GN437. 8x12. 53 nero hlack 83 50 1000

es./e.0.: A.GN437.8x12.53




£
O.M.M

Giunzioni
Connecting fittings

| ]
GIUNZIONE DELLA SERIE
B erie
CARATTERIZZATA

DALL'ESSERE

COMPLETAMENTE A (]
SCOMPARSA UNA VOLTA
ASSEMBLATA. e rI e S

FIGURA A:LA
PARTICOLARE FORMA
INDICATA NELLA FIGURA

FORZADITRAZIONETRA | Crawing: A elastic part
RIPIANO E IL MONTANTE. -

50N forza della parte elastica
force of elastic part

FIGURA B: MOSTRA LA
MODALITA' DI
ASSEMBLAGGIO DELLA
SERIE GN440.

direzione di
THE GN440 SERIES ,
CONNECTING FITTING IS assemblaggio
CHARACTERISED BY mounting direction
BEING COMPLETELY

RETRACTABLE ONCE
INSTALLED.

FIGURE A: THE SPECIAL figura : B
SHAPE INDICATED IN drawing: B
FIGURE A GENERATES A
TRACTION FORCE
BETWEEN THE SHELF AND
THE UPRIGHT WHEN
ASSEMBLING.

vedere video assemblaggio su www.omm.name
FIGURES B: SHOW THE see assembling video on www.omm.name
TWO ASSEMBLY METHODS
OF THE GN440

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377
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Reggi piano invisibile tipo GN442

‘ nylon grigio -
N
-| 400 N - .
- A <
11U N
~|
o N~
@] 500N S\
sl
Yol = H
“l o S
ACCESSORI 3 U H
<~ = L
— - (=]
?11,2 i < o
o5, =
w 9,9 27,9 11,8
r o
SN 16

1<Oo0og

direzione di
assemblaggio

sfasamento per
assemblaggio

Perno con molla TS

o
anl
)
\;)
(+
(+

21,5 32 6,9 6

S
DIMA MONTAGGIO
MANUALE ®.12
P.UT.GN400.02
tipo misura finitura kg/ pesl pes!
type measure finishing  1000pz pack box
A.GN442, 12x10. 53 nero black 8,3 50 1000

es./e.q.: A.GN442.12x10.53
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Giunzioni
Connecting fittings

GIUNZIONE DELLA SERIE .

erie

E' CARATTERIZZATA

DALL'ESSERE

COMPLETAMENTE A

s GN450 Series

FIGURA A: LA PARTICOLARE
FORMA INDICATA NELLA
FIGURA A GENERA

DURANTE L'ASSEMBLAGGIO : |
UNA FORZA DI TRAZIONE ggg\fﬁn‘g{\ A Qg::n":gl';"gg'o
TRARIPIANOE IL :

MONTANTE,

FIGURAB-C : MOSTRALA
MODALITA DI
ASSEMBLAGGIO DELLA
SERIE GN450 SIA CON
SCORRIVENTO
ORIZZONTALE DEL PIANO
(FIG.B) SIA CON
SCORRIMENTO VERTICALE
DEL PIANO FIG. C.

S| FA NOTARE CHE PER
ESEGUIRE | MONTAGG E'
NECESARIO COMPRIVERE IL

PERNO A SCOMPARSA PER

PERMETTERE IL PASSAGGIO ﬁgura: B Assemblaggio OrlZZOﬂta|e
DEL RIPIANO . drawing: B Horizontal Assembly
THE GN450 SERIES

CONNECTING FITTING IS
CHARACTERISED BY BEING
COMPLETELY RETRACTABLE
ONCE INSTALLED.

FIGURE A: THE SPECIAL
SHAPE INDICATED IN FIGURE
A GENERATES A TRACTION
FORCE BETWEEN THE SHELF
AND THE UPRIGHT WHEN
ASSEMBLING.

FIGURES B: SHOW THE TWO
ASSEMBLY METHODS OF
THE GN450.

FIGURE C: SHOWING THE
RETRACTABLE PIN TO BE
COMPRESSED TO ALLOW
THESTEP UP TO THE
SHELFFINAL PLACEMENT

figura: C Assemblaggio Verticale
drawing: C Vertical Assembly [N}

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377




Giunzione tipo GN452.12 a scomparsa

838

| B5]

Perno a scomparsa ST

4,97

®

Perno a scomparsa
TS.EU

90°
®58

838

Mé

19

Perno a scomparsa M6

nylon grigio

,/\
sfasamento mI
T

foratura perno

sfasamento

foratura perno

Assemblaggio Orizzontale
sfasamento
per assemblaggio @DDD
_— direzione di
assemblaggio
sfasamento

foratura perno

Assemblaggio Verticale

tipo

type
P.GN452.

misura

measure
12.

es./

finitura

finishing
53 nero black

: P.GN452.12.53

kg/ pcs/ pes/
1000pz pack box
6 50 1000



Giunzione tipo GN452.20 a scomparsa

@. 600 N
11,2
@58

Perno con molla TS

nylon grigio

;
2

8.8
|
|
|
T
125

sfasamento foratura pemno

@20

Assemblaggio Orizzontale

fasamento
foratura perno

<0000

direzione di
assemblaggio

Assemblaggio Verticale
\sfasamento
| foratura perno
tipo misura finitura kg! pesl pes/
type measure finishing  1000pz pack box
P.GN452. 20.08. 53 nero balck 6 50 1000

es./e.q.: P.GN452.20.08.53
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Compatibilita viti e reggiripiani

acciaio carbonitrurato -

ACCESSORI -“HI === 3 GN401-402
M4 ¢y GN411-412
6 |58 M 58

@ P.GN400.M4X6.02 P.GN400.M4X9.02

acciaio carbonitrurato -

TAPPO PER FORO @8
P.T.400.08

|2 perno per bussola espansione

@ P.GN400.M4X9.PR.02

acciaio carbonitrurato -

TAPPO PER FORO @10

P.T363.11,5.09.00 5] )]
- o : | o GN406-407

P.GN400.23X11.02 P.GN400.24X17.02

acciaio carbonitrurato -

A

| mf foro @4
11} Q

88 [58

P.GN400.EU5X8,8.02

acciaio carbonitrurato -

78 .58 108 ,58, GN361
A - WO - 0
P.GN400.EU6X7,8.02 P.GN400.EU6X10,8.02
acciaio -

lamiera

perno passante
per lamiera

P.GN400.M6X9.02 P.GN400.M6X11,5.02

acciaio -

perno per lamiera

P.GN400.M6X3.02
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Perni con molla e inserti GN400

12,4 5
A
© \ 7]
~ w0
SHA L S
zama - —/ 2 acciaio -
A.GN400.7S.8.12,5.00
L 88 32 &
06,2 S
W 2 i
<l [\ {} L
torx 25 zama - —/ J acciaio -
EURO
A.GN400.TSEU.05.09.00

88 32 &

b
@ RV S

i
GN452.12
A.GN400.7S.05.09.02
8
191,61 i 0,8
(@) <] 4 ©
-
torx 25 M6 132
acciaio -

A.GN400.TSM6.05.09.02
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Giunzioni
Connecting fittings

LA GIUNZIONE DELLA SERIE
GN510 E' CARATTERIZZATA
DALL'AVERE IL SISTEMA DI
UNIONE QUASI A SCOMPARSA,
L'UNICA PARTE VISIBILE E' UN
FORO @5 PER LA
REGOLAZIONE.

INDICATA PER ASSEMBLAGGI
IN NICCHIA STRUTTURALI.
RUOTANDO LA CHIAVE ES. 4 SI
HA L'USCITA DEL PERNO M6
ED IL RELATIVO FISSAGGIO
TRA FIANCO E RIPIANO.
POSSIBILITA' DI SMONTAGGIO

CARATTERISTICHE:

+ Elevata tenuta in trazione 1'000N

+ Elevata resistenza allo sforzo di
taglio 1'500N

+ Inserimento rapido unidirezionale

+ Adatto per montaggi in nicchia

+ Possibile smontaggio

+ Chiave passante su foro di
regolazione es.4

GN500 SERIES CONNECTING
FITTING CHARACTERIZED BY
HAVING A ALMOST INVISIBLE
UNION SYSTEM, THE ONLY
VISIBLE AREA IS THE @5 HOLE
FOR THE ADJUSTMENT.

INDICATED FOR STRUCTURAL
IN NICHE ASSEMBLIES.

SAFE FIXING SIDE-SHELF: BY
TURNING THE HEXAGONAL
KEY YOU'LL HAVE THE
OUTPUT OF THE M6 PIN.
POSSIBLE DISASSEMBLY

FEATURES

+ High resistance to extraction
1'000 N

+ High resistance to cutting effort
1'500 N

+ Unidirectional fast installation

+ For niche installations

+ Possible disassembly

+ Pass-through key on the hex. 4
hole

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

Serie GN510
GN510 Series

GN512

spessore min. 18, foro @12x38
min. thickness 18, hole @12x38

consigliata per spessori da 18 a 25
recommended for thicknesses from 18 up to 25

GN515

spessore min. 25, foro @15x38
min. thickness 25, hole @15x38

consigliata per spessori da 25 in su
recommended for thicknesses from 25 upwards

GN516

spessore min. 25, foro @16x38
min. thickness 25, hole @16x38

consigliata per spessori da 25 in su

il tassello plastico aumenta le garanzie di tenuta
nel caso che il diametro di foratura non sia preciso
e costante nel tempo

recommended for thicknesses from 25 upwards
the plastic plug increases the sealing guarantees
in case the drilling diameter is not accurate

and constant over time

Tassello ad espansione
Expanding anchor

chiave es. 4 passante attraverso la giunzione
key hex. 4 passing through the connection
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Giunzioni
Connecting fittings

Funzionamento Serie GN510 senza tassello espansione
sspramneram | Operation GN510 Series without plastic gusset

DALL'AVERE IL SISTEMA DI
UNIONE A SCOMPARSA,

L'UNICA PARTE VISIBILE E'
UN FORO @5 PER LA
REGOLAZIONE.

INDICATA PER Giunzione inserita nel foro

ASSEMBLAGGI IN LUCE ion i i
SROTTURALL. Junction insered into the hole

RUOTANDO LA CHIAVE ES. 4
SI HA L'USCITA DEL PERNO
M6 ED IL RELATIVO
FISSAGGIO TRA FIANCO E
RIPIANO.

GN500 SERIES:
CONNECTING FITTING
CHARACTERIZED BY
HAVING, BEFORE
ASSEMBLY, A FULLY
RETRACTABLE
CONNECTION SYSTEM.
INDICATED FOR
STRUCTURAL IN LIGHT
ASSEBLY.

SAFE FIXING SIDE-SHELF
BY TURNING THE
HEXAGONAL KEY YOU'LL
HAVE THE OUTPUT OF THE
M6 PIN

Girando la chiave es. 4, il filetto M6 esce e si avvita sulla bussola del montante
Regolation by hex key 4, the screw M6 goes out connecting with the bush

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377
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Giunzioni
Connecting fittings

LA GIUNZIONE DELLA SERIE
GN510 E' CARATTERIZZATA,
DALL'AVERE IL SISTEMA DI
UNIONE A SCOMPARSA,
L'UNICA PARTE VISIBILE E'
UN FORO @5 PER LA
REGOLAZIONE.

INDICATA PER
ASSEMBLAGGI IN LUCE
STRUTTURALI .

RUOTANDO LA CHIAVE ES. 4
SI HA L'USCITA DEL PERNO
M6 ED IL RELATIVO
FISSAGGIO TRA FIANCO E
RIPIANO.

GN500 SERIES:
CONNECTING FITTING
CHARACTERIZED BY
HAVING, BEFORE
ASSEMBLY, A FULLY
RETRACTABLE
CONNECTION SYSTEM.
INDICATED FOR
STRUCTURAL IN LIGHT
ASSEBLY.

SAFE FIXING SIDE-SHELF:
BY TURNING THE
HEXAGONAL KEY YOU'LL
HAVE THE OUTPUT OF THE
M6 PIN.

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

Funzionamento Serie GN510 con tassello espansione
Operation GN510 Series with plastic gusset

Giunzione inserita nel foro
Junction inserted into the hole

Girando la chiave es. 4, il filetto M6 esce e si avvita sulla bussola del montante
Regolation by hex key 4, the screw M6 goes out connecting with the bush

ANAAAAAAANANRCL WA

Mk
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Giunzioni tipo GN510

Test Report:

GN512: 339193/1
GN515: 339194/1
GN516: 339195/1

CAINS

IZI 1500 N
GN512: 1000 N
-

spessore pannello: 18

GN515: 700N
spessore pannello: 25

GN516: 1200 N
spessore pannello: 30

ACCESSORI

@

P.TS.08.M6X12.5.00

“ ,,

SPINAES4-ES4

es4
femmina

es.d

P.SP510.D6,2XA.00
A=6,5-75-20

&

TAPPO PER SPINAES. 4

P.T360.10.05.04.00

&

TAPPO CIECO

P.A458.00
45

es.4

100

20

chiave es. 4 gambo
ribassato 3.8

P.A087.4.100.45.00

zama - acciaio - plastica

piano riferimento

GN512

tappo parapunta
in plastica

tacca riferimento

GN515

tappo parapunta
in plastica

tacca riferimento

M6

g
44 BNI ey

es.

M6

10 per smontaggio dal pannello

4.8
~ ©
- «|
8 373
T T
@Q4
: T
llll\l\l\lllllll\lt!slglI 5
!__ Y 21
es. 10|
T T 1
T
e}
(9]
/] 2,1
es. 10|

es. 10 per smontaggio dal pannello

tappo parapunta in plastica

38

ingresso chiave es. 4 sul lato della
giunzione colore nero

/—chiave es.4

S min.

tipo
type
GN512.
GN515.
GN516.

I'I‘lisura fln]tura QD spessore min. S kg { pcs"box
measure | finishing min. thickness S 1000pz
12.28. 12 18 19 300
15.28. 00 grezzo raw 15 i 27 500
16.28. 16 29 500
es./e.q.. GN516.16.28.00
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Giunzioni tipo GN510 M6 femmina

Report Catas disponibili

EI 1000 N

ACCESSORI

=

TAPPO CIECO

P.A458.00

zama - acciaio - plastica

filetto femmina GN510F

female screw GN510F

es. 10 per smontaggio dal pannello

\\\\\\\\\\\\\\

| ‘\l ‘\!

©6,32
' 18 foro passante
piano riferimento M6 zLergv?l through hole
D [Xo) ©
= o o
S | &
GN512F
215
373
taglio cacciavite piatto per smontaggio dal pannello :
@765
- 18 foro passante
tacca riferimento M6 through hole 7
LR i S
M~ ererrer/IVIVIVY
R )
°| R ﬂlllm!
GN51 5F O mmmmlll o 2.1
ES. 10|
es. 10 per smontaggio dal pannello 1
18 @765
fletto foro passante
M6 screw through hole 7
tacca riferimento _ :‘
l.{; —4
i 21
098]

ingresso chiave es. 4 sul lato
della giunzione colore nero

/‘ chiave es.4

£

S

(%]

GN51OEJ \—GN51O
tipo misura finitura @D spessoremin.S kgl .
type | measure finishing min. thickness S | 1000pz g
GNS12F. 12. 12 18 19 500
GN515F, 15. 00 grezzo raw 15 - 27 500
GNS516F. 16. 16 i 500
es./e.g.: GN512F.12.00



LIVELLATORI « LEVEL ADJUSTERS
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Livellatori
Level adjusters

I LIVELLATORI DELLA SERIE
LV100/LV200 SONO
NORMALMENTE ASSEMBATI
SUL LATO FIANCO SOTTO BASE.

FIG. 1: LIVELLATORE SENZA
DISTANZIALE.

FIG. 2 : LIVELLATORE CON UN
DISTANZIALE.

FIG. 3 : LIVELLATORE CON DUE
DISTANZIALI.

IL DISTANZIALE HA LA
FUNZIONE

DI AUMENTARE LA PORTATA
DELLA BASE, DI TENERE IN
PIANO IL LIVELLATORE QUANDO
S| SPOSTA LATERALMENTE IL
MOBILE E FARE DA GUIDA ALLA
CHIAVE ES. 4.

THE LV100/LV200 SERIES LEVEL
ADJUSTERS ARE NORMALLY
ASSEMBLED UNDER BASE
FLANK SIDE.

FIG. 1: LEVEL ADJUSTER
WITHOUT SPACER.

FIG. 2: LEVEL ADJUSTER WITH
SPACER.

FIG. 3: LEVEL ADJUSTER WITH
TWO SPACERS.

THE SPACER IS USED: TO
INCREASE THE CAPACITY OF
THE BASE, TO KEEP THE LEVEL
ADJUSTER LEVELLED WHEN
MOVING LATERALLY THE
FURNITURE AND GUIDE THE
ALLEN KEY 4.

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

Serie LV100 / LV200

LV100 / LV200 Series

chiave es.4
hex. key 4

distanziale
spacers

distanziale

spacers
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Esempi di applicazioni livellatori serie LV100 LV200

| LIVELLATORI POSSONO ESSERE
POSIZIONATI SOTTO LE GIUNZIONI
CON FORO PASSANTE.
ATTRAVERSO LA GIUNZIONE SI
PUO' PASSARE CON LA CHIAVE
ES.4 PER LA REGOLAZIONE DEI
LIVELLATORI.

. 21 21

P.ECT88.15.25.00
A.CT88G.16.25.00

N-1V203.60.02 =~—1V104.60.02




Livellatore tipo LV101 / LV102

CAINS

Test Report 34774/1

LIVELLATORE IN ACCIAIO
SOTTO BASE LATO FIANCO .

LIVELLATORE IN ACCIAIO
SOTTO BASE LATO FIANCO
IN ACCIAIO CON
DISTANZIALE PREMONTATO
SUI LIVELLATORI LV101 E
LVv102.

81 150N
L1

4 15 mm
= 0mm

acciaio - nylon FV nero

chiave es.4

47
32
<

tipo misura
type measure
Lvio1. 10 2
Lvi0z. 125

finitura

finishing

02 zincato bianco whis= zin

es./e.q.: LV101.22.02

Livellatore tipo LV103 / LV104

(]
FMEL

*# 15 mm
= 0mm

passaggio chiave es.4

box kg /box

400

G
N~ (e}
< ™ * N
tipo X misura finitura
fype measure finishing
32 32
LV103. 10 2 3%
38 kL]
4
9 ) 02 zincato bianco whie zir
45 45
£,
Lv104. 125 5 o
60 60
65 65

es./e.0.: LV104.38.02

box kg /hbox

400

350

300

224

AIAS

Test Report 34774/1

32,5

25,2
25,5
22,6
22,8
234
243
249
219
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Livellatore tipo LV201
Level adjuster LV201 type

CAINS

Test Report 34774/1

LIVELLATORE IN ACCIAIO
SOTTO BASE LATO FIANCO.

STEEL LEVEL ADJUSTER
UNDER BASE FLANK SIDE

4 | 1500N

[ |
15 mm

I: 0mm

chiave es.4

hex. key 4
@
S
acciaio - nylon FV nero
steel - black nylon FG 11
4
tipo  misura finitura
type  measure finishing
Lva201. 22, 02 zincato bianco white zin

es./e..: LV201.22.02

box

400

224

kg /box pack
10

Livellatore tipo LV203
Level adjuster LV203 type

CAIAS

Test Report 34774/1

LIVELLATORE IN ACCIAIO
SOTTO BASE LATO
FIANCO CON DISTANZIALE
PREMONTATO.

STEEL LEVEL ADJUSTER
UNDER BASE FLANK SIDE
WITH SPACER PRE-
ASSEMBLED.

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

es./e.q.: LV203.45.02

box kg /box pack

4 1500 N passaggio chiave es.4
! hole for allen key 4
I'i' 15 mm
= O0mm Pa
5|3 ] -
<| ™ o
N
acciaio - nylon FV nero 111
steel - black nylon FG 2
tipo misura finitura
type measure finishing
32. 32
400
35. 35
38. 38
40. 40 : ’ T
LvV203. 45, 5 02 zincato bianco white zinc 450
54. 54
60. 60
65. 65 300

252
25,5
226
22,8
234
243
249
21,9

10
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Distanziale per livellatori serie LV100 /LV200
Spacers for levelers LV100 / LV200 series

DISTANZIALE CON FORO
PASSANTE PER CHIAVE
DI REGOLAZIONE
LIVELLATORE.

SPACER WITH HOLE FOR
KEY CONTROL LEVEL
ADJUSTER.

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

nylon FV nero
black nylon FG

tipo  misura
type measure

P.A020.

10
13
16
18
23
32
38
43

finitura
finishing

53 nero black

es./e.g.: P.A020.23.53

—

20 @9
}
o
I —
-
f M
1 I ~
[} | ~N
1 |
I |
1 |
_/\=/
2 $
b Re
32,5
box kg/box pack
3000 11,7
2500 12
2000 11,4
2000 12,6
' 50
1500 11,7
1000 10,5
900 12
800 11,2
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Livellatori

| |
| LIVELLATORI DELLA SERIE
LV300 SONO NORMALMENTE
INCASSATI NELLE BASI A
TERRA

SVOLGONO LA FUNZIONE
ANCHE DI GIUNZIONE CON
MINOR NUMERO DI PEZZI DA
ASSEMBLARE E MINORI
LAVORAZIONI.

BASSA COPPIA DI
REGOLAZIONE.

OTTIMA PORTATA.

chiave es.4




Livellatore tipo LV301 \ LV302

AIAS

Test Report 34773/1
l' @35
LIVELLATORE DA INCASSO 1500 N
PER BASE A TERRA | —~L 7
REALIZZATO IN ACCIAIO. i 4 + ™~
SPESSORE MININIMO BASE 18. + 10mm chiave es. * *‘ * -
- 0mm 3 =]
N
131125 25
acciaio
acciaio - nylon FV nero
D26 T
Piastrina supporto fianchi
Cod. S.P.A321.02 42X80 tipo | ‘misura f|n|tura box kg/box pack
Cod. S.P.A502.02 42X103 type | measure flﬂiS?}_i&(i
LV301. 3,5. 3,5.
’ ’ 02 zincato bianco white zinc 500 20 10
LV302. 13,5. 13,5.

es./fe.0.: LV301.3,5.02

Livellatore tipo LV303

LIVELLATORE DA INCASSO ! 1500 N

PER BASE UTILE QUANDO [

SERVE AVERE IL PUNTO DI

REGOLAZIONE SPOSTATO

VERSO L'INTERNO. +| 10 mm
- 0mm

chiave es.4

10 60

guida cassetti

acciaio - nylon FV nero

14

i mi finitur.

tipo Rt . ,tu, | box kg /box pack
type measure finishing
LV303. 07. 00 grezzo raw 400 20 10

es./e.q.: LV303.07.00
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Livellatore tipo LV304

LIVELLATORE DA INCASSO 4 1500 N
PER BASE A TERRA ||

REALIZZATO IN NYLON
CARICATO FIBRA VETRO.
+| 10 mm
- O0mm
nylon FV nero

84

foro per chiave es.4

guida cassetti possibilita di fare foro
passante @10

8,5

21

62
indicativa
indicative

tipo misura finitura

b o box kg/box pack
type |measure finishing
LV304, 21. 53 nero black 400 12 10

es./e.0.: LV304.21.53
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Livellatore tipo LV311 LV312 LV313 LV314

Level adjuster LV311 LV312 LV313 LV314 type AIAS

Test Report 84579
*+| 10 mm acciaio - nylon FV nero
LIVELLATORE DA INCASSO PER
BASE A TERRA REALIZZATO IN E 1500 N I_ Omm  steel-blacknylon GF
NYLON FIBRA VETRO.
OTTIMA PORTATA. P.AZ79.08.07
BUILT-IN LEVEL ADJUSTER FOR i accessori
GROUND BASE MADE OF gg‘fvfe?,sf @8 accessories
NYLON FIBRE GLASS '
EXCELLENT CAPACITY . R I
ﬂ‘”*']‘ N ! I ";A
Py v ' A N
> i ’
~ -~ ju
, . @D2
5Solo per LV312 taglio cacciavite
only LV312 slotted head
tipo misura finitura
.. .. box kg/box pack

type | measure finishing

LV311. 2,5, 25

LV312 5,0 5.0 2% 203

T 3' 2’5' 5% 53 nero black 500 10

: 21l 30 38 21
LV314, 5,0, 50

es./e.q.: LV311.2,5.55

Livellatore tipo LV311 LV312 LV313 LV314 con giunzioni CANINS
Level adjuster LV311 LV312 LV313 LV314 with connecting fittings rest report 84579

IQI/\\/EE'%ISEFEADA INCASSOPER ‘ 1500 N I"' 8 mm  acciaio - zama - nylon FV nero
PREASSEMBLATO CON LE [ —| Omm steel-die cast- black nylon GF

GIUNZIONI INDICATE IN
TABELLA, SVOLGE OLTRE A

QUELLA DI LIVELLATORE LA
FUNZIONE DI GIUNZIONE.
OTTIMA PORTATA.

BUILT-IN LEVEL ADJUSTER FOR
GROUND BASE, PRE-
ASSEMBLED WITH THE
CONNECTING FITTINGS
INDICATED IN THE TABLE.

IT HAS A JOINING FUNCTION IN
ADDITION TO THE LEVEL
ADJUSTER ONE.

EXCELLENT CAPACITY

PER GRANO PREASSEMBLATO
INSERIRE LETTERA "G" NEL
CODICE.

WITH PRE-ASSEMBLED GRAIN
PLEASE ADD THE LETTER "G"
TO THE ARTICLE CODE.

es./e.0.: LV31118.CT88G1418.00

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

bussole tipo CT88, serie GN100
per codici vedere relativa scheda
housing CT88 type, GN100 series
for codes see relative sheet

bussole tipo ECT, serie GN200
per codici vedere relativa scheda
housing ECT type, GN200 series
for codes see relative sheet

LIVELLATORE
LEVEL ADJUSTER
tipo

H D1 D2
type

LV31118. 25

28 35
Lv31218. 5
LV31318. 25

30 38
LV31418. 5

GIUNZIONE
CONNECTING FITTING
serie
series

bussole tipo CT88 serie GN100

bussole fipo ECT serie GN200

per oud|c1 vedere relatva scheda

per codici \redere relaﬁ\ra scheda

es./e.0.: LV311118.ECT881518.00
es./e.q.: LV311418.CT88G1418.00

box

400

400

400

400

kg / box

15,0

15,0

15,0

15,0

pack



Livellatore - giunzione tipo LV341

QAIAS

Test Report 71521/1
REALIZZATO IN UN CORPO
UNICO SVOLGE OLTRE A
QUELLA DI LIVELLATORE LA
FUNZIONE DI GIUNZIONE.
30,5 ,
i ©
[=e] a
- - )
zama - acciaio ™~ 1 &
PER GRANO 345 }

PREASSEMBLATO INSERIRE
LETTERA "G" NEL CODICE.

es/e.q... LV341.G.15.42.02

PER COMPLETARE |
MONTAGGI CON "D"=@ 15
UTILIZZARE LE BUSSOLE
SOTTO INDICATE. PER @16
VEDERE IL CAPITOLO
GIUNZIONI.

CT88.15.42

§T88.15.38

LIVELLATORE-GIUNZIONE
PER BASE A TERRA
REALIZZATO IN UN CORPO
UNICO SVOLGE OLTRE A
QUELLA DI LIVELLATORE LA
FUNZIONE DI GIUNZIONE.
OTTIMA PORTATA.

PER GRANO
PREASSEMBLATO
INSERIRE LETTERA"G"
NEL CODICE.

es.e.q.
LV342.G.10.14.25.02

LV341.10.16.30

LV341.10.15.38

tipo  misura o0 A B od flpltqra
type 'measure finishing
10.15.38. 148 19 278 8
LV341 00 grezzo raw 300
10.16.30. 158 15 23,8 10
es./e.q.: LV341.10.15.42.02

kg /

box
19,8
20

Livellatore - giunzione tipo LV342

1

ha 1500 N
+ 12mm

I_ 0mm

zama - acciaio

tivo Misura finitura
P @D|A|B|H|_ .
type measure fmishm_g_
LV342. i 12.5/21.3 10 00 grezzo raw
10.14.18. 9 17,8
esfe.q.: LV342.10.14.25.02

2,5X45°

454
38

29,8

box

300

2,5X45°




LIVELLATORE LA FUNZIONE DI
GIUNZIONE. I'l'

REALIZZATO IN UN CORPO UNICO 4 1500 N @ @
SVOLGE OLTRE A QUELLA DI [ |
8 mm

zama - acciaio

per variante con perno
opzionale aggiungere
lettera "S" nel codice.
es. LV3438.05.16.25.00

PER GRANO PREASSEMBLATO
INSERIRE LETTERA "G" NEL
CODICE.

34,8

715

es./e.0.:LV343.G.05.14.25.00

tipo  misura finitura
P A B @ od
type | measure finishing
PER | RELATIVI TAPPI VEDERE
SEZIONE ACCESSORI 05.14.25 12,5215
LV343. 051430 15 24 00 grezzo raw
05.16.30 15 24 16 10
es./e.q. LV343.05.14.25.00

Livellatore - giunzione tipo LV344

=
R
[&]
=]
=

zama - acciaio

tipo  misura finitura
type measure | finishing
Lv344. 05.14.25 00 grezzoraw 300

es./

:LV344.05.14.25.00

box kg /box

300

249

249

box kg/box pack

10

A (88

24,8

21,3

27,5

32




Livellatore - giunzione tipo LV351-LV352 CAINS

Test Report 71525/1
LIVELLATORE-GIUNZIONE DA [_| ©
INCASSO PER BASE A TERRA o I
REALIZZATO IN UN CORPO + 12 mm LV351 |
e A ML
FUNZIONE DI GIUNZIONE. 8 mm LV352 (m)
OTTIMA PORTATA. 0mm
per variante con pemo
opzionele:laggiungere
zama - acciaio o a8 047600
tipo misura finitura k
P A @D @d finitura |, x| ka/
GN351 type measure finishing box
04.14. 14 8
DA UTILIZZARE NEL CASO LE Lv331. 04.16 20 16 10 16,8
LAVORAZIONI DEL PANNELLO ot 00 grezzo raw 300 24.9
SUPERIORE E INFERIORI 04.14 17 14 8 9 Ly )
SONO UGUALL. LV352. 13.8
0416 17,56 16 10
es./e.0.: LV351.04.14.00

Livellatore - giunzione tipo LV355

4 1500 N
PER GRANO [
PREASSEMBLATO INSERIRE
LETTERA "G" NEL CODICE. +| 12 mm
= O0mm
es./e.q.: LV351.G.04.14.00
zama - acciaio

tipo misura oD o finitura

- box kg /box
type | measure finishing

LV355. 07.16. 16 10 00 grezzo raw 300 27,6

es./e.q.: LV355.07.16.00

26,8




REALIZZATO IN UN CORPO
UNICO SVOLGE OLTRE A
QUELLA DI LIVELLATORE LA
FUNZIONE DI GIUNZIONE.

PER GRANO
PREASSEMBLATO
INSERIRE LETTERA "G"
NEL CODICE.

es/eq.
LV53620.G.20.14.25.00

ACCESSORI

F

COD.
P.A456.25.55

COD.
P.A457.36.55

g
COD

STZ121.L~

- g

COD.
P.A549.16.00

OMM

Livellatore - giunzione tipo LV35420

1500 N bussole tipo CT88, serie GN100
per codici vedere relativa scheda

i1

I"‘ 8 mm
=/ 0mm bussole tipo ECT, serie GN200

per codici vedere relativa scheda

d
zama - acciaio
LIVELLATORE GIUNZIONE
LEVEL ADJUSTER CONNECTING FITTING
tipo serie b ka/
0X ack
type serles box g
bussole fpo CT88, serie GN100
per codic veders relatva scheda
OUSING WL 3N100 saries
> shee 00 grazzo a1

LV35420. 06 bronzalo 200 235 10
bussoie fipo ECT, serie GN200 ]
per codic veders relafiva scheda

ECTt GNI00

19

es./e.0.: LV35420.CT88G1630.00
se necessaria boccola @16 per spessore 25 vedere la versione sottostante

Livellatore - giunzione tipo LV35420.CT88G1625.00

corsa maggiorata da 15 mm solo con GN100_16x25

¥ | 1500N % -

[ |

I"‘ 15 mm
= 0 mm

€orpo unico tra
livellatore e boccola

zama - acciaio

tpo ;ﬁLit.m box kg/box pack

00 grazzo raw

LV35420.CT881625. 08 hrisizaty Broris

200 235 10

per "A" e "B" vedere giunzioni

21,3

19

LV35420.CT8816.25.00

20,5




Livellatore tipo LV331

LIVELLATORE STUDIATO PER
ACCOPPIARSI CON LE
GIUNZIONI SERIE GN330.

-
I

zama - nylon FV nero

Flpo misura Nﬂr{ntulra box|kg / box
type measure finishing o)
LV331. 05, 00 grezzoraw 500 20 "
es./e.0.: LV331.05.00 20 | 22,5

Livellatore - giunzione tipo LV353

bussole tipo CT88, serie GN100

‘ per codici vedere relativa scheda

LIVELLATORE SOTTO BASE 1500 N

PREASSEMBLATO CON LE ||

GIUNZIONE SERIE GN200

ETC88. bussole tipo ECT, serie GN200
+ 8mm per codici vedere relativa scheda
= O0mm

LIVIELLATORE GIUNZIONE
: CONNECTING FITTINGS
" I} k 'l
?lpo _sene_ I.ﬂn_itlu ra biox g
type sefies finishing hox
busscle tipo CT88, serie GN100
per codici vedere relafva scheda u,:
R o~
NOUSING 1o [y GNI10U sar
LV35320. 00 grezzo 200 184
bussole tipo ECT, serie GN200 per "A" e "B" vedere giunzioni

per codici vedere relafva scheda
| pe, GN200 series

es./e.q.: LV35320.ECT881525.00
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Livellatore tipo LV363
Level adjuster LV363 type

LIVELLATORE SOTTILE PER
BASE A TERRA REALIZZATO
IN ZAMA.

LEVEL ADJUSTER FOR
GROUND BASE MADE OF
ZAMAK.

= 1500N 2% utilizzabile con le giunzioni serie:
A 8 GN100, GN200 e GN500
I_ 0 m usable with connecting fitting series:

GN100, GN200 and GN500

fori viti _ 7 27,8 , 32
screw holes i)

M6
@148 5
e @155 oy
- ~
o 1 -

Livellatore tipo LV363 con giunzione serie GN200
Level adjuster LV363 type with connecting fitting GN200 series

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

4
o | 150N @M 336

)
1+
O oo
33
33
16

oMM

278

accesso chiave es. 3

hex. key 3 access

fori viti
screw holes

68|75| 135

64,8

min. 14

LIVELLATORE GIUNZIONE
LEVEL ADJUSTER CONNECTING FITTING
tipo serie finitura 5 kg /
type series finishing box
bussola tipo EST, serie GN200
LV383. per codici vedere relativa scheda

, 00 grezzoraw 500 21
housing EST type, GN200 series

for codes see relative sheet

es./e.q.: LV363.EST70.15.14.00
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Livellatori
Level adjusters

I LIVELLATORI DELLA SERIE ]

LV500 SONO

NORMALMENTE

ASSEMBLATI SOTTO LA

BASE.

CARATTERISTICHE .
FONDAMENTALI:

POSSIBITA' DI ESSERE

ASSEMBLATI CON LE

GIUNZIONI DELLE SERIE
GN100 E GN200.

IL PANNELLO INFERIORE
PUO' ESSERE FORATO
COME IL PANNELLO
iLsJEEﬂ%REEs'TEﬂco

chiave es.4 passante attraverso la
:ﬁEgé:ggSg\IEELLA PARTE giunzione per regolare il livellatore
SUPERIORE. hex. key 4 passing through the
MINOR NUMERO DI connection to adjust the leveler

LAVORAZIONI E DI
PARTICOLARI DA
ASSEMBLARE.

LA BASE DEL MOBILE PUO'
SOPPORTARE CARICHI
MAGGIORI.

POSSIBILITA' DI
AGGANCIARE ACCESSORI
AL LIVELLATORE TIPO
PORTA ZOCCOLINI.
BASSA COPPIA DI
REGOLAZIONE.

THE LV500 SERIES LEVEL
ADJUSTERS ARE
NORMALLY ASSEMBLED
UNDER THE BASE

KEY FEATURES: THEY CAN
BE ASSEMBLED WITH
GN100 AND GN200 SERIES
CONNECTING FITTINGS.
THE BOTTOM PANEL CAN
BE DRILLED AS THE TOP
PANEL.

BOTH THE BOTTOM AND
TOP HAVE IDENTICAL
AESTHETIC APPEARANCE.
FEWER PROCESSING AND
PARTS TO BE ASSEMBLED.
THE FURNITURE BASE CAN
WITHSTAND GREATER
LOADS.

ACCESSORIES LIKE
SKIRTING BOARD HOLDERS
CAN BE ATTACHED TO THE
LEVEL ADJUSTER.

LOW ADJUSTMENT
TORQUE.

Wwww.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377




ie LV500

| ser
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live

ICazionl

Esempi di appl

Livellatore tipo LV521

Livellatore tipo LV511

MIRSEY

Livellatori tipo LV534

Livellatore tipo LV531



LIVELLATORE
CARATTERIZZATO
DALL'ESSERE ASSEMBLATO
DIRETTAMENTE ALLA
GIUNZIONE SENZA
RICHIEDERE ULTERIORI
LAVORAZIONI SUI FIANCHI.

PER AVERE LA STESSA
LAVORAZIONE ED ESTETICA
INTERNA SIA SUL PIANO
INFERIORE SIA SUPERIORE
ASSEMBLARE LA BOCCOLA
SUL PIANO SUPERIORE CON
LA TESTA RIVOLTA VERSO
L'ALTO COME INDICATO NEL
DETTAGLIO "A".




NON NECESSITANO DI
LAVORAZIONI DEI
FIANCHI.

E' UTILIZZATO ANCHE
COME SUPPORTO
CENTRALE PER
BASAMENTI DI
LARGHEZZA SUPERIORE
AL METRO.

Esempi di applicazioni livellatore tipo LV511

N
N—LV51160.CT88G1625.07

P.A281.025.07 P.A288.025.07

accessori accessori
: Ar
Lk .. - .

LV51160.CT8861425.07§

R \ \ \
a3 i \==Y/ \‘.===;< \—QT,’
LV51160.CT88G1425.07 LV511.60.55 LV511.60.55




£\

O.MM
N 4

Livellatore tipo LV511 CAINS
Level adJUSter LV511 type Test Report 31404/1 - 37178/1
e [ R 4s0 17 5 mony- s
[ = 0mm nylon stee
LOCATION
39 tipo misura finitura
2 P S box kg /box pack
M10, type measure finishing
) 32. 32 205
<
- 38 38 500 220
50. 50 230
\ 60. 60 400 215
T 70. 70 17,5
LV511. 80. 80 53 nero black 300 17,0 10
90. 90 18,5
> ~ 95. 95 13,6
100. 100 200 12,8
105. 105 14,5
115. 115 15,0
es./e.q.: LV511.60.53
Level adjuster LV511 type with connecting fitting
LIVELLATORE SOTTO BASE ¥ 15mm  nylon Fv- acciaio-
PREASSEMBLATO CON LE ylon v - acciaio - zama
GIUNZIONI INDICATE IN E 1500 N I_ Omm lonFG-steel - die-cast
IR | o
e PO CTin G Pl s ek LEVELADWSTER  COWNEDTING TG
THE SUB-BASE LEVEL i
ADJUSTER PRE- @D tho “T"’ box kg | pack
ASSEMBLED WITH THE ey type series box
CONNECTING FITTINGS . -
INDICATED IN THE TABLE < LvS1132. 32 212
N D Lvst1ss. 38 » 24
CONNECTING FITTING. @39 LV51150. 50 bussole fipo CT88 serie GN100 239
@28 | T g Per codidivedere relaiva scheda 1 g‘ ;
LVS1180. housing CT88 type GN100 series !
< . LVS1170. 70 fr codes see relative sheet 300 210
bussole tipo ECT, serie GN200 dici vedere relativa sched Lyst1g0. | &0 7|
ussole tipo , serie - per coaicl vedere relativa scheaa 3 :
housing EpCT type, GN200 seriese for codes see relative sheet LV51190. 90 bussolleltpo ECTsert.e GN200 219
&0 LV51195. 95 ;I3e_r ?pd‘rcr vedere_relaiwa scheda 160
PER GRANO lf - housing ECT type GN200 series
EE-FT/\SSEM&QE?&S&EE{E % < m LV511100. 100 for codes see relative sheet 200 15,2
WITH PRE-ASSEMBLED . L [ < LV511105. 105 16,8
GRAIN, PLEASE ADD THE @
LETTER "G" TO THE ARTICLE
CODE. @28 es./e.q.: LV51160.CT881418.07
esle: . es./e.q.: LV51160.ECT881518.00
LV51160.CT88G1418.07
www.omm.name A ;
omm@omm.name
tel. 0362.622377




LIVELLATORE
CARATTERIZZATO
DALL'ESSERE
ASSEMBLATO ALLA
GIUNZIONE.

SUPPORTA IL FIANCO
ESTERNO.
PARTICOLARMENTE
VANTAGGIOSO NEL CASO
IN CUI'l FIANCHI INTERNI
NON VANNO A TERRA.IN
QUANTO NON SONO
NECESSARIE
LAVORAZIONI.

PER AVERE LA STESSA
LAVORAZIONE ED
ESTETICA INTERNA SIA
SUL PIANO INFERIORE SIA
SUPERIORE ASSEMBLARE
LA BOCCOLA SUL PIANO
SUPERIORE CON LA
TESTA RIVOLTA VERSO
L'ALTO COME INDICATO
NEL DETTAGLIO "A".

- S,
/ N

r

> e
Sy

MM

Schema assemblaggio livellatore tipo LV521




SUPPORTA IL FIANCO
ESTERNO.
PARTICOLARMENTE
VANTAGGIOSO NEL CASO
IN CUI | FIANCHI INTERNI
NON VANNO A TERRA, IN
QUANTO NON SONO
NECESSARIE
LAVORAZIONI.

e

N\
O.MM

Esempi di applicazioni livellatore tipo LV521

P.A281.025.07
accessori

/

LV5216O.CT8861625.07j

/

LV5216O.CT8861625.07j

/

LV521.60.55j
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Livellatore tipo LV521 CAINS

Level adjuster LV521 type Test Report 34775/1S - 34778/1S

1500 N * 15mm  nylon FV - acciaio
LIVELLATORE SOTTO 0 mm nylon GF - steel

BASE LATO SPALLA .
LEVELER FOR BOTTOM
LOCATION OUTER SIDE. M10, ©
o = tipo  misura finitura
€ finishi box kg /box pack
o type | measure inishing
o 32, 32 500 23,0
38, 38 19,2
400
! T 50. 50 21,2
@28 60. 60 17.4
70. 70 550 18,6
N\ Z LV521. 80. 80 53 nero black 19.8 10
90. 90 21,0
95. 95 14,2
100. 100 14,6
200
105. 105 15,0
115, 115 15,6

es./e.q.: LV521.60.53

Livellatore tipo LV521 con giunzione
Level adjuster LV521 type with connecting fitting

* 15 mm i
nylon Fv - acciaio - zama
LIVELLATORE SOTTO @ 1500 N I_ Omm  nlon FG-steel- die-cast

BASE LATO SPALLA
E’;II?LIIE'\‘AzslSIIE\II:/II?\‘LDAlE(g_l%oll’:ll LE LIVELLATORE GIUNZIONE
TABELLA SVOLGE SIALA bussole tipo CT88, serie GN100 - per codici vedere relativa scheda s SONNECTING FITING
FUNZIONE DI housing CT88 type, GN100 series - for codes see relative sheet tipo serie kg!
LIVELLATORE SIA DI H _ box pack
GIUNZIONE. @D type series box
THE SUB-BASE LEVEL = LVi2132. 32 232
ADJUSTER OUTER SIDE W, LV52138. 38 . 400 228
PRE-ASSEMBLED WITH LV52150. 5y bussole ipo CT88 serie GN100 248
THE CONNECTING er codici vedere relafva scheda '
FITTINGS INDICATED IN : N e .
GS INDIC . LV52160 | 20,1
THE TABLE ACTS BOTH AS Lvs2170 i ! series =
LEVEL ADJUSTER AND AS - : for codes see re w0 2
CONNECTING FITTING. B8 LV52180. 80 24 10
i LV52190, 90 bUSSzF,“POdECT sz: GNi”ﬁ 246
per codicl vedere rel a scheda
— . el o - cBr 4
LVgro8 95 | housing ECT ype GN200 series L
bussole tipo ECT, serie GN200 - per codici vedere relativa scheda Lvs21100. 100 fve sheet 200 17,0
housing ECT type, GN200 series - for codes see relative sheet LV521105. 105 174
@D LV521115. 115 18,0
PER GRANO e
A rall - = o es./e.0.: LV52160.CT881425.00
NEL CODICE. esJe o LV52160.ECT881518.07
WITH PRE-ASSEMBLED w
GRAIN, PLEASE ADD THE ~
LETTER "G" TO THE
ARTICLE CODE [ T
es/eg.:
LV52160.CT88G1418.07 P28

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377




LIVELLATORE
CARATTERIZZATO
DALL'ESSERE
ASSEMBLATO ALLA
GIUNZIONE .
PROGETTATO PER
SUPPORTARE IL FIANCO.
TIPICAMENTE USATO PER
MOBILI COMPONIBILI.

PER AVERE LA STESSA
LAVORAZIONE ED
ESTETICA INTERNA SIA SUL
PIANO INFERIORE SIA
SUPERIORE ASSEMBLARE
LA BOCCOLA SUL PIANO
SUPERIORE CON LA TESTA
RIVOLTA VERSO L'ALTO
COME INDICATO NEL
DETTAGLIO "A".
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Esempi di applicazioni livellatore tipo LV531 LV532 LV534

LV532 E' TIPICAMENTE
USATO PER MOBILI
COMPONIBILI CON TUTTI
| FIANCHI A TERRA.
LV534 E' L'IDEALE
QUANDO SI HANNO
COMBINAZIONI DI
FIANCHI A TERRA E
SOSPESI.

= =

\ LV53460.CT88G1625.00



Livellatore tipo LV531 con giunzione

t%% I'SI;.I;\?_FL{E SOTTOBASE '. 1500 N *+ 15mm nylon FV nero - acciaio - zama
PREASSEMBLATO CON LE o - 0mm
GIUNZIONI INDICATE IN GIUNZIONE
TABELLA. SVOLGE SIA LA LIVELLATORE
FUNZIONE DI LIVELLATORE bussole tipo CT88, serie GN100 N A el CONNECTINC
SIA DI GIUNZIONE. per codici vedere relativa scheda SRR AR FITTING
FORATURA DELLA BASE ( )
DISTANZA 21. 21 tipo serie kg /
o H C s box
type series box
=
< ® LV53132, 32 400 268
bussole fipo CT88, serie GN100
LV53142. 42 16 per codidi vedere relafva scheda M3
husing CT88 type, GN100 series
T LV53152. 52 five sheet 300 222
LV53160. 60 bussole tipo ECT, serie GN200 19.8
per codici vedere relafva scheda
bussolgtipo ECT, stlarie GNQhOOd LVS370. | 70130 housing ECT type ) SEres
per codici vedere relativa scheda or codes see relafive sheet
( ) LV53180. 80 200 14,0
PER GRANO 2 ) 3
PREASSEMBLATO INSERIRE
LETTERA "G" NEL CODICE. - es./e.0.: LV53160.CT88G1425.00
Y . es./e.q.: LV53160.ECT881518.07
[se}
,.|.|r'|:]— <
—_—
es/e.q. ©
LV53160.CT88G1418.07 -
ACCESSORI i
" Livellatore tipo LV531.10 con giunzione
= % g
o 16
" * 8mm =« - acciaio -
i ylon FV nero - acciaio - zama
i |Z| 1500 N I 0mm LIVELLATORE DUNZIONE
portazoccolino = CEYEL ADRISTER CONNECTING

bussole tipo CT88 serie GN100 e FITTING
P.A549.16.53 ECTseyingNZOO . B oo oo !
per codici vedere relativa scheda 21 32 t._P ‘\P box hg pack
type lype
ap @5
2 |:: = i bussole ipo CT88, serie GN100
9.9 AR—2mCrm per codici vedere relafva scheda
<
ﬂl o . LVS3118140 | 788 e GN10O series 400 224
~] & 7 i1 T oo ype, GNTUU seres
LA q || & b a
zoccolino >
STZ121.A.00 15 mm bussole tipo ECT, seric GN200
0mm per codici vedere relafva scheda
LV53160.10 | housing ECT type, GN200 series | 300 18,0
bussole tipo CT88 serie GN100 e C ) for codes see relatve
ECT seriepGNZOO 21 ;32 I
per codici vedere relativa scheda 5
de D5 es./e.0.: LV53118.10.CT88G1425.00
95 T | o es./e.q.: LV53160.10.ECT1518.07
angolare unione profili . ; <|
~ - E [ =
P.A456.25.53 ﬂl
8
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Livellatore tipo LV532 con giunzione

AINS

Test report 84204/1
+ 15mm 8 mm solo perLV53218 nylon FV nero - acciaio - zama
LIVELLATORE SOTTO BASE 1500 N I Omm Omm LV53218
LATO SPALLA PREASSEMBLATO -
CON LE GIUNZIONI INDICATE IN
TABELLA. SVOLGE SIA LA i ;
CNZONEDILVELLATORESI | peiithedoe s shts () LfELATRE o
FORATURA DE'LLA BASE 32 LEVEL ADJUSTER CONNECTING FITTING
DISTANZA 28. [ @5 . . K
e = oy v g aals box| X8/
Rl ol lype series box
< <C
=l LV53218. 18 7 10 bussole tipo CT88, serie GN100 - 230
= er codici vedere relativa scheda
&ﬂ_ i p using CT88 type, GN100 series 20
88 ! | Lvs3d2 42 " . 180
‘ LV53252. 52 1615 300 189
- LV53260. 60 bussolg .tIDD ECT, serie GN200 26
per codici vedere relafiva scheda
bussole tipo ECT, serie GN200 LV53270. 70 ina ECT tvoe. GN200 series 152
per codici vedere relativa scheda D 200
LV53280. 80 for codes see relave sheet 158
PER GRANO es./e.q.: LV53260.CT88 1425.00
PREASSEMBLATO INSERIRE es./e.q.: LV53260.ECT881518.07

LETTERA "G" NEL CODICE.

es.e.qg.
LV53160.CT88G1418.07
ACCESSORI
53
:f?j’!
16
) (0]

4,1

193 78,

(12

portazoccolino

P.A549.16.53

B3

zoccolino

P.A456.25.55

angolare unione profili

P.A456.25.53

Livellatore tipo LV534 con giunzione

+ - acciaio -
l 1500 N I 15 mm  nylon FV nero - acciaio - zama
. =/ 0mm
bussole tipo CT88, serie GN100 (21)
per codici vedere relativa scheda o 32
2
@ s
e
CQ o0
A Py t_T <
8|J_' ~ -O

bussole tipo ECT, serie GN200
per codici vedere relativa scheda

~|©ol

88

AIAS

Test report 84204/1
CARATTERIZZATO DALLA FORATURA DELLA
BASE DISTANZA 21.
LIVELLATORE GIUNZIONE
LEVEL ADJUSTER CONNECTING FITTING
tipo H C serie box kg /
type series box
LV53418. 20 [/  bussole tpo CT88, serie GN100 500 20
LV53432. 32 per codici vedere relatva scheda 400 224
housing e, GN100 series -
LV53442. 42 16 ol 18,0
LV53452. 52 300 189
LV53460. 60 bussobg .kJO ECT. serlne GN200 198
per codici vedere relatva scheda
LVv53470. |70 30 | housing ECT tvpe. GN200 series 14,0
LV53480. 80 erslafve sheet 200 146
es./e.q.: LV53460.CT88G1425.00

es./e.q.: LV53460.ECT881518.07
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Livellatori
Level adjusters

| LIVELLATORI DELLA SERIE
LV600 SONO NORMALMENTE
ASSEMBLATI SUI FIANCHI.

CARATTERISTICHE
FONDAMENTALI:

POSSONO ESSERE POSTI
SOTTO LE GIUNZIONI DELLA
SERIE GN300.

POSSIBILITA' DI
REGOLAZIONE ATTRAVERSO
LE GIUNZIONI DELLA SERIE

GN300.

POSSIBILITA' DI AGGANCIARE
ACCESSORI TIPO PORTA
ZOCCOLINL.

BASSA COPPIA DI
REGOLAZIONE.

LV600 SERIES LEVEL
ADJUSTERS ARE NORMALLY
ASSEMBLED ON SIDES.

KEY FEATURES: CAN BE
PLACED UNDER THE GN300
SERIES CONNECTING
FITTINGS.

CAN BE ADJUSTED
THROUGH THE CONNECTING
FITTINGS OF THE GN300
SERIES.

ACCESSORIES LIKE
SKIRTING BOARD HOLDERS
CAN BE ATTACHED.

LOW ADJUSTMENT TORQUE.

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

Serie LV600
LV 600 series
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Livellatore tipo LV601

4 | 450N
|
LIVELLATORE SOTTO
BASE LATO SPALLA. * 15mm
SUPPORTA IL FIANCO 0mm
ESTERNO CON -

FORATURA VITI TS4.

passaggio chiave es.4

vite ts4
03] _—
o
} =4
) . = =
3 =T O
g 7| {1 135 o
nylon FV - acciaio
@
>
10
tipp Misura finitura
type measure H finishing box kg/box pack
LV601. 38. 38 53 nero black 500 25 10

es./e.q.: LV601.38.53



I LIVELLATORI DELLA SERIE
LV900 SONO NORMALMENTE
ASSEMBLATI SOTTO LA
BASE.

CARATTERISTICHE
FONDAMENTALI:

LA BASE A TERRA RIMANE
FERMA DURANTE LA
REGOLAZIONE.

DUE POSSIBILI REGOLAZIONI,
CON CHIAVE ES4 SOPRAE
SOTTO.

Livellatori

Serie LV900

chiave es.4

é}

@\

chiave es.4
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Livellatore tipo LV901 LV902 CAINS

Test Report 84580/1
LIVELLATORE SOTTO +| 25/35mm acciaio - nylon FV nero
BASE. = 1500 N I_ omm
M8~
chiave es. 4 T o <
<
£
I 1
.\| .
@25
LV901
B35
chiave es. 4
I 3
o O
LV902
‘tlpo misura A hfmltura box kg /box | pack
type measure ME
LV901. 37,5 37,5 , . . 12,8
LV902, 415 45 02 zincato bianco w hile zine 500 145 10

es./e.0.: LV901.37,5.02

Livellatore tipo LV911

+| 15mm acciaio - POM nero
‘ 1500 N I_ o

6 32 6 R4 145
R
o Qa5 1
©—©
| o
L L1 ]
N 8 ,65
o
@
, o

&

N~
© [ w| ~| X
~ el
N N

I 1T 1 \J
5 o 2
0 [T}

) ch.8
139

tipo misura finitura
& ¥ s box kg/box pack
type measure rnisning
LV911. 26. 02 zincaio bianco whitz zing 500 128 10

es./e.g.: LV911.26.02




I LIVELLATORI DELLA SERIE
V1020 SONO
NORMALMENTE
ASSEMBLATI SOTTO LA
BASE E SUPPORTANO IL
FIANCO.

CARATTERISITICHE
FONDAMENTALI:

| LIVELLATORI ANTERIORE
E POSTERIORE POSSONO
ESSERE REGOLATI
FRONTALMENTE IN MODO
INDIPENDENTE.

IL PIANO RISULTA ESSERE
ESENTE DA FORI VERTICALI
IN VISTA PER LA
REGOLAZIONE OFFRENDO
VANTAGGIO ESTETICO.
POSSIBILITA' DI
REGOLAZIONE
LIVELLATORI DISLOCATI IN
AREE DI DIFFICILE
ACCESSO.

OTTIMA PORTATA SUL
PIANO.

POSSIBILITA' DI
AGGANCIARE ACCESSORI
AL LIVELLATORE TIPO
PORTA ZOCCOLINI.

Livellatori regolabili frontalmente serie LV1020

Serie LV1020

regolazione con es 4

sx.=regolazione livellatore posteriore




Livellatore tipo LV1021

BASE SUPPORTA IL
FIANCO REGOLABILE
FRONTALMENTE. I+

LIVELLATORE SOTTO ‘ 1500 N per ogni livellatore nylon FV - acciaio

20 mm
= 0mm

DISPONIBILI NELLE
LUNGHEZZA "B" INDICATA
IN TABELLA.

LA LUNGHEZZA "I" PUO'
ESSERE REALIZZATA SU
MISURA .

64

lunghezza effettiva barra: | - 34

25

viti opzionali tps+ 3.5

tipo misura | flﬂltqra bos | kg box
type  measure finishing
32. 200
42. 188 210
oy 266, 55
LV1021. - 284. 53 nero back 100
60. 384 240
70. 404, £
80. 260

es./e.0.: LV1021.60.1.53
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| TENDITORI DELLA SERIE
TN100

SONO NORMALMENTE
ASSEMBLATI SU PANNELLI DI
LEGNO O AGGLOMERATI.
UTILIZZATI ANCHE SU
PANNELLI DI TAMBURATO.

CARATTERISTICHE
FONDAMENTALI:
REGOLAZIONE CENTRALE.
LAVORAZIONI SIMMETRICHE.
SISTEMA DI FISSAGGIO CON
O SENZA VITI.

SPESSORE MINIMO
PANNELLO 16
REGOLAZIONE £10
INTERASSE MIN. 1200
INTERASSE MAX. 2800

Tenditori ad incasso

Serie TN100

TN103

TN141

TN151



QUANDO S| ASSEMBLA PIU DI
UN TENDITORE SULL'ANTA E'
IMPORTANTE TENERE IL
RIFERIMENTO DELLA
ROTAZIONE DELLA CHIAVE
DALLO STESSO LATO.

- -

7~

r

[/ g \
O.M.M

Schema regolazione tenditori serie TN100

riferimento per rotazione chiave

il tenditore lavora in entrambe le direzioni:
+ girando la chiave in senso orario spinge in una direzione
+ girando la chiave in senso anti-orario spinge nell'altra direzione




Tenditore da incasso tipo TN101 - TN103
NORMALMENTE - .
ASSEMBLATI SU PANNELLI acciaio - zama - PVC grigio
DILEGNO O
AGGLOMERATI E
TAMBURATI.
FISSAGGIO CON VITI. +3
SPESSORE MINIMO 16. tolleranza lunghezza copertura PVC: L
INTERASSE MIN 1200 MAX -1
2800
@35
—
| c
| £
o o _ i AN
£ 3 ] © © é . I \Z_7
| S
o| @
)-» 60 N | t 2 E .
=] @
g
1 Q7 D7 h S
test indicativi su il g |
pannello agglomerato T
2500x400x20 | | |
9 [© T
e
©) © s
6 Nm |
v ' g
o
e 8
) = 75N . wlg * I
: 0
% 11,5 -0,20
I a8 -
test indicativi su ]
pannello agglomerato . g
2500x400x28 2 Ly
| E 1N
2 1/
E
.
tipo misura finitura o =
Do | SR, |, | SO box kg / box ! g
type measure finishing T
1728. 1728 19,2
1988. 1988 216
TN101.  2248. 2248 07 nichelato nicke 25 24
2329. 2329 24,8 QUANDO SI ASSEMBLA PIU' DI UN TENDITORE
E' IMPORTANTE TENERE IL RIFERIMENTO
2598. 2508 271 DELLA ROTAZIONE DELLA CHIAVE DALLO
STESSO LATO.
tipo misura finitura
P A R box kg /box
fype measure finishing
2248, 2248 24
TN103. 07 nichelato nickel 25
2598. 2598 271
es./e.q.. TN101.2248.07




Tenditore da incasso tipo TN141 - TN143 1C

Test Report 113710
NORMALMENTE prima inserire |'asta nella bussola poi
éﬁﬁﬁ"é‘fbﬁ LSEJGN 00 acciaio - zama - PVC grigio assemblare il tenditore sull'anta.
AGGLOMERATI E
TAMBURATI.
FISSAGGIO SENZA VITI. +3
&ﬂ_ﬁf&%‘é wm"‘qgo})a tolleranza lunghezza copertura PVC: L
MAX.2800
6 Nm 1,5 @30 032 @5x12
o4 .
2,5 / =
o AU €
. ) 2
= 50N gl - e
El @
2 é | |
test indicativi su ! \ - ®©
pannello agglomerato =
2500x400x20 I s °
] .
@7 @7 | g
|
6 Nm 0
5 - + e
Y : 8 -
- Lanks
) = 65N — 7
o | +1
| 17}
©
g
8 0
test indicativi su " s 11,502
pannello agglomerato °
2500x400x28 § |
| AR A i |
— T . E
I SR ollle
2 AN
i = L1
o
s |
TNT41 TNT43 !
tipo misura finitura
g - A R box kg /box
Lype measure tinishing
1728. 1728 19,2
1988. 1988 216
TN141. 2248. 2248 07 nichelato nicke! 25 24
2329. 2329 24,8
QUANDO SI ASSEMBLA PIU DI UN
2598, 2598 27,1 TENDITORE E'IMPORTANTE
TENERE IL RIFERIMENTO DELLA
- p — ROTAZIONE DELLA CHIAVE DALLO
tipo misura finitura STESSO LATO.
: A box kg /box
type measure finishing
2248. 2248 24
TN143. 07 nichelato nicke 25
2598. 2598 27 A

es./e.0.: TN141.2248.07




Tenditore da incasso tipo TN151 - TN153
NORMALMENTE acciaio - zama - PVC grigio
ASSEMBLATI SU
PANNELLI DI LEGNO O
AGGLOMERATI E
TAMBURATI. +3
FISSAGGIO CON VITI. tolleranza lunghezza copertura PVC: L
SPESSORE MINIMO 16. -
INTERASSE MIN 1200
MAX 2800
TN151
55,59 52 P
043 IS
11, 44 o
032 2’5 | ©
. @8 ,>\-
- — E -
6 Nm R5,8 : 1/
v | 2 0%
€
= 60N - S ! '
g
T ®7 [fe)
test indicativi su +
pannello agglomerato - i /35
2500x400x20 2 {; <
<< ® -
w
8
I 3
=
=
6 Nm 2 I
©
v o o
=» 75N z
K=}
i ® I
test indicativi su '
pannello agglomerato
2500x400x28 TN151 TN153
tipo misura finitura .
P A CR box kg /box 8_
type measure finishing S
1728. 1728 19,2
1988. 1988 21,6
i Tickal QUANDO SI ASSEMBLA PIU' DI UN
TN151 2248, 2248 07 nichelato nickel 25 24 ENE'RTSE% ||E|: EMRT’%J%BEE "
2329, 2329 24'8 ROTAZIONE DELLA CHIAVE DALLO
2598. 2598 27,1 STESSOLATO.
tipo misura ’flﬂltqra box kg / box
type measure finishing
TN153 i S 07 nichelato  nickel 25 L
2598. 2598 271
es./e.q.: TN151.2248.07




| TENDITORI DELLA SERIE
TN210 SONO
NORMALMENTE
ASSEMBLATI SU PANNELLI
DILEGNO O
AGGLOMERATI.
UTILIZZATI ANCHE SU
PANNELLI DI TAMBURATO.
SPESSORE MIN. 16.

CARATTERISTICHE
FONDAMENTALI:
POSSIBILITA' DI
REGOLAZIONE INTERNA
CON CHIAVE FISSA SIA
NELLA PARTE SUPERIORE
CHE NELLA PARTE
INFERIORE.

POSSIBILITA' DI
REGOLAZIONE SUPERIORE
CON CHIAVE ES. 4.

L'ASTA UNICA OFFRE IL
VANTAGGIO DI RIDURRE |
COMPONENTI DA
ASSEMBLARE E LE
LAVORAZIONI.

PERIL SUMISURA E'
SUFFICIENTE TAGLIARE
DA UN LATO.

SPESSORE MINIMO 16
REGOLAZIONE %10

INTERASSE MIN 1200
INTERASSE MAX 2800

Tenditori ad incasso

Serie TN210

TN211

una regolazione

chiave es. 4

TN213

una regolazione
+ tagliabile

TN214

doppia regolazione

TN211P

con prolunga

TN213P

con prolunga
+ tagliabile



Tenditore da incasso tipo TN211 TN213 TN214

acciaio - zama - PVC
NORMALMENTE
ASSEMBLATI SU

+3
f\g’é”ﬂgﬁégﬁg"'o ° tolleranza lunghezza copertura PVC: L 1
TAMBURATI.
FISSAGGIO CON VITI.
SPESSORE MINIMO 16.
INTERASSE MIN 1200 MAX
2800

una regolazione una regolazione + tagliabile doppia regolazione

6 Nm
Y 1y
838 25 g
) = 60N N 3
Af| ( D[4
|
test indicativi su TV /
pannello agglomerato
2500x400x20 |
| o é = é 1| 2 é
~—| & ~—| 5 ~ |
H| N Hl N H 8
6 Nm g | I g g
2 U S I ]
v Il o i [
@1 ols o7 @7
= 90N I 8 7 I I
% /
& - . il
test indicativi su E -~ g |
pannello agglomerato - E 3
2500x400x28 ® ® = ;-; i
"ABUS | ATVLI ©
i — o
E
® ® =
- T @35
N |
accessori m |
T
tipo misura finitura
P A o box kg/box
type 'measur finishing
L T i 07 zama nichelata e copertura grigia 161 -
I - B
L T ] e———— pe : e 20,9 o] |- L
211, |21 T : 25 ; 0
2198, | 2198 53 zama nichelata e copertura nera 23 11,502
2330. 2330 L . 235
2600 2600 o ' 26,3
cover bussola plastica
i tipo finitura
grigio - k X
cod. P.T210.55 type i finishing box kg /bo
cc?(?roP-Tz 1653 2080, 2040 07 Zama nichelata e copertura grigia %08
TN213 lickel zamak with grey cover 25
TN214 2330 2330 55 zama nichelata e copertura nera 235
2600, | 2600 nickel zamak with grey 26,3

es./e.q.: TN211.2040.07



Tenditore da incasso tipo TN211P TN213P

NORMALMENTE
ASSEMBLATI SU
PANNELLI DI LEGNO O
AGGLOMERATIE

acciaio - zama - PVC

tolleranza lunghezza copertura PVC: L_1

TAMBURATI.
FISSAGGIO CON VITI.
SPESSORE MINIMO 16.
INTERASSE MIN 1200
MAX 2800
(N211P>
con prolunga con prolunga + tagliabile
6 Nm
es. 4
Vv
= 60N 3
vl fo @ «w| T
) ENE
test indicativi su u‘" ™ —ch.8
pannello agglomerato Q ©
2500x400x20
|
| . .
ol & ol &
<| s sl e
6 Nm Hg s
2 = gi-;’ 8 = g’
o ;
|07 3 @7
wnlc
= 75N E
2
&
test indicativi su < :
pannello agglomerato 7 g
2500x400x28 - 2
@©
o
2
(N211P> TN213P
accessori
A f.ln.ltu.rah
. 1740 , ¥
2040 2040 07 zama nichelata e copertura grigia
TNZ11P. ickel zamak arey
zlgz 2;22 53 zama nichelata e copertura nera
2600, 2600 R wimereyeaver
tipo misura finitura
cover bussola plastica type  measure finishing
grigio - 07 zama nichelata e copertura grigia
cod.: P.T210.55 M. |20 o U RS S e gty
nero - TN213P. bl e S
cod.: P.T210.53 2330. 2330 53 zama nichelata e copertura nera
2600. 2600 nickel zamak with grey cover

es./e.q.: TN211P.2040.07

8.8

25

box kg /box

18,1
209
223
235
26,3

box kg /box

20,9
23,5
26,3

@35

al

140 min.

N/

o] |-

471

0
11,5020
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Tenditori a scomparsa

Hidden wardrobe adjusters

| TENDITORI DELLA SERIE
TN400

SONO NORMALMENTE
ASSEMBLATI SU PANNELLI DI
TAMBURATO.

CARATTERISTICHE
FONDAMENTALI:
REGOLAZIONE SINGOLA E
DOPPIA. LA REGOLAZIONE
SINGOLA E' NORMALMENTE
POSTA SULLA PARTE
SUPERIORE.

REGOLAZIONE
SINGOLA £10 DOPPIA +20
INTERASSE MIN 1200 MAX 2800

TN400 SERIES TENSIONERS
ARE NORMALLY ASSEMBLED
ON HOLLOW WOOD PANELS.

KEY FEATURES

SINGLE AND DOUBLE
ADJUSTMENT

SINGLE ADJUSTMENT IS
NORMALLY PLACED ON THE
TOP

ADJUSTMENT: SINGLE + 10
DOUBLE * 20

CENTRE DISTANCE: MINIMUM
1200 MAXIMUM 2800

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

Serie TN400

TN400 Series

chiave es. 4
hex. key 4

D)

alluminio
aluminium

TNA401
TNA404
TNA421

TNB421



D

OM.

¢

Schema regolazione tenditori serie TN400
Adjusting scheme wardrobe adjusters TN400 series

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

il tenditore lavora in entrambe le direzioni:

+ girando la chiave in senso orario spinge in una direzione

+ girando la chiave in senso anti-orario spinge nell'altra direzione
the tensioner works in both directions:

« turning the key clockwise pushes in one direction

* turning the key anti-clockwise pushes in the other direction

chiave es. 4
hex. key 4

TN404



OMM

Tenditore a scomparsa tipo TN401 TN403 TN404

NORMALMENTE
UTILIZZATI SU
PANNELLI DI
TAMBURATO.
SPESSORE MINIMO 18-
20 A SECONDA DELLO
SPESSORE DELLA
COPERTURA VEDI FIG.

1.
REGOLAZIONE
SINGOLA E DOPPIA.

INTERASSE MIN. 1200
MAX. 2800.

6 Nm
v

)" 35N

test indicativi su
pannello agglomerato
2500x400x20

6 Nm
Vv

) e
test indicativi su

pannello agglomerato
2500x400x28

acciaio - zama

0 @35

S
3

regolazione

CAD

TN401

singola regolazione

tipo
type

TN401.
TN404.

tipo
type

TN403.

TN403

45

regolazione

3 +l
© |
E=
<C [}
wlS T @7
o
]
S _
©
2
IS
N | @
]
4
TN403
taglio a misura
misura finitura
measure = A finishing
1700. 1700
2010. 2010
2300. 2300
00 grezzo raw
2450. 2450
2610. 2610
2760. 2760
misura finitura
measure | A finishing
1900. 1900
2610. 2610
00 grezzo raw
2300. 2300
2800. 2800

es./

- TN401.2300.00

45

Q7
o
[
o
N
| o| ©
S
+H| 3

+10
regolazione

45

I
_eﬁ:@

I

TGOS

doppia regolazione

box kg / box
14.6
16,6
18,6
19,7

20,9

25

box kg /box
16.8
18,6
20,9

21,8

25

8
3t

Ty
T

B e e = =

60 min.

misure con anta finita

@35

copertura

N,
N\ @35
il
11

+0,5
12 o

|




Tenditore a scomparsa tipo TN411 TN413 TN414

NORMALMENTE UTILIZZATI
SU PANNELLI DI TAMBURATO.
SPESSORE MINIMO 18-20.
REGOLAZIONE SINGOLA E
DOPPIA.

INTERASSE MIN. 1200 MAX.
2800.

6 Nm
v

)-D 30N

test indicativi su
pannello agglomerato
2500x400x20

test indicativi su
pannello agglomerato
2500x400x28

TN411

45

acciaio - zama

regolazione

TN411

singola regolazione

tipo

type

TN411.
TN414.

tipo

type

TN413.

misura
measure
1700.
2010.
2300.
2450.
2610.
2760.

misura

measure
2300,
2610.

TN413 TN414
| BER
© © @30 £ i @30
2g ¢ a
| _ - X
: 1
9 s S |
I H| 3 i
S S i
? g ® Il i
T i1
11
Jd g hadl I
% < R A < : : §
0|2 ih o
>3 . '3
o -~ ' iJI'E
i i
= o = 11
2 H i
N
) - - N
= © I i ®30
< {1
1l
TN413 TN414
taglio a misura doppia regolazione
copertura +0,5
075 o
finitura X
A finishing box kg /box 3 CEOLOTH]
1?00 14‘2 ;;:.:;-1: 'EtJ = «“:?: -
2010 16,2 So E
SRS Fig.1
2300 18,2 :
00 grezzo raw 25
2450 19,3
2610 20,5
2760 216
finitura
A finishing box kg /box
s 00 grezzo raw 25 18,2
2610 20,5

es./

: TN411.2300.00



NORMALMENTE UTILIZZATI acciaio - zama
SU PANNELLI DI LEGNO
AGGLOMERATI ASSEMBLATI
ESTERNAMENTE O IN
TAMBURATI DI PICCOLO

SPESSORE.
INTERASSE MIN.1200
MAX.2800.
eventuale possibilita
di fissaggio su un piano
tramite viti
TN421
a7
es.4 i
“/7 ®7 E | v
< @35 o7 3 / @35
2Nm =
° ] <
) = 90N o1
'é I Il
© < "é’
test indicativi su I:|] ©| & =| @ =
pannello agglomerato N X 2 35 £
2500x400x20 = o
=2 2 E
= FE |
M m
4Nm o7 i f o7
° | | L Ey H
@35
= 130N -
I
o [
test indicativi su
pannello agglomerato (IN421)
2500x400x28
0,5
tipo misura finitura 87 o
type <measure A | finishing | box | kg/box £
1700. 1700 14,2 =
2010. 2010 16,2 Fig. 1 So
2300. 2300 18,2 ' ™~
TN421. 2450, 2450 00 grezzo raw 25 193 copertura (impiallacciatura )
2610. 2610 20,5
2760. 2760 216
tipo misura finitura
type | measure | A finishing box kg /box
2300, 2300 18,2
TN423, 00 grezzo raw = 25
2610, 2610 20,5

es./e.g.: TN421.2300.00
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Tenditore con copertura alluminio tipo TNA401 TNA404 TNA421

COPERTURA IN ALLUMINIO
NORMALMENTE
UTILIZZATAIN
ABBINAMENAMENTO Al
TENDITORI SERIE TN400.

alluminio - PVC grigio

P TNAG2T
®35 :

60 min
©

60
Ié

| L 0
&I \ |_ 14)'05 - 62 23
-i- -Sl ;Ll TNA401 TN404 R I 85

(L)

“\l\l
N
|
I
|
|
- N
|
1
I
_ | _
|
ﬂ::@
L=A-38

Q .
n pvc grigio
SEZIONE H-H
| 7o) -4 ©
! =l o S
14 o~
35 05
1,8
i 62| [ 23
alluminio
tipo  misura  misura finitura
box
type | measure = measure finishing
TNA401,
00 grezzo rav
TNA404, A . : 25
12 anodiz. n. n. anodized
TNA421.

es./e.q.: TNA401.A.B.00
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Tenditore con copertura alluminio tipo TNB421

alluminio - PVC grigio
COPERTURA IN ALLUMINIO
NORMALMENTE UTILIZZATA
IN ABBINAMENAMENTO Al
TENDITORI SERIE TN400.

@35
14 o~

ks
>

SEZIONE B-B
55 37,8
- @5 :
H | 34,5
| wl ¥ Ré
Rl gl & =
7Y )

47,5

L=

A-38
1
A+101
D 73
L 38 1l L
73
ooI |l\> o
. o o |
gz B
|

/| T
— 35— ’ o |
4 ‘ i e ®
0| S
~ o A
< | ~]|
I N
\\,J J pVe grigio =
| Ll o~ i
| S| @
T
H ~— SEZIONE H-H
[Te] = [ce]
|- @ r~
o = on
- - ==
ipo misura initura — —
'\.'4}‘ E':"ll‘:as‘.if'c_ |
1,8
TNB421. A 0 grozzn - 25 62 || 23
12 anodizzato - an
alluminio

es./e.q.: TNB421.A.00
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Tenditori a scomparsa
Hidden wardrobe adjusters

Serie TN500
TN500 Series

il tenditore lavora in entrambe le direzioni:

+ girando la chiave in senso orario spinge in una direzione

+ girando la chiave in senso anti-orario spinge nell'altra direzione
the tensioner works in both directions:

+ turning the key clockwise pushes in one direction

« turning the key anti-clockwise pushes in the other direction

possibilita di
assemblaggio
assembly types

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377




O.M.

Tenditore a scomparsa serie TN501
Hidden wardrobe adjouster TN501 Series

NORMALMENTE
ASSEMBLATI SU
ANTE A TELAIO IN
LEGNO .
REGOLAZIONE +10
INTERASSE MIN 1200
MAX 2800

IN GENERALLY
ASSEMBLING ON
WOOD DOORS.
ADJUSTMENT %10
WEELBASE MIN 1200
MAX 2800

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

‘Et-g-
o
™ |0

acciaio
steel

L 32,19,

[

A-113

.30i32,
1

misura

measure

1845,
2145.
2300.
2435.
2585.
2745.
2895.

A

1845
2145
2300
2435
2585
2745
2897

075 0

@7 1

32

A-117

32

finitura
finishing

00 grezzo raw

es./e.g.: TN501.2435.00

box

25
25
25
25
25
25
25

kg / box

6,3
15,3
16,5
17,5
18,5
19,7
20,6

+0,5

14,5 0
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Indicazioni per il posizionamento dei tenditori

ANTE IN AGGLOMERATO DI LEGNO
| TENDITORI DEVONO ESSERE POSSIBILMENTE POSIZIONATI CON LE QUOTE "A" E "B" UGUALI.
NEL CASO DI ANTE CON LARGHEZZA SUPERIORE A 1200 E' CONSIGLIATO METTERE UN TERZO
TENDITORE AL CENTRO DELL'ANTA.




Indicazioni per il posizionamento dei tenditori

ANTE A TELAIO

NELLE ANTE A TEALIO | TENDITORI VENGONO POSIZIONATI NELLE PARTI STRUTTURALI "A" DEL
TELAIO.

PER LE ANTE CON LARGHEZZA MAGGIORE DI 1200 E' CONSIGLIATO PREVEDERE UN MONTANTE
CENTRALE.
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Indicazioni per il posizionamento dei tenditori

Anta scorrevole -

Nel caso di anta scorrevole la deformazione &

prevalentemente a 1/3 dall'alto come in figura (1a).
Quindi & preferibile posizionare il tenditore nella parte
alta dell'anta come in figura (2a)

K

Reazione

|
(m}

k—————— e T

~1/3 anta - door

max.

Anta battente -

Nel caso di anta battente la deformazione &
prevalentemente al centro dell'anta come in figura (1b).
Quindi & preferibile posizionare il tenditore al centro
dell'anta come in figura (2b).

b 2b

~ 1/2 anta - door
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Procedure di taglio tenditori tagliabili

Le 4 figure sottostanti mostrano come devono essere tagliati i tenditori in funzione dell'accorciamento dell'anta:

- La figura (1a) mostra come devono essere tagliati i tenditori della serie TN100 per essere montati su un
anta accorciata. Vedendo la figura (2a), I'anta viene accorciata della misura T, quindi il taglio dell'asta sul
tenditrore deve essere T/2 su entrambi i lati come in figura (1a).

- La figura (2b) mostra come devono essere tagliati i tenditori della serie TN210 e TN40O per essere
montati su un'anta accorciata. Vedendo la figura (2b), 'anta viene accorciata della misura T, quindi il taglio
dell'asta sul tenditore deve essere T come in figura (1b).
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taglio anta _ taglio anta
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POSSIBILI APPLICAZIONI:
INTERNO "A", ESTERNO "B".

DISPONIBILI NELLE FINITURE:
GREZZO

ANODIZZATO NATURALE
ALTRE FINITURE A RICHIESTA

ACCESSORI

Tenditore alluminio

Serie ST700

chiave es. 4

il tenditore lavora in entrambe le direzioni:
+ girando la chiave in senso orario spinge in una direzione
+ girando la chiave in senso anti-orario spinge nell'altra direzione

|r|fer|mento assemblaggio |




Tenditore alluminio tipo ST701

lato "A"
DENSITA' LINEARE 780 g/m \ 32 |
LUNGHEZZA: MIN 1200 MAX ®75
2800 )| :
~ 0 | R7
SPECIFICARE SE LA R
SVASATURA S| VUOLE SUL =1y - @ 04
LATO "A" O LATO"B". o x,
10 Nato "B" e
22 *
/ riferimento assemblaggio
\I'l O \V7y
i
' ' :HI IrF;‘r]l
@ -©} it <o o i 6
T " | =2t | XY
8 Nm :I IL[jJI
| |
Vv 1! b
m m
= 20N i i
1 1
e 1
1 1
e (RN
test indicativo e I
su lunghezza 2300 i o
(RN
i )
o i
[ P
[ [
. . b Lo
< ® -® o3 [ Rod ol ile
P Pl o3
[ P L1
- = <
i |z
L 1 - II'I.Tl.Il
g 1 c I
5 || i 51| ]e :
5 1 2l 2
S I 2 52
~ () >
il = 8B
- £ 882
i == (3 Y= °
| ol 5 x
1t Sle |53
. . 1= 2 |&=
@ -@® tod i K2 ol ol [@ |3
tipo  misura finitura n® coppie fori tagliabile
type measure finishing n® couple hole cuttable
A=6
A 00 grezzo - crude B=7
ST701 arichiesta 12 anodizzato ARC - anodise C=8 TG
on request altre finiture a richiesta - other finishings on request D=9

es./e.0.: ST701.A.00.C
es. codice tagliabile/ ST701.A.00.C.TG



| TENDITORI DELLA SERIE
ST710 SONO
NORMALMENTE
ASSEMBLATI SU ANTE
COMPOSTE DA ELEMENTI
ORIZZONTALI
SOVRAPPOSTI.

CARATTERISTICHE
FONDAMENTALI:
POSSIBILITA' DI
ASSEMBLAGGIO ESTERNO
O INCASSATO.

CON O SENZA
SPAZZOLINO.

DISPONIBILI NELLE
FINITURE:

GREZZO

ANODIZZATO NATURALE

ALTRE FINITURE A
RICHIESTA

ACCESSORI

(@
®
©

N

COD. 8.P.A.563.55

ACCESSORI
PER ESTRUSI

Tenditore alluminio

Serie ST710

il tenditore lavora in entrambe le direzioni:
+ girando la chiave in senso orario spinge in una direzione
+ girando la chiave in senso anti-orario spinge nell'altra direzione

riferimento
assemblaggio

(&)

™~

&/

Q

viti M8

riferimento
assemblaggio
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Tenditore alluminio tipo ST712

8 Nm
V

)QGON

test indicativo
su lunghezza 2500

ACCESSORI
PER ESTRUSI
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|
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riferimento assemblaggio
(©) &
SIS ©
:
B
o
&
N
SIS ©
tipo  misura finitura
type | measure finishing
A 00 grezzo - crude

ST712 arichiesta 12 anodizzato ARC - anodised
altre finiture a richiesta - other finishings on request

on request

es./

es. codice tagliabile/

: ST712.A.00.B

ST712.A.00.B.TG
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n° couple hole cuttable
A=6
B=7
c=8 TG
D=9

block engraving
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request
ST713.A.00.B.TG

nishings on

: ST713.A.00.B

es./

- anodised
es. codice tagliabile/

12 anodizzato ARC
altre finiture a richiesta - other

00 grezzo - crud

request

A

ST713 arichiesta
on

w60 N

N
Vv
test indicativo
su lunghezza 2500
ACCESSORI
PER ESTRUSI




Tenditore alluminio

]
IDEALE PER RADDRIZZARE
PANNELLI ORIZZONTALI I p O

IL TENDITORE ST717 HA LA
CARATTERISTICA DI POTER
INSERIRE UNA COVER PER
COPRIRE LE VITI.

DISPONIBILI NELLE FINITURE:
GREZZ0O
ANODIZZATO NATURALE
ALTRE FINITURE A RICHIESTA
cover a richiesta
&

N

il tenditore lavora in entrambe le direzioni: e

+ girando la chiave in senso orario spinge in una direzione
+ girando la chiave in senso anti-orario spinge nell'altra direzione

P




DENSITA' LINEARE 414 g/m
LUNGHEZZA: MIN 1200 MAX
2

8 Nm
v
)-b 60N

test indicativo su
lunghezza 2300

ACCESSORI

cover a richiesta

S

©

)

M\
tipo  misura
i i type | measure
chiave es. 4 regolazione i
A

ST717 arichiesta

00 grezzo - crud
12 anodizzato ARC - anodised
st altre finiture a richiesta - o

es. codice tagliabile/

2 regolazioni -

£in

: ST717.A.00.B
ST717.A.00.B.TG

finitura

1 regolazione -

TE

U

ik

SESEEEEEEEER

[

==
IS

14

b_ kil ______ I

400
tagliabile - cuttable

430
bulinatura blocco tentitore

n® coppie fori tagliabile
n® couple hole cuttable
A=6
B=7
C=8 TG
D=9

block engraving



| TENDITORI DELLA SERIE
ST720 SONO STATI
INIZIALMENTE PROGETTATI PER
ANTE BATTENTI.

CARATTERISTICHE
FONDAMENTALI:

NON GENERA AUTOTENSIONE
CON L'ANTA ESSENDO IL
MONTAGGIO NON VINCOLATO
CON VITI.

OTTIMO RAPPORTO QUALITA'
PREZZO.

SENZA FORI E SENZA VITI .
OTTIMO IMPATTO ESTETICO.
VELOCITA' DI MONTAGGIO.
ADATTO PER AMBIENTI CON
UMIDITA' VARIABILE TIPO
CUCINE.

Tenditore alluminio

Serie ST720

il tenditore lavora in entrambe le direzioni:
+ girando la chiave in senso orario spinge in una direzione
+ girando la chiave in senso anti-orario spinge nell'altra direzione
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FISSAGGIO SENZA VITI 248 ~
DENSITA' LINEARE 805 75 <
g/m r
LUNGHEZZA: MIN 1200 -
MAX 2800 |
L'ASSENZA DI VITI EVITA @ N
LA FORMAZIONE DI
FORZE DI AUTO
TENSIONAMENTO. 1215
60°
A) fermo di posizione a richiesta
lavorazione con 3 frese a
B disco in linea. DXF a richiesta.
o [@{T]
8 Nm B) foro per vite Ir |=
posizione a 0o
richiesta 4 |l
v u
i
45 N 1|
= ¢
I
o
test indicativo su 1l
lunghezza 2580 i
I
I
I
I
I 1 I
by i
Torx T30 : .‘:-=
| |
: : l lavorazione con fresa in
< : b sagoma. DXF a richiesta.
I
! b }3
I e
fermo di posizione |
i b =
Cod.: P.A372.00 e F% X= 3 per finitura anodizzato
e i X= 2.5 per finitura verniciato
i @l
| <}
SR B
2 1 s 82
s | I : s |a¢
=i ° o|o o
g - g R
N I - =ik £g
1l —_— (O = =
i 1! g |°
tipo misura finitura tagliabile
type measure finishing cuttable
A 00 grezzo - crude
ST a richiesta 12 anodizzato ARC - anodized G
on request  altre finiture a richiesta - other finishings on request
es./e.q.: ST721.A.00
es. codice tagliabile/ ST721.A.00.TG




Tenditore alluminio tipo

ST724

FISSAGGIO SENZA VITI
DENSITA' LINEARE 805

g/m

LUNGHEZZA: MIN 1200
MAX 2800

L'ASSENZA DI VITI EVITA
LA FORMAZIONE DI

FORZE DI AUTO
TENSIONAMENTO.

8 Nm
v

)-b 60N

test indicativo su
lunghezza 2580

fermo di posizione

Cod.: P.A372.00

248
11,5 o
el A
el ) J:l o
=2
&
16,8
60°
A) fermo di posizione a richiesta
60°
T B IR . ,
it é lavorazioni con 3 frese a disco
|H= B) foro per vite —T; H in linea. DXF a richiesta.
)l posizione a S
.r‘” richiesta I e
| I
M I
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rh v
1 [ [NE
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1 [ [NE
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1 [ [NE
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1 [ [NE
1 o
1 [ [NE
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1 [ [NE
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N {E=
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< B ! i
Pl ! 03
I | I !1_51_// lavorazioni con fresa in sagoma.
|1 -
o= DXF a richiesta.
f# ! =
i =
= 1 i . I 'i‘-':‘ﬁ
g (][ 2 [ |fla
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< [|f 5| g
@ 1 =X I € o
~ 1 o ! 8 £
i i - || 2 I8¢
| oo O
el i 8| £ §
[| I <o 55
) : 8 S
1 : g |°
==y I
) |
tipo  misura finitura n® coppie fori tagliabile
type | measure finishing n° couple hole cuttable
A=6
A 00 grezzo - crude B=7
ST724 arichiesta 12 anodizzato ARC - anodised C=8 TG
on request altre finiture a richiesta - other finishings on request D=9
es./e.q.: ST724.A.00
es. codice tagliabile/ ST724.A.00.TG
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Tenditore alluminio
Aluminium wardrobe adjuster

| TENDITORI DELLA SERIE
ST730 SONO
NORMALMENTE
ASSEMBLATI ALLE ANTE
CON STRUTTURA FOLDING.

ST730 SERIES
TENSIONERS ARE
USUALLY ASSEMBLED ON
DOORS WITH A FOLDING
STRUCTURE.

DISPONIBILI NELLE
FINITURE:

GREZZO

ANODIZZATO NATURALE
ALTRE FINITURE A
RICHIESTA

AVAILABLE FINISHING:
RAW

ANODIZED

OTHER FINISHING ON
REQUEST

ACCESSORI

PER ESTRUSI
ACCESSORIES
FOR ALUMINUM

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

Serie ST730
ST730 Series

il tenditore lavora in entrambe le direzioni:

+ girando la chiave in senso orario spinge in una direzione

+ girando la chiave in senso anti-orario spinge nell'altra direzione
the tensioner works in both directions:

« turning the key clockwise pushes in one direction

+ turning the key anti-clockwise pushes in the other direction

chiave es. 4
hex. key 4
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Tenditore alluminio tipo ST731

DENSITA' LINEARE
1065 g/m
LUNGHEZZA:MIN
1200 MAX 2800
8 Nm f
Vv
= 45N e
i
| |
|
test indicativo su : ilfq: :
lunghezza 2560 Ly
o

et B

®
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frh
i
i
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i
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®
©

bulinatura blocco tentitore
block engraving

ACCESSORI /
PER ESTRUSI :
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tipo misura finitura n® fori tagliabile
type measure finishing n® hole cuttable
A=6
A 00 grezzo - crude B=7
ST731 arichiesta 12 anodizzato ARC - anor c=8 TG
on request | altre finiture a richiesta - other finishings on request D=9

es./e.0.: ST731.A.00
es. codice tagliabile/ ST731.A.00.TG




| TENDITORI DELLA SERIE

ST740 SONO NORMALMENTE
ASSEMBLATI SU ANTE SCORREVOLI
E GIREVOLI.

CARATTERISTICHE FONDAMENTALI:
ASSEMBLAGGIO TRAMITE VITI CHE
RIMANGONO NASCOSTE.

IL PROFILO ED ALTRI PROFILI
SIMILARI POSSONO ESSERE
UTILIZZATI ANCHE COME MANIGLIA
AVISTA SU DISEGNO CLIENTE.

DISPONIBILI NELLE FINITURE:
GREZZO

ANODIZZATO NATURALE
ALTRE FINITURE A RICHIESTA

-

ACCESSORI

Tenditore alluminio

erie ST740

assemblaggio rapido

il tenditore lavora in entrambe le direzioni:
+ girando la chiave in senso orario spinge in una direzione
+ girando la chiave in senso anti-orario spinge nell'altra direzione
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Tenditore alluminio tipo ST741

viti speciali comprese nell'articolo cod. P.ST741.6,3.12.02 (vedi quantita)
DENSITA' LINEARE 880 g/m
LUNGHEZZAMIN 1200 MAX
2800

fletto euro 6,3 tipo  misura finitura kgl
/ ' type measure finishing 500pz
i _H_'®| - - P.A46. 6,312, 02zincato zinc 1
11,5 |
impronta torx T15 e taglio croce PZ1 PH1
8 Nm e
u - ". .
) = 18N
test indicativo su
lunghezza 2550
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M i 2 |&°
— 712
X =A-44/ (n°fori - 1)
X =A-44/(n°holes - 1)
tipo misura finitura n® fori tagliabile
type measure finishing n° hole cuttable
A=6
A 00 grezzo - crude B=7
STT41 arichiesta 12 anodizzato ARC - anodised C=8 TG
on request  altre finiture a richiesta - other finishings on request D=9

es./e.q.: ST741.A.00.B
es. codice tagliabile/ ST741.A.00.B.TG
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Tenditore alluminio
Aluminium wardrobe adjusters

| TENDITORI DELLA SERIE
ST745 SONO NORMALMENTE
ASSEMBLATI SU ANTE GIREVOLI
E SCORREVOLI.
CARATTERISTICHE
FONDAMETALI:
ASSEMBLAGGIO TRAMITE
COLLA..

IL PROFILO ED ALTRI PROFILI
SIMILARI POSSONO ESSERE
UTILIZZATI ANCHE COME
MANIGLIA A VISTA SU DISEGNO
CLIENTE.

ST740 SERIES TENSIONERS ARE
NORMALLY ASSEMBLED ON
SLIDING OR REVOLVING DOORS.
KEY FEATURES:

ASSEMBLY WITH GLUE.

THE PROFILE AND OTHER
SIMILAR PROFILES CAN ALSO BE
USED AS A VISUAL HANDLE ON
CUSTOMER DESIGN.

DISPONIBILI NELLE FINITURE:
GREZZO

ANODIZZATO NATURALE
ALTRE FINITURE A RICHIESTA

AVAILABLE FINISHING:

RAW

ANODIZED

OTHER FINISHING ON REQUEST

ACCESSORI
ACCESSORIES

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

erie ST745
T745 Series

il tenditore lavora in entrambe le direzioni:

+ girando la chiave in senso orario spinge in una direzione
+ girando la chiave in senso anti-orario spinge nell'altra direzione
the tensioner works in both directions:

+ turning the key clockwise pushes in one direction

« turning the key anti-clockwise pushes in the other direction




OMM

Tenditore alluminio tipo ST746

DENSITA' LINEARE 880 g/m
LUNGHEZZA:MIN 950 MAX
2800

test indicativo su
lunghezza 2550

ACCESSORI

Tappo

COD: P.A502.00

es./
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: ST746.A.00

ST746.A.00.TG
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Tenditore alluminio
Aluminium wardrobe adjusters

| TENDITORI DELLA SERIE
ST750 SONO
NORMALMENTE
ASSEMBLATI SU ANTE CON
SPESSORE
PARTICOLARMENTE BASSO
(10-12).

CARATTERISTICHE
FONDAMENTALI:

IL PRINCIPIO DI
FUNZIONAMENTO DEL
TENDITORE SFRUTTA LA
SOLA TRAZIONE E
COMPRESSIONE DEL
PROFILO TRASFERENDOLA
AL PANNELLO.

LE RIDOTTE DIMENSIONI LO
RENDONO ADATTO PER
SPESSORI PANNELLO 10 -
12mm.

ST750 SERIES TENSIONERS
ARE NORMALLY
ASSEMBLED ON DOORS
WITH PARTICULARLY LOW
THICKNESS (10-12)

KEY FEATURES:

THE TENSIONER'S
OPERATING PRINCIPLE
EXPLOITS THE PROFILE
TRACTION AND
COMPRESSION ONLY
TRANSFERRING IT TO THE
PANEL.

ITS SMALL DIMENSIONS
MAKE IT SUITABLE FOR 10-
12 mm PANEL
THICKNESSES.

DISPONIBILI NELLE
FINITURE:

GREZZO

ANODIZZATO NATURALE
ALTRE FINITURE A
RICHIESTA

AVAILABLE FINISHING:
RAW

ANODIZED

OTHER FINISHING ON
REQUEST

ACCESSORI
ACCESSORIES

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

Serie ST750
ST750 Series

il tenditore lavora in entrambe le direzioni:

+ girando la chiave in senso orario spinge in una direzione

+ girando la chiave in senso anti-orario spinge nell'altra direzione
the tensioner works in both directions:

« turning the key clockwise pushes in one direction

+ turning the key anti-clockwise pushes in the other direction

chiave es. 4




bulinatura blocco tentitore
block engraving
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PER OTTENERE LO STESSO
VERSO DI ROTAZIONE DELLE
CHIAVI E DI CONSEGUENZA LO
STESSO VERSO DI
DEFORMAZIONE DEL
PANNELLO OSSERVARE LE
TACCHE DI RIFERIMENTO
ESEGUITE SULL'ALLUMINIO CHE
VANNO POSTE DALLA STESSA
PARTE.

Verso rotazione chiave esagonale di regolazione

in questo schema & rappresentato come
cambia il verso di rotazione della chiave,
in funzione di come & montato il tenditore

arichiesta per avere la rotazione della
chiave nello stesso verso in entrambi i lati

rotazione

rotazione

- deformazione

Taglio a misura tenditori di alluminio con una regolazione

| TENDITORI DI ALLUMINIO
CON UNA REGOLAZIONE
SONO PREDISPOSTI PER IL
TAGLIO DELLA SOLA PARTE
INgERIORE COME INDICATO IN
FIG 1.

IL TAGLIO PUO' ESSERE
ESEGUITO CON LAMA PER
ALLUMINIO O LEGNO.

misura voluta

taglio max 400mm

| acciaio
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Maniglie estruse in alluminio con tenditore integrato

| ]
ESTRUSI IN ALLUMINIO PER
MANIGLIE E CONTROMANIGLIE CON
TENDITORE INTEGRATO.

CARATTERISTICHE FONDAMENTALI
IL TENDITORE SI PUO REGOLARE
SIA SOPRA SIA SOTTO, SIA IN
TRAZIONE SIA IN COMPRESSIONE.
| PROFILI DI ALLUMINIO SONO
NORMALMENTE IMPIEGATI PER
ANTE SCORREVOLI E POSSONO
ESSERE REALIZZATI SU DISEGNO.

FINITURE A RICHIESTA :

ANODIZZATO NATURALE. 4>
ANODIZZATO SATINATO. @

FONDO PREVERNICIATURA

VERNICIATO BIANCO.

RIVESTITO CARTA.
RIVESTITO TRANCIATO LEGNO.




Maniglie estruse in alluminio con tenditore integrato ST200

DENSITA' LINEARE

ST211 640 g/m, ST202 680 g/m
ST203 605 g/m, ST204 1290 g/m.
LUNGHEZZA: MIN. 1200 MAX. 2800

19 , 10
76
Ny—— | S
| ~ I
~ o
[Te) '\>
ST201 a &
2 —HD
R0,5
‘ 13
2 ]
ACCESSORI PER ESTRUSI
-! ST204 8

R0,5
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Maniglie estruse in alluminio con tenditore integrato
Aluminium handles with integrated adjuster

ESTRUSI IN ALLUMINIO PER
MANIGLIE E CONTROMANIGLIE CON
TENDITORE INTEGRATO.

CARATTERISTICHE FONDAMENTALI:
IL TENDITORE SI PUO REGOLARE
SIA SOPRA SIA SOTTO, SIA IN
TRAZIONE SIA IN COMPRESSIONE.

| PROFILI DI ALLUMINIO SONO
NORMALMENTE IMPIEGATI PER
ANTE SCORREVOLI E POSSONO
ESSERE REALIZZATI SU DISEGNO.

ALUMINIUM EXTRUSIONS FOR
HANDLES AND COUNTERHANDLES
WITH INTEGRATED TENSIONER.

KEY FEATURES:

THE TENSIONER CAN BE ADJUSTED
BOTH ABOVE AND BELOW, BOTH IN
TRACTION AND IN COMPRESSION.
ALUMINIUM PROFILES ARE
NORMALLY USED FOR SLIDING
DOORS AND CAN BE CUSTOM-
MADE

FINITURE A RICHIESTA :

ANODIZZATO NATURALE.
ANODIZZATO SATINATO.
FONDO PREVERNICIATURA
VERNICIATO BIANCO.
RIVESTITO CARTA.

RIVESTITO TRANCIATO LEGNO.

FINISHES ON REQUEST:

NATURAL ANODISED.
SATIN ANODISED.
PRE-PAINTED BASE
PAINTED WHITE.

PAPER COATED.

WOOD VENEER COATED.

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

erie ST240
ST240 Series




O.M.M

Maniglie estruse in alluminio con tenditore integrato ST240
Aluminium handles with integrated adjuster ST240

DENSITA' LINEARE

ST241 480 g/m , ST242 630 g/m
ST243 500 g/m , ST244 500 g/m
ST245 655 g/m, ST246 530 g/m
ST247 155 g/m, ST248 175 g/m
LUNGHEZZA: MIN 1200 MAX 2800

LINEAR DENSITY

ST241 480 g/m, ST242 630 g/m
ST243 500 g/m, ST244 500 g/m
ST245 655 g/m, ST246 530 g/m
ST247 155 g/m, ST248 175 g/m
LENGTH : MIN. 1200 MAX. 2800

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377




ESTRUSI IN ALLUMINIO PER
MANIGLIE E CONTROMANIGLIE CON
TENDITORE INTEGRATO.

CARATTERISTICHE FONDAMENTALI
IL TENDITORE S| PUO REGOLARE
SIA SOPRA SIA SOTTO, SIA IN
TRAZIONE SIA IN COMPRESSIONE.
| PROFILI DI ALLUMINIO SONO
NORMALMENTE IMPIEGATI PER
ANTE SCORREVOLI E POSSONO
ESSERE REALIZZATI SU DISEGNO.

FINITURE ARICHIESTA :

ANODIZZATO NATURALE.
ANODIZZATO SATINATO.
FONDO PREVERNICIATURA
VERNICIATO BIANCO.
RIVESTITO CARTA.

RIVESTITO TRANCIATO LEGNO.

Maniglie estruse in alluminio con tenditore integrato

- Serie ST250
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Maniglie estruse in alluminio con tenditore integrato ST250

DENSITA' LINEARE
ST251 605 g/m , ST252 480 g/m
LUNGHEZZA: MIN 1200 MAX 2800

47
14,6
715
4
& ° |2
ST251 % o ol
7 20 20
375
ST252
29,8
ST253 N
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Maniglie estruse in alluminio con tenditore integrato
Aluminium handles with integrated adjuster

ESTRUSI IN ALLUMINIO PER
MANIGLIE E CONTROMANIGLIE CON
TENDITORE INTEGRATO.

CARATTERISTICHE FONDAMENTALLI:
IL TENDITORE SI PUO REGOLARE
SIA SOPRA SIA SOTTO, SIA IN
TRAZIONE SIA IN COMPRESSIONE.

| PROFILI DI ALLUMINIO SONO
NORMALMENTE IMPIEGATI PER
ANTE SCORREVOLI E POSSONO
ESSERE REALIZZATI SU DISEGNO.

ALUMINIUM EXTRUSIONS FOR
HANDLES AND COUNTERHANDLES
WITH INTEGRATED TENSIONER.

KEY FEATURES:

THE TENSIONER CAN BE ADJUSTED
BOTH ABOVE AND BELOW, BOTH IN
TRACTION AND IN COMPRESSION.
ALUMINIUM PROFILES ARE
NORMALLY USED FOR SLIDING
DOORS AND CAN BE CUSTOM-
MADE

FINITURE A RICHIESTA :

ANODIZZATO NATURALE.
ANODIZZATO SATINATO.
FONDO PREVERNICIATURA
VERNICIATO BIANCO.
RIVESTITO CARTA.

RIVESTITO TRANCIATO LEGNO.

FINISHES ON REQUEST:

NATURAL ANODISED.
SATIN ANODISED.
PRE-PAINTED BASE
PAINTED WHITE.

PAPER COATED.

WOOD VENEER COATED.

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

Serie ST260
ST260 Series
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Maniglie estruse in alluminio con tenditore integrato ST260
Aluminium handles with integrated adjuster ST260

DENSITA' LINEARE
ST251 605 g/m , ST252 480 g/m
LUNGHEZZA: MIN 1200 MAX 2800

LINEAR DENSITY
ST251 605 g/m , ST252 480 gimg
LENGTH : MIN. 1200 MAX. 2800

ST261

ST264

ST271

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377
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Maniglie estruse in alluminio con tenditore integrato
Aluminium handles with integrated adjuster

ESTRUSI IN ALLUMINIO PER
MANIGLIE E CONTROMANIGLIE CON
TENDITORE INTEGRATO.

CARATTERISTICHE FONDAMENTALI:
IL TENDITORE SI PUO REGOLARE
SIA SOPRA SIA SOTTO, SIA IN
TRAZIONE SIA IN COMPRESSIONE.

| PROFILI DI ALLUMINIO SONO
NORMALMENTE IMPIEGATI PER
ANTE SCORREVOLI E POSSONO
ESSERE REALIZZATI SU DISEGNO.

ALUMINIUM EXTRUSIONS FOR
HANDLES AND COUNTERHANDLES
WITH INTEGRATED TENSIONER.

KEY FEATURES:

THE TENSIONER CAN BE ADJUSTED
BOTH ABOVE AND BELOW, BOTH IN
TRACTION AND IN COMPRESSION
ALUMINIUM PROFILES ARE
NORMALLY USED FOR SLIDING
DOORS AND CAN BE CUSTOM-

FINITURE A RICHIESTA:

ANODIZZATO NATURALE.
ANODIZZATO SATINATO.
FONDO PREVERNICIATURA
VERNICIATO BIANCO.
RIVESTITO CARTA.

RIVESTITO TRANCIATO LEGNO.

FINISHES ON REQUEST:

NATURAL ANODISED.
SATIN ANODISED.
PRE-PAINTED BASE
PAINTED WHITE.

PAPER COATED.

WOOD VENEER COATED.

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

Serie ST400
ST400 Series




DENSITA' LINEARE
ST401 670 g/m, ST402 740 g/m 30
ST403 90 g/m, ST404 360 g/m

LUNGHEZZA: MIN 1200 MAX 2800

ST401
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Maniglie estruse in alluminio con tenditore integrato
Aluminium handles with integrated adjuster

ESTRUSI IN ALLUMINIO PER
MANIGLIE E CONTROMANIGLIE CON
TENDITORE INTEGRATO.

CARATTERISTICHE FONDAMENTALI:
IL TENDITORE SI PUO REGOLARE
SIA SOPRA SIA SOTTO, SIA IN
TRAZIONE SIA IN COMPRESSIONE.

| PROFILI DI ALLUMINIO SONO
NORMALMENTE IMPIEGATI PER
ANTE SCORREVOLI E POSSONO
ESSERE REALIZZATI SU DISEGNO.

ALUMINIUM EXTRUSIONS FOR
HANDLES AND COUNTERHANDLES
WITH INTEGRATED TENSIONER.

KEY FEATURES:

THE TENSIONER CAN BE ADJUSTED
BOTH ABOVE AND BELOW, BOTH IN
TRACTION AND IN COMPRESSION.
ALUMINIUM PROFILES ARE
NORMALLY USED FOR SLIDING
DOORS AND CAN BE CUSTOM-
MADE

FINITURE A RICHIESTA:

ANODIZZATO NATURALE.
ANODIZZATO SATINATO.
FONDO PREVERNICIATURA
VERNICIATO BIANCO.
RIVESTITO CARTA.

RIVESTITO TRANCIATO LEGNO.

FINISHES ON REQUEST:

NATURAL ANODISED.
SATIN ANODISED.
PRE-PAINTED BASE
PAINTED WHITE.

PAPER COATED.

WOOD VENEER COATED.

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

erie ST410 ST420
T410 ST420 Series
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Maniglie estruse in alluminio con tenditore integrato ST410 ST420

DENSITA' LINEARE
ST411 700 g/m , ST412 750 g/m
LUNGHEZZA: MIN 1200 MAX 2800

8 Nm ST411 ST412

v
)-0 43N

test ST411 lunghezza 2490

334

ST413

1.2

1.2

ACCESSORI PER ESTRUS| ST421

23,6

23,6

ST422

42,
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SISTEMA DI PROFILI IN ALLUMINIO
PER ANTE .

CARATTERISTICHE FONDAMENTALI:
TALE SISTEMA MODULARE
PREVEDE LA POSSIBILITA' DI AVERE
PIU' COMBINAZIONI.
L'ASSEMBLAGGIO DELL' ANTA E'
REALIZZATO CON | RELATIVI
ACCESSORI.

FINITURE A RICHIESTA:

ANODIZZATO NATURALE.
ANODIZZATO SATINATO.
FONDO PREVERNICIATURA
VERNICIATO BIANCO.
RIVESTITO CARTA.

RIVESTITO TRANCIATO LEGNO.

Anta composta da estrusi alluminio

Serie ST520
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Sistema di profili in alluminio per ante serie ST520

DENSITA' LINEARE

ST521610 g/m , ST523 750 g/m
ST524 645 g/m

LUNGHEZZA: MIN 1200 MAX 2800

47
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Anta composta da estrusi alluminio con tenditore integrato
Door made of aluminium with interated adjuster

| ]
SISTEMA DI PROFILI IN ALLUMINIO
PER ANTE .
TALE SISTEMA E' COMPOSTO DA
PROFILI CON TENDITORI INTEGRATI
REGOLABILI CHE PERMETTONO LA

MESSA A PUNTO DELLA PALNARITA .
DELL'ANTA. e rI e S
CARATTERISTICHE FONDAMENTALI:

TALE SISTEMA MODULARE PREVEDE
LA POSSIBILITA' DI AVERE PIU'

COMBINAZIONI.
L'ASSEMBLAGGIO DELL' ANTA E'
REALIZZATO CON | RELATIVI
ACCESSORI.

ALUMINIUM PROFILE SYSTEMS FOR

DOORS.

THIS SYSTEM IS COMPOSED OF
PROFILES WITH INTEGRATED
ADJUSTABLE TENSIONERS THAT
ALLOW FINE TUNING OF THE DOOR
FLATNESS.

KEY FEATURES:

THIS MODULAR SYSTEM PROVIDES
FOR THE POSSIBILITY OF HAVING
SEVERAL COMBINATIONS.

THE DOOR ASSEMBLY IS MADE WITH
THE RELEVANT ACCESSORIES.

pin P.A367.28.02
FINITURE A RICHIESTA:

ANODIZZATO NATURALE.
ANODIZZATO SATINATO.
FONDO PREVERNICIATURA
VERNICIATO BIANCO.
RIVESTITO CARTA.

RIVESTITO TRANCIATO LEGNO.

FINISHES ON REQUEST:

NATURAL ANODISED.
SATIN ANODISED.
PRE-PAINTED BASE
PAINTED WHITE.

PAPER COATED.

WOOD VENEER COATED.

perno P.A369.25.02
pin P.A369.25.02

Wwww.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377
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Sistema di profili in alluminio per ante con tenditore serie ST550
Aluminium profile systems for doors with ST550 integrated adjuster

DENSITA' LINEARE

ST551 1040 g/m, ST552 1170g/m
ST555 1400 g/m , ST553 385 g/m
ST554 1000g/m

LUNGHEZZA:MIN 1200 MAX 2800

LINEAR DENSITY

ST551 1040 g/m, ST552 1170g/m
ST555 1400 g/m , ST553 385 g/m
ST554 1000g/m

LENGTH : MIN. 1200 MAX. 2800

128 , 105 ,[15

]

35

ACCESSORI PER ESTRUSI
ACCESSORIES FOR ALUMINUM

41,8

R1

ST554 ST555

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377
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Maniglie estruse in alluminio con tenditore integrato
Aluminium handles with integrated adjuster

ESTRUSI IN ALLUMINIO PER
MANIGLIE E CONTROMANIGLIE CON
TENDITORE INTEGRATO.

CARATTERISTICHE FONDAMENTALI:
IL TENDITORE SI PUO REGOLARE
SIA SOPRA SIA SOTTO, SIA IN
TRAZIONE SIA IN COMPRESSIONE.

| PROFILI DI ALLUMINIO SONO
NORMALMENTE IMPIEGATI PER
ANTE SCORREVOLI E POSSONO
ESSERE REALIZZATI SU DISEGNO.

ALUMINIUM EXTRUSIONS FOR
HANDLES AND COUNTERHANDLES
WITH INTEGRATED TENSIONER.

KEY FEATURES:

THE TENSIONER CAN BE ADJUSTED
BOTH ABOVE AND BELOW, BOTH IN
TRACTION AND IN COMPRESSION.
ALUMINIUM PROFILES ARE
NORMALLY USED FOR SLIDING
DOORS AND CAN BE CUSTOM-
MADE

FINITURE A RICHIESTA:

ANODIZZATO NATURALE.
ANODIZZATO SATINATO.
FONDO PREVERNICIATURA
VERNICIATO BIANCO.
RIVESTITO CARTA.

RIVESTITO TRANCIATO LEGNO.

FINISHES ON REQUEST:

NATURAL ANODISED.
SATIN ANODISED
PRE-PAINTED BASE
PAINTED WHITE.

PAPER COATED.

WOOD VENEER COATED.

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

Serie ST600
ST600 Series

L
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Maniglie estruse in alluminio con tenditore integrato STG00
Aluminium handles with integrated adjuster ST600

DENSITA' LINEARE
ST601 620 g/m
LUNGHEZZA:MIN 1200 MAX 2800

LINEAR DENSITY
ST601 620 g/m
LENGTH : MIN. 1200 MAX. 2800

+
10,60

ST601

22
1%,
J:J‘ﬁ
2%
T

3 R0,50

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377




Maniglie estruse in alluminio con tenditore integrato

FINITURE A RICHIESTA: 1
ANODIZZATO NATURALE. rI
ANODIZZATO SATINATO.

FONDO PREVERNICIATURA
VERNICIATO BIANCO.
RIVESTITO CARTA.

RIVESTITO TRANCIATO LEGNO.



£\

O.M.M
N 4

Maniglie estruse in alluminio con tenditore integrato ST605
Aluminium handles with integrated adjuster ST605

DENSITA' LINEARE

ST606 850 g/m ST607 190 g/m
ST608 69 g/m ST617 210 g/m
LUNGHEZZA: MIN 1200 MAX 2800

LINEAR DENSITY

ST606 850 g/m ST607 190 g/m
ST608 69 g/m ST617 210 g/m
LENGTH : MIN. 1200 MAX. 2800

ACCESSORI PER ESTRUSI
ACCESSORIES FOR ALUMINUM

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

ST607

ST608

ST617
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Maniglie estruse in alluminio con tenditore integrato
Aluminium handles with integrated adjuster

ESTRUSI IN ALLUMINIO PER
MANIGLIE E CONTROMANIGLIE CON
TENDITORE INTEGRATO.

CARATTERISTICHE FONDAMENTALLI:
IL TENDITORE SI PUO REGOLARE
SIA SOPRA SIA SOTTO, SIA IN
TRAZIONE SIA IN COMPRESSIONE.

| PROFILI DI ALLUMINIO SONO
NORMALMENTE IMPIEGATI PER
ANTE SCORREVOLI E POSSONO
ESSERE REALIZZATI SU DISEGNO.

ALUMINIUM EXTRUSIONS FOR
HANDLES AND COUNTERHANDLES
WITH INTEGRATED TENSIONER.

KEY FEATURES:

THE TENSIONER CAN BE ADJUSTED
BOTH ABOVE AND BELOW, BOTH IN
TRACTION AND IN COMPRESSION.
ALUMINIUM PROFILES ARE
NORMALLY USED FOR SLIDING
DOORS AND CAN BE CUSTOM-
MADE

FINITURE A RICHIESTA:

ANODIZZATO NATURALE.
ANODIZZATO SATINATO.
FONDO PREVERNICIATURA
VERNICIATO BIANCO.
RIVESTITO CARTA.

RIVESTITO TRANCIATO LEGNO.

FINISHES ON REQUEST:

NATURAL ANODISED.
SATIN ANODISED.
PRE-PAINTED BASE
PAINTED WHITE.

PAPER COATED.

WOOD VENEER COATED.

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

Serie ST620
ST620 Series
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Maniglie estruse in alluminio con tenditore integrato ST620

DENSITA' LINEARE

87621790 g/m , ST622 880 g/m
ST623 870g/m , ST624 460 g/m
LUNGHEZZA: MIN 1200 MAX 2800

30,5

30,5

ST621

3

©

2

ST624

ACCESSORI PER ESTRUSI

44
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Maniglie estruse in alluminio con tenditore integrato ST620
Aluminium handles with integrated adjuster ST620

DENSITA' LINEARE

ST625 190 g/m , ST626 250 g/m
ST627 360g/m ST628 180 g/m
ST556 200g/m

LUNGHEZZA: MIN 1200 MAX 2800

LINEAR DENSITY

ST625 190 g/m , ST626 250 g/m
ST627 360g/m ST628 180 g/m
ST556 200g/m

LENGTH : MIN. 1200 MAX. 2800

4
8

ST627 =

2

ST628 &

ACCESSORI PER ESTRUSI
ACCESSORIES FOR ALUMINUM

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377
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Maniglie estruse in alluminio con tenditore integrato
Aluminium handles with integrated adjuster

ESTRUSI IN ALLUMINIO PER
MANIGLIE E CONTROMANIGLIE CON
TENDITORE INTEGRATO.

CARATTERISTICHE FONDAMENTALI:
IL TENDITORE SI PUO REGOLARE
SIA SOPRA SIA SOTTO, SIA IN
TRAZIONE SIA IN COMPRESSIONE.

| PROFILI DI ALLUMINIO SONO
NORMALMENTE IMPIEGATI PER
ANTE SCORREVOLI E POSSONO
ESSERE REALIZZATI SU DISEGNO.

ALUMINIUM EXTRUSIONS FOR
HANDLES AND COUNTERHANDLES
WITH INTEGRATED TENSIONER.

KEY FEATURES:

THE TENSIONER CAN BE ADJUSTED
BOTH ABOVE AND BELOW, BOTH IN
TRACTION AND IN COMPRESSION.
ALUMINIUM PROFILES ARE
NORMALLY USED FOR SLIDING
DOORS AND CAN BE CUSTOM-
MADE

FINITURE A RICHIESTA:

ANODIZZATO NATURALE.
ANODIZZATO SATINATO.
FONDO PREVERNICIATURA
VERNICIATO BIANCO.
RIVESTITO CARTA.

RIVESTITO TRANCIATO LEGNO.

FINISHES ON REQUEST:

NATURAL ANODISED.
SATIN ANODISED.
PRE-PAINTED BASE
PAINTED WHITE.

PAPER COATED.

WOOD VENEER COATED.

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

Serie ST650
ST650 Series
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Maniglie estruse in alluminio con tenditore integrato ST650

DENSITA' LINEARE
ST651 910 g/m ST624 510 g/m
LUNGHEZZA: MIN 1200 MAX 2800

54 6
52 0,25 30 P
Lo |
e - o os 2
0 <
ST651 | 9 o I ST652 ¢ = &
~ w| T Q 2 156N
S 9,5 @ =]
I - 3 N
4 19
15 R0,8 2
15 g
70,5
7, 63,5
ST653 =

40

ACCESSORI PER ESTRUSI ST651 '08 o q




Anta composta da estrusi alluminio con tenditore integrato

SISTEMA DI PROFILI IN ALLUMINIO u
PER ANTE .

TALE SISTEMA E' COMPOSTO DA

PROFILI CON TENDITORI

INTEGRATI REGOLABILI CHE

PERMETTONO LA MESSA A PUNTO
DELLA PALNARITA' DELL'ANTA.

CARATTERISTICHE FONDAMENTALI:
TALE SISTEMA MODULARE
PREVEDE LA POSSIBILITA' DI AVERE
PIU' COMBINAZIONI.
L'ASSEMBLAGGIO DELL' ANTA E'
REALIZZATO CON | RELATIVI
ACCESSORI.

ASSEMBLAGGIO DELL' ANTAE'
REALIZZABILE CON | REALTIVI
PERNI E GIUNTI ANGOLARI.

giunto P.A290.02

FINITURE A RICHIESTA:

ANODIZZATO NATURALE.
ANODIZZATO SATINATO.
FONDO PREVERNICIATURA
VERNICIATO BIANCO.
RIVESTITO CARTA.

RIVESTITO TRANCIATO LEGNO.
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Sistema di profili in alluminio per ante con tenditore serie ST900
Aluminium profile systems for doors with ST900 integrated adjuster

DENSITA' LINEARE

ST901 1110 g/m ST902 1240 g/m
ST903 560g/m

LUNGHEZZA: MIN 1200 MAX 2800

LINEAR DENSITY

ST901 1110 g/m ST902 1240 g/m
ST903 560g/m

LENGTH : MIN. 1200 MAX. 2800

STO01 .

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377
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Anta composta da estrusi alluminio con tenditore integrato
Door made of aluminium extrusions with interated adjuster

SISTEMA DI PROFILI IN ALLUMINIO

PER ANTE . u
TALE SISTEMA E' COMPOSTO DA

PROFILI CON TENDITORI INTEGRATI

REGOLABILI CHE PERMETTONO LA

MESSA A PUNTO DELLA PALNARITA

DELL'ANTA. [ ]
CARATTERISTICHE FONDAMENTALI:
TALE SISTEMA MODULARE PREVEDE

LA POSSIBILITA' DI AVERE PIU'
COMBINAZIONI.
L'’ASSEMBLAGGIO DELL' ANTAE'

REALIZZATO CON | RELATIVI
ACCESSORI.

ALUMINIUM PROFILE SYSTEMS FOR
DOORS.

THIS SYSTEM IS COMPOSED OF
PROFILES WITH INTEGRATED
ADJUSTABLE TENSIONERS THAT
ALLOW FINE TUNING OF THE DOOR
FLATNESS.

KEY FEATURES:

THIS MODULAR SYSTEM PROVIDES
FOR THE POSSIBILITY OF HAVING
SEVERAL COMBINATIONS.

THE DOOR ASSEMBLY IS MADE WITH
THE RELEVANT ACCESSORIES

FINITURE A RICHIESTA:

ANODIZZATO NATURALE.
ANODIZZATO SATINATO.
FONDO PREVERNICIATURA
VERNICIATO BIANCO.
RIVESTITO CARTA.

RIVESTITO TRANCIATO LEGNO.

FINISHES ON REQUEST:

NATURAL ANODISED.
SATIN ANODISED.
PRE-PAINTED BASE
PAINTED WHITE.

PAPER COATED.

WOOD VENEER COATED.

accessori
accessory

40

-

giunto Keku
Keku junction
cod. P.A526.00
www.omm.name

omm@omm.name
tel. 0362.622377
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Sistema di profili in alluminio per ante con tenditore serie ST930
Aluminium profile systems for doors with ST930 integrated adjuster

DENSITA' LINEARE
ST931 920 g/m, ST932 1320 g/m
LUNGHEZZA: MIN 1200 MAX 2800

LINEAR DENSITY

S$T931 920 g/m , ST932 1320 g/m
LENGTH : MIN. 1200 MAX. 2800

Ed

ACCESSORI PER ESTRUSI
ACCESSORIES FOR ALUMINUM

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

ST931

32

42

ST932
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Giunzione schienale alluminio estrusa
Extruded aluminium backrest junction

Serie STS100
STS100 Series

STS101 :E:j[:

30,8

STS102 E[Q

13,3 ‘4,2‘ 13,3

omm@omm .name

tel. 0362.622377
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Zoccolini alluminio estrusi
Extruded aluminium plinth

Serie STZ100-110
STZ100-110 Series

ACCESSORI
SSSSSSSSSSS

10

—

STZ121 | %

STZ101 = STZ112 ¢

16
|
8
35
2 20
T

WWWWWWWWWWWW

omm@omm .name

tel. 0362.622377
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Accessori per estrusi - Guarnizioni e spazzolini
Accessories for aluminium -Seals and weatherseals

A
tipo misura finitura
= type |measure finishing
S.P.A052. 04. 4 00 trasparente trasparent
75 05. 5
lunghezza 3000 mm es./e.g.: S.P.A052.04.00

tipo misura A finitura
0 - type measure finishing
04. 4

S.P.A564.11 m 5 00 trasparente ftrasparent

10,7
lunghezza 3000 mm es./e.g.: S.P.A564.04.00
7,25
1%} _ tipo finitura
5 ¢ finishi
. ype inishing
~ S.P.A507. 00 trasparente frasparent
lunghezza 3000 mm es./e.g.: S.P.A507.00

tipo H B finitura

type finishing

T C.AM. |12)65 00 nero black
g C.A043. 9 48
C.A043. 12 4,

8
55 grigio gre
B CA0Be. 9 6o 9T

lunghezza 3000 mm es./e.g.: C.A041.00

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377
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Convenzione assemblaggio e regolazione tenditori all. dx-sx
Convention assembly dx-sx sides on the wardrobe adjusters

PER OTTENERE LO STESSO VERSO
DI ROTAZIONE DELLE CHIAVIE DI
CONSEGUENZA LO STESSO VERSO
DI DEFORMAZIONE DEL PANNELLO
OSSERVARE LE TACCHE DI
RIFERIMENTO ESEGUITE
SULL'ALLUMINIO CHE VANNO POSTE
DALLA STESSA PARTE.

IN ORDER TO GET THE SAME KEY
ROTATION, PLEASE SEE THE
REFERRING GROOVES, WHICH
MUST BE LOCATED IN THE SAME
SIDE.

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

rotazione
rotation

% rotazione
rotation

deformazione
deformation




FERRAMENTA « HARDWARE SOLUTIONS
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Ferramenta
Hardware Solutions

@2 Reggimensola a scomparsa
iz= | |nvisible shelf supports

B: REGOLAZIONE DI
INCLINAZIONE FRONTALE

DELLA MENSOLA.

C: CAVAPER
ALLOGGIAMENTO GRANO
ANTISFILAMENTO.

SHELF SUPPORTS
CHARACTERISED BY:

A: ADJUSTMENT OF
HORIZONTAL POSITIONING
OF THE SHELF.

B: FRONT TILT ADJUSTMENT
OF THE SHELF.

C: SLOT FOR HOUSING OF
ANTI-EXTRACTION GRAIN

Www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377
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Reggimensola a scomparsa tipo MN101

acciaio - zama

B [
espansione tassello‘;J/

PN

A eoon &y 0
300N B
4 200N 2% )
. . A : =
DIAGRAMMA DI CARICO ol RS -
tipo  misura finitura

CARATTERISTICHE
FONDAMENTAL: . A B box kg/box
DOPPIA REGOLAZIONE ' :
"A" ORIZZONTALE E VERTICALE. 120. 120 75 100 135
e POSSIBILITA' DI AVVITARE UN MN101 02 zi bi
GRANO NELLA GOLA PER EVITARE ' 145. 145 100 Zincalp biehed : 100 14,7
LO SFILAMENTO DELLA MENSOLA. 170. 170 125 100 16,3

S| CONSIGLIA DI FARE LE

REGOLAZIONI APPOGGIANDO LA
MENSOLA SUI REGGIMENSOLA, E es./e.0.: MN101.145.02
UNA VOLTA ESEGUITE LE
REGOLAZIONI INFILARE LA

usosecorore | Reggimensola a scomparsa tipo MN102

acciaio - zama
120 ,

~

AN
H!
H]

/

100
1= @ ﬁJ

5

)

Rs / B HIES
espansione tassello T 1S5/

D14

2
tipo  misura A B flnltqra box Kglhox
type measure finishing
120. 120 75 100 16,1
MN102. 145. 145 100 02 zincato bianco white zinc = 100 17,3
170. 170 125 100 19,0

es./e.0.: MN102.145.02
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Reggimensola a scomparsa tipo MN111 CATAS

Test Report 143026 /1
p i acciaio - zama ch.12

PIN]

fori 6.5 per tasselli chimici

~—1| 360N
180N
4| 120N

DIAGRAMMA DI CARICO
m’
CARATTERISTICHE =
FONDAMENTALL: £
DOPPIA REGOLAZIONE
"A" ORIZZONTALE E VERTICALE. l
"B" INCLINAZIONE.
"C" POSSIBILITA' DI AVVITARE UN ,
GRANO NELLA GOLA PER 5
EVITARE LO SFILAMENTO DELLA N
MENSOLA. - - - 9’28
RECOLION APPOGGIDOLA | 1P misura SRR
NENSOLASUIREGGIENSOLAE | type measure A B finishing box kg /box
REGOLAZIONI INFILARE LA 125. 125 | 75 14,0
WENSOLANELLE OPPORTUNE MN111. 150, 150 105 02zincalo bianco whie zinc 100 153
175. 175 130 16,3
es.fe.0.: MN111.150.02
acciaio - zama
d = ch-12 fori @6.5 per tasselli chimici
Pi 28 45 28 /
 — 10
= [&L:-IB- EED| ) [ ED R ED oL
PIN 4 (TR @TT) e
73
<_ | 400N 130
200N
1l 130N
i
<
S B
DIAGRAMMA DI CARICO 2% S
£
B
D tipo  misura finitura 9'0°
ccnmn || tpe messwo A B finishing  box kg/box
CARTONGESSO 125. 126 75 14,0
MN112. 150. 160 105 02 zincato bianco white zinc 100 16,3
175. 175 130 17,3

es./e.g.: MN112.150.02
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Reggimensola a scomparsa tipo MN113

QAIAS

Test Report 323919/1
d acciaio - zama
PI fori 6.5 per tasselli chimic -
| — 28 45 , 28 /
| [ | |
PIN ol (9s ‘@‘ & R
< 1l 450N 73
225N 130
1l 150N
m CAD)
DIAGRAMMA DI CARICO 3 CAD -
+2.5mm S 2% B &
c
CARATTERISTICHE =
FONDAMENTALL: ——
DOPPIA REGOLAZIONE ol BANSTULY]
"A" ORIZZONTALE E VERTICALE. <'> —I 4
"B" INCLINAZIONE. L
"C" POSSIBILITA' DI AVVITARE UN wri,
GRANO NELLA GOLA PER EVITARE 5
LO SFILAMENTO DELLA MENSOLA.
SI CONSIGLIA DI FARE LE - - —. N
S sy | | o | misur finitura
UNAVOLTAESEGUITE LE type measure B finishing box kg /box
REGOLAZION! INFILARE LA
MENSOLA NELLE OPPORTUNE 125. 125 75 16,8
SEDI. MN113. 150. 150 105 02 zincato bianco white zinc 100 18,2
175. 175 130 19,8
es./e.q.: MN113.150.02

PINI

| 800N
400N
200N

DIAGRAMMA DI CARICO

DISPONIBILI TASSELLI PER
CARTONGESSO

Reggimensola a scomparsa tipo MN114

acciaio - zama

fori @8.5 per tasselli chimici -
220

34

S
£
+2.5mm ] |
5
9 +0,5
tipo  misura finitura g
type measure| A B finishing box kg /box
220. 220 145 _ g : 26,2
MN114. 02 zincato bianco white zinc 25
350. 350 175 32
es./e.0: MN114.350.02




Reggimensola a scomparsa tipo MN115

PIN]

1| 600N
300N
| 200N

E
E

©

DIAGRAMMA DI CARICO

CARATTERISTICHE FONDAMENTALI:

DOPPIA REGOLAZIONE

"A" ORIZZONTALE E VERTICALE.
"B" INCLINAZIONE.

"C" POSSIBILITA' DI AVVITARE UN
GRANO NELLA GOLA PER EVITARE
LO SFILAMENTO DELLA MENSOLA.
SI CONSIGLIA DI FARE LE
REGOLAZIONI APPOGGIANDO LA
MENSOLA SUI REGGIMENSOLA, E
UNA VOLTA ESEGUITE LE
REGOLAZIONI INFILARE LA
MENSOLA NELLE OPPORTUNE
SEDI.

acciaio - zama

tipo  misura
type measure
120.
MN115. 145
170.

acciaio - zama

AL T ;"];
RESERSL J0 B8 ZEERN
nt ||I|I|I|I|I|I|I|I||T
B flnltll.lra box kg!box L 1T 1T 1T T 1T T T T T 7T
finishing
120 75 13,6
145 100 02 zincato bianco white zinc 100 14,8
170 125 16,5
es./e.g.: MN115.145.02
Reggimensola a scomparsa tipo MN116
120 |
100
0 3 e
1)
espansione tassello
7
26 B T 1T T T T l/I T T T
2 e e
PR AR SHEE B R
tipo misura B flpltgra box kg /box LT LTI
type = measure finishing
120. 120 75 16,4
MN116. 145. 145 100 02 zincato bianco white zinc 100 17,6
170. 170 125 19,2

espansione tassello

es./

- MN116.145.02
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Reggimensola a scomparsa tipo MN121
Invisible shelf support type MN121

PINI

4 600N
300N
4 200N

DIAGRAMMA DI CARICO
DIAGRAM LOADING CAPACITY

CARATTERISTICHE FONDAMENTALI:
"A" INCLINAZIONE.
"B" POSSIBILITA' DI AVVITARE UN
GRANO NELLA GOLA PER EVITARE
LO SFILAMENTO DELLA MENSOLA.
SI CONSIGLIA DI FARE LE
REGOLAZIONI APPOGGIANDO LA
MENSOLA SUI REGGIMENSOLA, E
UNA VOLTA ESEGUITE LE
REGOLAZIONI INFILARE LA
lé/IENSOLA NELLE OPPORTUNE
EDI.

GENERAL ADVANTAGES:

DOUBLE ADJUSTMENTS

"C" POSSIBLITY TO INSERT A GRAIN
FOR ANTI-DROP SYSTEM

WE SUGGEST TO ADJUST BY
LOCATING THE SHELF UPON THE
SUPPORTS, AND INSERT IT AFTER
THE ADJUSTMENTS.

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

acciaio - zama
steel - die-cast

spessore pannello:
min. 18 - max 25
thickness panel:
min. 18 - max 25

tipo misura finitura

type measure A B C D finishing box kg /box
120. 120 75 12,8

MN121. 145. 145 100 . 02 zincato bianco white zinc 100 14,0
170. 170 125 i 15,5

es./e.q.: MN121.145.40.02
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Reggimensola a scomparsa tipo MN201 CAINS
Invisible shelf support type MN201 TestReport 3200201
acciaio - zama
d steel - die-cast +10 mm i 60 i 60 i 60 i
‘ = 1 B
g 1 (BT ¢
 — 120
220
P [N]
<_ 1 1500N A 835
750N A-60 50 85
4| 500N ©
L E%<Z>13,5 D135 | |~
N tl [
- - - 1
[ =l /ﬂ 4
foro per vite di sicurezza (Z) 5 N
E&%mghcﬂﬁ&%\&g&cm\ﬂ t fg)o mrr?] hole for security screw 1_C A8
R e B e e
o~ A+20 =
CARATTERISTICHE FONDAMENTALI: e —
DOPPIA REGOLAZIONE T T e =
-G POSSIBILITA DI AVVITARE UN
GRANO NELLA GOLA PER EVITARE tipo misura finitura b kalb
LO SFILAMENTO DELLA MENSOLA. s 0X Kg/pboXx
SI CONSIGLIA DI FARE LE type | measure finishing
REGOLAZIONI APPOGGIANDO LA 200 200 14
MENSOLA SUI REGGIMENSOLA, E NIN201 . 53 black | 20
UNA VOLTA ESEGUITE LE . nero blac
REGOLAZION! INFILARE LA MENSOLA 328. 328 18
NELLE OPPORTUNE SEDI.
GENERAL ADVANTAGES: es.fe.g.: MN201.328.53
DOUBLE ADJUSTMENTS . : I —
"A" HORIZHONTAL ANDVERTICAL
e, | Reggimensola registrabili tipo MN202
FOR ANTI-DROP SYSTEM )
WE SUGGEST TO ADJUST BY Adjustable Shelf Support type MN202 Test Report 323920/1
LOCATING THE SHELF UPON THE Test Report 323921/1
SUPPORTS, AND INSERT IT AFTER
THE ADJUSTMENTS. N
acclalo - zama
steel - die-cast .80, 60 , 60 .
| | | | |
+ i B
3 (7o CEC &
con piastrine 120
with plates
220 |
-0 mm 320 83,5
A-60 , 50 8,5
& & - i
+10 mm £ T S {F
-0 mm B ,.. o
foro per vite di sicurezza (2) 5 ‘(:,- S
hole for security screw N
tipo misura finitura - ; C
A "% box kg/box 5 ; -
type measure finishing P ©
200. 200 , 14 o A )
MN202. 53 nero black 20 o E-D-&
328. 328 18 A* - fA
WWW.omm.name es./e.g.: MN202.328.53 48
omm@omm.name
tel. 0362.622377




)

Reggimensole pieghevoli tipo MN188

Folding shelf supports type MN188

acciaio A .,
steel | |
A2 T
250N £
———— 1
DIAGRAMMA DI CARICO <
LOADING CAPACITY DIAGRAM
tipo  misur ni k
p ura A .ﬁ.ltu.ra ok pz/ kgl 7520 , 46 © e%
type | measure finishing box box Tifi% = — @\
200. 200 51 bianco white 05 '
MN188. 300. 300 52 marrone brown CNF 2 0,95
400. 400 53 nero black 1.4

es./e.g.: MN188.300.52.CNF

Reggimensole pieghevoli tipo MN191
Folding shelf supports type MN191

acciaio

A2

-

DIAGRAMMA DI CARICO
LOADING CAPACITY DIAGRAM

fipo misura A lsle finitura b pzl kgl
type | measure finishing box  box
TP, 180 43 55 51 bianco whife 04
MN191. ™. 280 75 80 52 marrone brown CNF 2 11
TG. 355 |75 80 53 nero black 14

WwWw.omm.name
omm@omm.name es./e.g.: MN191.TM.52.CNF
tel. 0362.622377
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Reggipannello e anti-sgancio

]
REGGIPANNELLO DELLA SERIE
ATC100.
REGOLAZIONE IN ALTEZZA CON

CHIAVE ES 4.

REGOLAZIONE MANUALE LATERALE, E
AUTO REGOLAZIONE IN PROFONDITA'.
POSSIBILITA' DI STAFFA A MURO
OPPURE BARRA A MISURA.
POSSIBILITA' DI AGGIUNTA ANTI-
SGANCIO PER EVITARE IL
RIBALTAMENTO DI PENSILI.

REGGIPANNELLO
es. 4 regolazione verticale

—L_

W)= 7:’::.»( | ) | @ 0
Y O ————— |
1 {|
(

s
! | ‘ﬁ 225

e
4 |
{1

)II »’

il 2

[oe @ o ,a‘
— 7
—_—

Uf of_| T s
i3 29,

ANTI-SGANCIO "
%

AATC101.AS.02 IR
29,

99,
099
029
099
929
27,
29,
29,
29,
29,
29,
995
929

5%
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Reggipannello tipo ATC101 N7
Hanging Bracket type ATC101 %%1

lamiera acciaio 14,6 ,
IZI 800N steel sheet es.d 78

G 8 |

% +10 supporto
support

M8 i ~
D45

R4 M

reggipannello + staffa
panel holder + bracket

Heaaee—e—1
\ L AT
© o
8] 16 I16 16
56

reggipannello
panel holder 32

| 178

staffa
bracket

-
oo

15,3

A - su richiesta

25 5 50 ) 50 ) 50 | 25
I | | |

R _¢6 - :%I: ® i @

(2]
29,7
T
17,1

barra alluminio 15,3
aluminum wall bar
parte tipo misura finitura
part type measure finishing box kg /box
reggipannello + staffa ATCAOL, ) 100 122
panel holder + bracket
T 02 zincato bianco whits zine
reggipannello - panel holder  AATC101. 18 o0 g
staffa - bracket P.A403. 5 00 147
barra 3000
5.A541.3000. 3000 00 alluminio grezzo raw aluminum
wall bar 3000
barra misura personalizzata
P S.A541A A 00 alluminio grezzo raw aluminum

personalized size wall bar

WWw.omm.name
omm@omm.name es./e.q.. AATC101.18.02 es./e.g.: S.A541.3000.00
tel. 0362.622377




Anti-sgancio pannello tipo ATC101.AS
Anti-release panel type ATC101.AS

P
profondita
depth

H
altezza
high

15P

] He<se

ANTI-SGANCIO DA ABBINARE AL
REGGIPANNELLO TIPO ATC101.18.02
PER ANTIRIBALTAMENTO DI PENSILI
CHE HANNO L'ALTEZZA (H) MINORE
DI'1,5 VOLTE LA PROFONDITA' (P)

ANTI-RELEASE TO BE COMBINED
WITH THE HANGER ATC101.18 FOR
ANTI-TIPPING OF WALL UNITS THAT
HAVE HEIGHT (H) LESS THAN 1.5
TIMES THE DEPTH (P)

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

lamiera acciaio
steel sheet

Ny
0—1
15,3

min. 18

78
anti-sgancio + staffa -
anti-release + bracket )
serraggio
clamping
M8 -
N»
o
@45 ©
- &
A4
©
@ A 3
N4
©
$T o
Ra val [ Y] =
. . e/
anti-sgancio y 32
anti-release 44
, 76 |
2 |g2097, 20 , 20 ,10,6,]2
LI | | L R
~H T “1 j I -°,| -
M~ L =l H
= | 2. . @
TUEOD T Qo & - =
U 1 N L
[ |
L ]
7
staffa | 8 | [ 153
bracket
A - su richiesta
25 5 50 | 50 | 50 ) 25
| G | | | i
' jar i bl d =
® 06 M= ® ® B @ ~ =
i N
11
i
barra alluminio 15,3
aluminum wall bar
parte tipo misura finitura
part type measure finishing box kg/box
anti-sgancio + staffa
ATC101.AS. - 100 122
anti-release + bracket
02 zincato bianco white zine
anti-sgancio - anti-release A ATC101.AS. - 300 219
staffa - bracket P.A403, - 300 147
i S.A541.3000, 3000 00 alluminio grezzo raw aluminum - s
wall bar 3000

barra misura personalizzata
: ; : S.A541.A. A 00 alluminio grezzo raw aluminurm
personalized size wall bar

es./e.q.: AATC101.AS.02 es./e.q.: S.A541.3000.00




REGGIPENSILE DELLA SERIE
ATC150.

CATTERISTICHE
FONDAMENTALI:
REGOLABILE IN DUE
DIREZIONI.

REGOLAZIONE IN ALTEZZA

CON CHIAVE ES 3 DALL'ALTO.

REGOLAZIONE LATERALE
MANUALE.

DOTATO DI DISPOSITIVO
ANTISGANCIAMENTO.
RIDOTTO INGOMBRO A 5MM

Reggipannello

Serie ATC150

/

dispositivo antisganciamento

chiave es.3

Spessore totale reggipensile 5mm




Reggipannello tipo ATC151 CANINS

Test Report 303810/1

700 N alluminio pressofuso

4
=

cod. P.ATC151.A5.00 cod.P.ATC151.55.00 cod. P.ATC151.5M.00 )
tipo misura finitura kg
\ ey pcs/box pack
type measure finishing 1000pz
ATC151. 05. 00 grezzo raw 74 100 10

es./e.q.: ATC151.05.00



O.M.M

Reggipensile per montante
Concealed cabinet hanger

REGGIPENSILE PER
MONTAGGIO NEL FIANCO.
REGOLABILE NELLE TRE
DIREZIONI: ALTEZZA,
PROFONDITA', LATERALE.
LA REGOLAZIONE IN
ALTEZZA

SI EFFETTUA AGENDO
DALL'ALTO CON CHIAVE
ESAGONALE 4.

LA REGOLAZIONE DI
PROFONDITA'

SI OTTIENE GRAZIE ALLA
PARTICOLARE FORMA DEL
GANCIO CHE ASSICURA LA
MINOR DISTANZA DAL
MURO.

LA REGOLAZIONE LATERALE
S| OTTINE SPOSTANDO
MANUALMENTE IL PENSILE .

| REGGIPENSILI DELLA
SERIE ATC300 SONO
SIMMETRICI.

DOTATI DI DISPOSITIVO
ANTISGANCIAMENTO.

NB: LA REALE PORTATAE'
DATA DALL'INSIEME DI
MOBILE, FERRAMENTA

E MURO.

THE CABINET HANGER FOR
MOUNTING ON SIDE,
ADJUSTABLE IN THREE
DIRECTIONS, HEIGHT
DEPTH, AND LATERAL
HEIGHT ADJUSTMENT IS
PERFORMED BY TURNING
WITH ALLEN KEY 4 FROM
ABOVE.

DEPTH ADJUSTMENT IS
ACHIEVED NATURALLY
FROM THE PARTICULAR
SHAPE OF THE HOOK THAT
ALWAYS ENSURES THE
SHORTEST DISTANCE FROM
THE WALL.

LATERAL ADJUSTMENT IS
ACHIEVED BY MOVING THE
FURNITURE MANUALLY.

THE ATC300 SERIES
CABINET HANGERS ARE
SYMMETRICAL

EQUIPPED WITH ANTI-
RELEASE DEVICE.

THE ACTUAL CAPACITY IS
GIVEN BY THE FURNITURE,
HARDWARE AND WALL SET.

Www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

Serie ATC300
ATC300 Series

chiave es. 4
hex. key 4

<oog

I

Vi

ATC 302

%M““W

i L



Reggipensile tipo ATC301 CAINS

Test Report 115675/1

SPESSORE PANNELLO 18 |Z| 800N acciaio - nylon FV grigio
MIN.

NB: LA REALE PORTATAE'
DATA DALL'INSIEME DI

MOBILE, 255
FERRAMENTA E MURO. 14
F
chiave es. 4 L . .
(% e e A& e,
. [l ‘ .
anclo Beaaiiaaaad - ©
g _\ § o : e e
N T i | B
E 2 ol R
— N ‘4 ‘e a <
N G = R
N + 7,5 regolazione altezza —_ M “ g
, ~ _ toae, L,
\ —. - . ‘v . «
\ n _H_ — v “ « 4 ‘:
antisgancio N — corpo a— i _ e,
\ — + 4‘ ad N o
. 4 a9 ~
N b kb2 MAAPY ©
§ a N « 7 4
" 4 - PR . 4
% % s . . “

0: 3 regolazione profondita ~ + 2.5 regolazione laterale

minimym

@ ©
4 L=I-14 14 lavorazione regolazione laterale +2.5
D' f t " " " »
gancio muro parte tipo  misura | finitura
part type | measure finishing
S.P.A684.18.L.51 gancio hook A.A422, - - 02 zincato zinc 100 3.3
corpo hody A.ATC301. 100 7.7
io hook
gancio hoo 12. 12 S55gigio grey
+ ATC301. 100 11

corpo hody

es./e.0.: AA422.02 es.fe.g.: AATC301.12.55




OMM

Reggipensile tipo ATC302

AIAS

Test Report 115675/1

SPESSORE PANNELLO
18 MIN.

NB: LA REALE
PORTATAE'

DATA DALL'INSIEME DI
MOBILE,
FERRAMENTAE
MURO.

>

14 L=1-14 (14

Dima foratura
gancio muro

S.P.AG84.18.L.51

IE 800 N acciaio - nylon FV grigio

47
25357 fori fissaggi alternativi
14 /
ganmo_\ S chiave es. 4 ®5 F : T/ .
\ o I e ©
~ g IEEA R
> — el ——r
~ [F 3 _ ol @l -
N\ —r ?43 .| 9.
S , o—H _ - *
~ + 7,5 regolazione altezza S _/ _ ‘>¢‘H:l‘ - "l g
N 5 o L ”
N — ol ———
antisgancio N —H - ...
t corpo — fa s :44. S
Xl _» — o
% + 2.5 regolazione laterale

0: 3 regolazione profondita

minimuym

lavorazione regolazione laterale +2.5

es./e.0.: AA422.02 es./e.q.: AATC302.12.55

arte tipo misura finitura

i P e box kg /box

part type | measure finishing
gancio hook A.A422, - - 02 zincato zinc 100 3.3
corpo body A.ATC302. 100 7.7

io hook
geafeo 12. 12 55 grigio grey

= ATC302. 100 11

corpo body



O.MM

Reggipensile tipo ATC303

AIAS

SPESSORE PANNELLO 22
MIN.

NB: LA REALE PORTATA
=

DATA DALL'INSIEME DI
MOBILE,
FERRAMENTA E MURO.

(]
©

14 L=1-14 (14

Dima foratura
gancio muro

S.P.A684.18.L.51

E 800 N acciaio - nylon FV grigio

gancio

chiave es. 4

D)

antisgancio

minimum

lavorazione regolazione laterale +2.5

parte tipo misura
part type | measure

gancio hook A.A422, -
corpo body A.ATC303.
gancio hook

+ ATC303.
corpo body

16.

es./e.q.  AA422.02 es./

Test Report 115675/1
47
37
25,5
14, fori fissaggi alternativi
f
i
finitur
finitura 1 ox kg / box
finishing
02 zincato zinc 100 3:3
100 7,7
16 53 nero black
100 1"

:AATC303.16.55



REGGIPENSILE PER MONTAGGIO
NEL FIANCO REGOLABILE NELLE
TRE DIREZIONI, ALTEZZA,
PROFONDITA', E LATERALE.
REGOLAZIONE IN ALTEZZA
SIEFFETTUA AGENDO SIA DALL'
ALTO SIA LATERALMENTE CON
CHIAVE ESAGONALE 3
REGOLAZIONE DI PROFONDITA'
S| EFFETTUA AGENDO SIA
DALL'ALTO SIA LATERALMENTE
CON CHIAVE ESAGONALE DA 3.
REGOLAZIONE LATERALE

SI OTTINE SPOSTANDO
MANUALMENTE IL MOBILE .

| REGGIPENSILI DELLA SERIE
ATC310 SONO SIMMETRICI.
DOTATI DI DISPOSITIVO
ANTISGANCIAMENTO.

LA REALE PORTATA E'

DATA DALL'INSIEME DI
MOBILE, FERRAMENTA

E MURO.

erie AT

Reggipensile per montante

310




Test Report 191069/1S - 192671/1
quota considerando gancio interno attaccaglia tutto in ALTO
SPESSORE PANNELLO 18 l alluminio - nylon FV con gancio interno attaccaglia tutto in BASSO la quota diventa 29
MIN. - 800 N
CARATTERIZZATA _N
DALL'AVERE PER LE
REGOLAZIONI IN ALTEZZA
E PROFONDITA' 3 FORI SU
3LATI. @ chiave es. 3 B_ 10
NB: LA REALE PORTATAE' @5
DATA DALL'INSIEME DI
MOBILE, =
FERRAMENTA E MURO. e
—rd
a‘/l;l d
vzdt
@ regolazione
N I regulation
L H-
U 4 H
regolazione gancio B=35j
altezza (tot.8)
gancio B=26
_
0: 15 regolazione profondita + 2.5 regolazione laterale
£
TS
E|E
[ce] K=y
S
14 L=I-14 14
S S
= =
S lavorazione regolazione laterale +2.5
|
parte tipo misura finitura kg /
. i, A B C A box pack
%';T}iifé’frﬁtur? part type measure finishing box
gancio hook A.A426. 26. - 26 445 02 zincato zinc
S.P.A684.18.L.51 gancio hook A.A426. 35. - 35 53,5 02zincato zinc 70 12 10
corpo body A.ATC311. 12. 12 53 nero black
es./e.0.: AATC311.12.53 es.e.g.: A.A426.26.02




Reggipensile tipo ATC312 CAINS

Test Report 191069/1S - 192671/1

‘ - quota considerando gancio interno attaccaglia tutto in ALTO
EAT,\'IESSORE PANNELLO 18 m 800N alluminio - ‘nylon FV con gancio interno attaccaglia tutto in BASSO la quota diventa 29

CARATTERIZZATA
DALL'AVERE PER LE
REGOLAZIONI IN ALTEZZA E chiave es. 3
PROFONDITA' 3 FORI SU 3 A
LATI

NB: LA REALE PORTATA E'
DATA DALL'INSIEME DI

MOBILE,
FERRAMENTA E MURO.

=
47

/\ ’l' 4
. 3 + =) °
gancio N 4 3 regulation

regolazione

altezza (tot.8) -

gancio B=35J

+ 2.5 regolazione laterale

14 L=114 14
@ 0
g g
lavorazione regolazione laterale +2.5
g ., 8
Dima foratura arte tipo misura finitura kg /
gancio muro P P A B C Ll box 9 pack
part type <measure finishing box
S.P.A684.18.L.51
gancio hook A.A426. 26. - 26 445 60 02 zincato zinc
gancio hook A.A426. 35. - 35 535 69 02zincatozinc 70 12 10
corpo body A.ATC312. 12. 12 53 nero black

es./e.g. AATC312.12.53 es./e.0.: A.A426.26.02




Reggipensile tipo ATC313 CAINS

Test Report 191069/1S - 192671/1

quota considerando gancio interno attaccaglia tutto in ALTO
alluminio - nylon FV con gancio interno attaccaglia tutto in BASSO la quota diventa 29

800 N

SPESSORE PANNELLO 22
MIN.

CARATTERIZZATA
DALL'AVERE PER LE
REGOLAZIONI IN ALTEZZA E
PROFONDITA' 3 FORI SU 3
LATI.

NB: LA REALE PORTATAE'
DATA DALL'INSIEME DI

= M

chiave es. 3

MOBILE,
FERRAMENTA E MURO.

regolazione
regulation

+4
regolazione
altezza (tot.8)

gancio

gancio B=35

gancio B=26

N\
corpo /

0 : 15 regolazione profondita %
+ 2.5 regolazione laterale

14, L=I-14 14,

0 0
(= =
O O lavorazione regolazione laterale 2.5
8 . &
Dima foratura gancio muro parte tlpO misura AB C D flnltura box kg’ paCk
Cod. S.P.AG84.18 L 51 part type |measure finishing box
gancio hook A.A426. 26. - 26 44,5 60 02 zincato zinc
gancio hook  A.A426. 35. - 135/ 535|69 02zincatozinc 70 | 12 | 10
corpo body A.ATC313. 16. 16 53 nero black

es./e.0.: AATC313.16.53 es./e.0.: AA426.26.02




usata con serie ATC300

@ 6,5 max.

38

47

dima gancio muro Cod.S.P.A683.53

tubo Cod. S.P.A684.18.L.51

\

— B

= @3) m @% ©{§:

&
L=A-14 19
A
i misur ini
fpo sura L& ‘flr.mlqra
Lype measure finisning
S.P.A684.18. 286. 286 300
S5.P.A6B4.18. 486. 486 450 .
51 bianco
S.P.A684.18. 586. 586 600 it
S5.P.AGB4.18. B86. 886 900 '
S.P.A6B4.18. 1186. 1186 1200

es./e.q.: S.P.A684.18.486.51

usata con serie ATC300




REGGIPENSILE PER
MONTAGGIO NEL FIANCO
REGOLABILE NELLE TRE
DIREZIONI, ALTEZZA,
PROFONDITA', E
LATERALE.

| REGGIPENSILI DELLA
SERIE ATC330 SONO
DOTATI DI DISPOSITIVO
ANTISGANCIAMENTO.
LA REALE PORTATAE'
DATA DALL'INSIEME DI
MOBILE, FERRAMENTA
E MURO.

e—

N\
O.MM

Reggipensile per montante

Serie ATC330

3 regolazioni -
- regolazione verticale -
- regolazione orizzontale -
- regolazione profondita -

- assemblaggio con regolazione prizzontale

chiave es. 8

chiave es. 2.5

- assemblaggio con regolazione prizzontale

chiave es. 2.5

chiave es. 8




)

O.M.

K 4

Reggipensile tipo ATC331

Cabinet Hanger ATC331 type

REGGIPENSILE PER
MONTAGGIO NEL FIANCO
REGOLABILE NELLE TRE
DIREZIONI, ALTEZZA,
PROFONDITA', E
LATERALE.

| REGGIPENSILI DELLA
SERIE ATC330 SONO
DOTATI DI DISPOSITIVO
ANTISGANCIAMENTO.
LA REALE PORTATAE'
DATA DALL'INSIEME DI
MOBILE, FERRAMENTA
E MURO.

CABINET SIDE HANGING
BRACKET, ADJUSTABLE IN
THREE DIRECTIONS,
HEIGHT, LATERAL AND
DEPTH.

THE ACTUAL CAPACITY IS
GIVEN BY THE
FURNITURE, HARDWARE
AND WALL SET

@55

46

o 32 &

a richiesta dima per
foratura

on request template
drilling

Cod. P.A547.A.S.00

"A" = interasse forature
"S" = spessore montante
"A" = distance between
holes
"S" = tickness panel

viti testa svasata @3.5
con tassello muro @5
a richiesta
conical head screws
@3.5 with wall plug @5
on request

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

acciaio - steel

8
regolazione
profondita
depth
adjustment

_‘
=
=3

R3,9 2

s
NP,

10

BREV, MADE IN ITALY

448
)

E

misura
measure

tipo
type

A.ATC331.
A.ATC331.

18.32.
25.32.

136 58
17,2 88

4
regolazione
orizzontale
orizzontal
adjustment

/_5
regolazione
verticale
vertical
adjustment

N

A\N

chiave es. 2,5
ex. key 2,5

chiave es. 8
ex. key 8

43,8

@79

D15

finitura

fin

7.8 02z
84 02z

kg !

box o

ishing
100 2
100 2.2

ncato zinc
necato zine

es./e.0.: AATC331.18.32.02

@5

AINS

Test Report 269116 / 1




Reggipensile tipo ATC331

Cabinet Hanger ATC331 type CAIAS

Test Report 269116 / 1

tipologie di assemblaggio - type of assembly

REGGIPENSILE PER
MONTAGGIO NEL FIANCO
REGOLABILE NELLE TRE
DIREZIONI, ALTEZZA,

PROFONDITA', E LATERALE.

| REGGIPENSILI DELLA
SERIE ATC330 SONO
DOTATI DI DISPOSITIVO
ANTISGANCIAMENTO.
LA REALE PORTATAE'
DATA DALL'INSIEME DI
MOBILE, FERRAMENTA
E MURO.

CABINET SIDE HANGING
BRACKET, ADJUSTABLE IN
THREE DIRECTIONS
HEIGHT, LATERAL AND
DEPTH

THE ACTUAL CAPACITY IS
GIVEN BY THE FURNITURE

HARDWARE AND WALL SET.

46
@& 32 &

Si2

a richiesta dima per
foratura

on request template
drilling

Cod. P.A547.A.S.00

"A" = interasse forature
"S" = spessore pannello

assemblaggio con piastrina incassata nel pannello verticale e boccola in posizione orizzontale
recessed plate in the vertical panel with bush in orizzontal position

min. 3

o

S|

SEZIONE A-A

50

+0,5
0

assemblaggio con piastrina incassata nel pannello verticale e boccola in posizione verticale

recessed plate in the vertical panel with bush in vertical position

"A" = distance between ™
holes k=
"S" = tickness panel N B B s £
L T T T T T T T} [TRErv v
T T T T T T T 1 R A s
T T T T T T T 1
T T T T T T T 1 |
L T T T T T T T |
T T T T T T T 1 ——l
T T T T T T T T wi s F
T T T T T T T T |—=rew -
L T T T T T T T
I [ T [ T [ T I
SEZIONE B-B 50
32 12
BT Is
‘<

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377




Reggipensile tipo ATC331 TTAGE
Cabinet Hanger ATC331 type TC/F(\EIZQ%

REGGIPENSILE PER
MONTAGGIO NEL FIANCO
REGOLABILE NELLE TRE
DIREZIONI, ALTEZZA,
PROFONDITA', E LATERALE.

| REGGIPENSILI DELLA
SERIE ATC330 SONO
DOTATI DI DISPOSITIVO
ANTISGANCIAMENTO.
LA REALE PORTATA E'
DATA DALL'INSIEME DI
MOBILE, FERRAMENTA
E MURO.

CABINET SIDE HANGING
BRACKET, ADJUSTABLE IN
THREE DIRECTIONS
HEIGHT, LATERAL AND
DEPTH

THE ACTUAL CAPACITY IS
GIVEN BY THE FURNITURE
HARDWARE AND WALL
SET.

e

A\ W
1

46
6 320

/

arichiesta dima per
foratura

on request template
drilling

Cod. P.A547.A.S.00

"A" = interasse forature
"S" = spessore
montante
"A" = distance between
holes
"S" = tickness panel

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

tipologie di assemblaggio - type of assembly

assemblaggio con piastrina non incassata nel pannello verticale e boccola in posizione orizzontale
not recessed plate in the vertical panel with bush in orizzontal position

g8, < <
8 <
IIIIIIIIIIIIIIII t+— IS
T T T T T T T 1 - ——
|||||I|I|I|I|I|I_'._‘~|.,~';~~.~;;.~""~~~ P "
S I 1
[T T T T T 1T | — O] I
T T T T T T T TH - SRR e
T T T T T T T T :
S i e 16 |
SEZIONE A-A 3 29

assemblaggio con piastrina non incassata nel pannello verticale e boccola in posizione verticale
not recessed plate in the vertical panel with bush in vertical position

min. 3

[ [
(L
)

SEZIONE B-B 47

B s QA a]
= =—SIKKICK

BY }B

+0,5

Ao
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Chiavi e chiavi esagonali
Keys and exagonal keys

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

A
77 g
acciaio
m steel
tipo  misura A lB les finitura pes/ pes/ kg
type 'measure ’ finishing pack box box
03, 160 40 3 6.5
P.ADBT. 140)40 ) 4 02 zincato bianco white zinc . 50 | 500 105
05. 140 40 5 15,5
06. 140 40 6 23
es./e.q.: P.A087.04.02
A |
7 =
o acciaio ]
steel
tipo  misura finitura pes/ pes/ kg!
type measure es. A B finishing pack box box
2. 2 54 18 1
2,5 25 54 18 1,5
C.A001. 03 ] L. £ 02 zincato bianco white zinc  50° = 500 2
04. 4 65 28
05. 5 7530
06. 6 85 36 15,5
es./e.q.: C.A001.04.02
\ 100
=)
S
7z
. N
acclalo
steel
tipo misura pes! pesl kg !/
type measure pack pox hox

P.A009.8. 02 zincato bianco white zinc = 50 500 16

es./e.q.: P.A009.8.02

T I )

I
S | 98,4
T
130,3

T

tipo misura pcs/ pes/ kg !

type measure pack pox box
P.CH7.PM.135. 02 zincato bianco white zinc 50 600 16

es./e.q.: P.CH7.PM.02



Bushings

DY N/ [
zamak a forx o
zama - . =
S “LI 15 g
e 2n 2 I
2x45°
A
tipo misura @D foro finitura kg/
i A|F|Torx; ™™ g
type measure @D hole finishing 1000 PZ
M5x12,5. M5 T40 2,6
P.TS.08 8 12,3 00 grezzo raw
S oas MG T45  O7 richelato nikel 2
M6x20. 19,8
esfeg.: P.TS.08.M6x12,5.00
inserimento a pressione con possibilita di smontaggio svitando tramite torx
pressure insertion with the possibility of disassembly unscrewing by torx
T 22224 Torx
brass a =
w _
brass © I = 2
i el 7777 Iz
A
tipo misura | @D foro A F Torx finitura kg! lotto minimo
type measure | @D hole finishing 1000 pz moq
5x9. 5 8,8 0,9
00 raw
P.AB49. 58’;1:' 1:: grezzom | 42 | 5000 paipes
: 8 ©OMG T40
8x12. 12,2 32
esle.q.: P.A649.8x12.00
- =
Es. Q *- - Hex, ©
HeX_ \4 A4 v% L
A
codice misura @D foro F|oes ot finitura kg/
code measure @D hole Hex. finishing 1000 pz
C.A086.6X10.M4. @6x 10 6 10 4 8 : 1,4
M4 02 zincato zink
C.A096.8X10.M4. @Bx 10 10 5 35
C.A096.8X10.M6. @8x 10 8 10 1 00 zama grezza raw 19
C.A096.8X13.M6. ?8x 13 13 M6 6 31
C.A086.8X17.M8. @8 17 17 _ 3,9
C.A0S6A0X15.MB.  ©10x15 15 s 45
bl pie 10 M8 8 14 .
C.A086.10X20.M8. @10x 20 20 6
C.A086.12X18.M10.  @12x18 12 18 M0 10 16 00 zama grezza rav 6.7

es/e.g.: C.A096.6X10.M4.02



Tappi
Cover caps

Tappi in zama - die-cast cap

tipo

misura

finiture a richiesta in i L i d D kg/1000pz pes/pack pecsibox
fphziqne delle quantita 08. 8 95 05 1000 5000
finishing on request 0. 10 11,5 1 1000 5000
based on quantity: @ P.A279. 12. 12 13,5 1,5 1000 5000
NS 14. 14 15,5 1,9 1000 5000
05 ottonato 16. 16 17,5 2,3 1000 5000
brass es./e.q.. P.A279.12.07
06 bronzato
bronze :lpo misura d D kg/1000pz pcs/pack pes/box
. o ype measure
07 n!C:elloTo @ iy 05. 5 65 0,5 1000 5000
nicke e 3 os. 8 95 1.2 1000 5000
U A444 f
53 nero 7 = P A458 10. 10 11,5 1,5 1000 5000
black ® ’ ’ 12. 12 13.5 2 1000 5000
14. 14 15,5 2,5 1000 5000
16. 16 17.5 3 1000 5000
es./e.q.: P.A458.10.07
finiture a richiesta in Tappi in polipropilene - polypropilene cap
funzione delle quantita tipo misura
o D S D kg/1000pz pcs/pack pcs/box
finishing on request =8 | tpe  measure
credonanany ; b azgy, 1351505 155 03 1000 5000
00 fransparente 2 20.15.05. 20 0,4 1000 5000
fransparent @5 :
. es./e.q.: P.A280.17,5.15.05.BG
BN bianco
white I/—+| =| i .
= ipo misura
53 nero — P D L kg/1000pz pes/pack pes/box
black type measure
55 grigio | - P.A300 17,5.12.05. 17.5 12 0,3 1000 5000
grey ®5 ’ | 14.17.05. 14 17 0,25 1000 5000
BG beige
beige o es./e.0.: P.A300.17,5.12.05.PM
[Ye]
MC marrone chiaro l%l_x—"_
light brown
MS marrone scuro tino misura
dark brown L i L kg/1000pz pcs/pack pcs/box
PM piombo type measure
lead o5 P.A160. 12.15.05. 15,0 0,5 1000 5000
es./e.q.: P.A160.12.15.05.PM
@175 3
[ 1 — tipo misura
L  ka/1000pz pcs/pack pcs/box
type measure
| _
17,5.15.05. 15,0 0,5 1000 5000
P.A160.
o5 17,5.25.05. 25 0,7 1000 5000
P.A161. 17,5.15.05. 15 0,5 1000 5000

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

Tipo 161 con feritoie per l'estrazione
Type FR with holes for the extraction

es./e.q.: P.A160.17,5.15.05.55

es./e.0.: P.A161.17,5.15.05.55



Tappi sfaccettati in plastica
Plastic faceted cover caps

tappo per GN300
finiture a richiesta in cover cap for GN300 - -
. s tipo misure
funzione delle quantita ! kg/1000pz pcs/pack pesibox
finishing on request | ™ type measure
. N
based on guantity: n 2 P.T300.  15.05. 0.6 1000 5000
]
00 transparente 22113 es./e.q. P.T300.15.05.55
fransparent
BN bianco N3t
white tappo per
cover cap for GN361 8,50 tivo e y—
53 nero ; kg/1000 pz pcs/pack pcs/box
black type | measure
55 grigio = lﬂ: P.T361. 08, 14 1000 5000
grey
BG beige 0.70 4.60 es/e.o: P.T361.08.00
beige tappo per GN363
MC marrone chiaro cover cap for GN363
; tipo misure
light brown P kg/1000 pz pesipack pesibox
MS marrone scuro L type measure
dark brown P.T363.  11,5.00. 1,4 1000 5000
PM piombo 3,70
lead m es./e.q.. P.T363.11,5.09.00
Do tipo misure
@ kg/1000 pz pcs/pack pcs/box
= - type | measure
9 050 2,80 P.T400. 08. 0,6 1000 5000

es./e.q.: P.T400.08.55

Tappi torniti in ottone
Brass turned cover caps

finiture a richiesta in
funzione delle quantita
finishing on request
based on quantity:

tipo @bussola kg/ pecs/ pes/
type  @housing 1000pz pack box
P.T110. 08 0,36 1000 5000

05 ottone
brass
06 bronzo esle.q.: P.T110.08.07
bronze
07 nikel
nikel
53 nero

black
o o1 tipo @bussola oT @d H kg! pcs/ pes/
@ g type @ housing 1000pz pack box
T
L 05, 65 2 4 0,47 1000 5000
08,

?d P.T150.
95 26 25 03 1000 5000

0,50

esfle.q.: P.T150.08.07

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377
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Tappo tirante
Threaded cup

TAPPO TIRANTE CON TESTA,
UTILIZZATO PER ASSEMBLARE |

LIVELLATORI SOTTO | PIANI. @135
T Re s
HIAVE DI RE .4 o
8 s
THE CUP HAVE SPECIAL HOLE L .
ALLOW THE ADJUSTEMENT
USING ALLEN KEY. % A—
zama
die-cast < !
b
\— M10
P11,8
tipo  misura finitura kg! pesl pes/
type measure finishing 1000pz pack box
018. 17,5 05 offonato brass 6 100 2000
P.A281. 022. 21,5 06 bll'onzato bronzed 7 100 2000
025. 24,5 07 nichelato nickel 8 100 = 2000
030. 29,5 10 100 2000
es./e.q.: P.A281.018.07
TAPPO TIRANTE A PRESSIONE,
UTILIZZATO PER ASSEMBLARE |
LIVELLATORI.
PERMETTE DI FARE IL FORO A VISTA @5
CON DIAMETRO MINORE.
CONSENTE IL PASSAGGIO DELLA
CHIAVE DI REGOLAZIONE ES. 4 . Z|
THE CUP HAVE SPECIAL HOLE
ALLOW THE ADJUSTEMENT USING ottone < |
ALLEN KEY. brass
tipo misura finitura kg | pcs/ psc/
’ type measure a finishing  qgggpz Pack box
\L 015. 15 6 100 2000
P.A288. 020. 20 00 grezzo raw 8 100 2000
030. 30 12 100 1000

www.omm.name
omm@omm.name
tel. 0362.622377

es./e.q.: P.A288.020.00



Supporto per zoccolino alluminio tipo P.A061

nylon FV
[E
|
STZ111
B S
98 u
A LV531
8
tipo misura finitura kg! pcs/ pes/
Rl e
o |- type measure ~ finishing 1000pz pack box
: 2
P.A061. i 5 53 nero black g il
068. 68 8 25 500
es./e... P.A061.068.53

Supporto per zoccolino legno tipo P.A062

nylon FV
5
=I @ N ) 0> ==
_D 5
3/ _ |
gy ———" [
19,8 m
29,8 T ;
A LV531
tipo  misura finitura kg/ pcs/ pes/
type <measure finishing  1000pz pack box
050. 50 8,0 25 500
P.A062 53 nero black !
; 55 8,3 25 500

es./e.q.: P.A062.050.53
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Supporto per zoccolino alluminio tipo P.A378

nylon FV

21,8

54 A

misura A finitura  kg/ pcs/ pcs/

measure finishing 1000pz pack box

325 325 14 25 500
53 nero black

545. 545 1,9 25 500

es./e.q.: P.A378.54,5.53

Supporto per zoccolino alluminio tipo P.A398

98

88
),
)
il
1
% - —
) R
o —_—
Z
] %
STZ 101
25 ‘
1,2 A
T
nylon FV
88 T
- |
&
L !
3 4--
L
|
>
STZ 101 25 y
1,2

54 A

misura A

type 'measure

finitura kg! | pcs/ pcs/
1000pz pack box

finishing

54,5, 54,5 53 nero black 1.1 25 500

es./e..: P.A398.54,5.53
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Supporto per zoccolino alluminio tipo P.A549

POM 16

T

>
78
1]

¥

19

053
| | - F T - g
' R R P S

N
19,3

19,4

%l i N = K
=—=—"
32,26 A
alluminio

Sz121 400 ﬂ o -b &) o

TAN

possibilita di aggiungere vite

tipo  misura A finitura kg! pcs/ pcs/
type measure  finishing 1000pz pack box
P.A549. 16. 16 53 nero black 0,5 25 500

es./e.q.. P.A549.16.53

Supporto per zoccolino alluminio tipo P.A457

POM compatibile con LV534 -

{

18,8
4
. =
“

61,5

24

tipo misura finitura kg! pes/ pes/
type measure finishing 1000pz pack box
P.A457.  36.  53neroblack 05 25 500

es./e.q.: P.A457.36.53
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Piastra giunzione tipo S.P.A563
type

N NN i

52
142

A NN

SEZIONE A-A

32

i\
N\

5
. 2

S.P.A563

tipo
type

S.P.A563.
S.P.A563.AS

es./e.q.: S.P.A563.55

52

32

141,5

2

hox kg/box
grey 100 23,2

I
Uz

N e

SEZIONE B-B
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tipo finitura kg!/ pcsl/ pes/

type  finishing  1000pz pack box
P.A018. 55 grigio grey 1,5 100 2000

es./e.q.: P.A018.55

Copertura PVC per tenditori ad incasso

altri colori a richiesta:
55 grigio metallizzato
RD ardesia

10
8,30

12

tipo  misura finitura
type | measure | finishing

07 grigio grey
P.A190. L 53 nero black 0,071 50
RD ardesia slate

es./e.q.: P.A190.L.55
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Accessori a completamento confezionamenti
Accessories to complete packaging

@D

spine legno
wood pins -

tipo @D L finitura kg /

type @D L finishing 1000 PZ
C.A324. 6 35 0,55
C.A134. 8 30 0,82
C.A201. 8 35 00 grezzo raw 0,96
C.A122. 10 30 1,32
C.A226. 10 35 1,52

esle.q.: C.A134.00

viti varie N %

a richiesta
various screws
on demand




La OMM si riserva la possibilita di aggiornare il presente

catalogo senza alcun preawviso.

Questo catalogo non puo essere riprodotto ne in parte ne totalmente
se non dopo esplicita autorizzazione della OMM.

Catalogo generale OMM 2016 realizzato a cura dell'ufficio tecnico OMM.

Stampato da Grafiche Mariano S.p.A., Mariano Comense (CO).

The OMM reserves the right to update this catalog without notice.
This catalog may not be reproduced in part or in full if not after
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General catalogue 2016 OMM made of the technical office.
Printed by Grafiche Mariano S.p.A., Mariano Comense (CO).

So< Unmersormle
b

ViajEilif

l‘n\\\“\\\\\




£\

O.M.M. s.r.l. delling. Roberto Natale Mariani
via Lavoratori Autobianchi, 1 - Lotto 13/1
20832 Desio (MB) ITALIA

tel. +39 0362 622 377 - fax +39 0362 302 198
www.omm.name * omm@omm.name




	Copertina-Fronte 2022 -02
	CAT GENERALE
	IND GENERALE
	01 GIUNZIONI - CONNECTING FITTINGS HD -02
	00-giunzioni PDF -02
	101-serie_gn100 PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno1


	102 applicazioni gn100 PDF -02
	Foglio1
	Vista in sezione Q-Q
	Vista in sezione \-\


	103- gn100 PDF -02
	Foglio1
	Vista in sezione B-B
	Vista in sezione C-C
	Vista del disegno22
	Vista del disegno23
	Vista del disegno24
	Vista in sezione D-D
	Vista in sezione E-E
	Vista in sezione G-G
	Vista del disegno34
	Vista in sezione A-A
	Vista in sezione F-F
	Vista del disegno41
	Vista del disegno42
	Vista del disegno43
	Vista del disegno44
	Vista del disegno45
	Vista del disegno46


	104 gn100 folle presentazione PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno5
	Vista del disegno8
	Vista del disegno10
	Vista del disegno11
	Vista del disegno12
	Vista del disegno13


	105 gn100 folle scheda PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno40
	Vista del disegno41
	Vista in sezione B-B
	Vista del disegno43
	Vista del disegno45
	Vista in sezione C-C
	Vista del disegno50
	Vista in sezione B-B
	Vista del disegno52
	Vista del disegno54
	Vista del disegno57
	Vista in sezione I-I
	Vista del disegno59


	106-grano_M10 e perni PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno12
	Vista del disegno18
	Vista in sezione D-D
	Vista del disegno21
	Vista in sezione F-F
	Vista del disegno30
	Vista del disegno32
	Vista del disegno33
	Vista del disegno34
	Vista del disegno36
	Vista del disegno38
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno40


	107 -perni_passanti-angolo PDF -01
	Foglio1
	Vista in sezione C-C
	Vista del disegno4
	Vista del disegno5
	Vista del disegno6
	Vista del disegno7
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno11
	Vista del disegno12


	108-perni con molla_assemblaggio PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno42
	Vista del disegno43
	Vista del disegno45
	Vista del disegno46


	109-perni con molla_scheda_tecnica PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno33
	Vista del disegno35
	Vista del disegno36
	Vista del disegno50
	Vista del disegno51
	Vista del disegno58
	Vista del disegno59


	111-serie gn110 assieme PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno5


	112-giunzioni gn110 applicazioni PDF -01
	Foglio1
	Vista in sezione AB-AB
	Vista in sezione C-C
	Vista del disegno49


	113-giunzioni gn110 -gn111 Tabella PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno5
	Vista del disegno6
	Vista del disegno14
	Vista in sezione D-D
	Vista del disegno18
	Vista del disegno19
	Vista in sezione E-E
	Vista del disegno22
	Vista del disegno23
	Vista del disegno24
	Vista del disegno25


	114-giunzioni gn110 -gn112 Tabella PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno1
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno4
	Vista del disegno5
	Vista del disegno6
	Vista in sezione D-D
	Vista del disegno21
	Vista del disegno22
	Vista del disegno23
	Vista del disegno24
	Vista del disegno25
	Vista del disegno26


	151-giunzioni gn150 assieme PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno3


	152-giunzioni gn150 applicazioni PDF -01
	Foglio1
	Vista in sezione S-S
	Vista in sezione AB-AB
	Vista dettagliata  (2 : 1)


	153-boccole  st stm150 PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno4
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno12
	Vista in sezione A-A


	154-perni filettati GN150 PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno2
	Vista del disegno4
	Vista del disegno8
	Vista del disegno9
	Vista del disegno10
	Vista del disegno11


	155-perno passanti perni angolari_GN150 PDF -02
	Foglio1
	Vista in sezione L-L
	Vista del disegno10
	Vista in sezione L-L
	Vista del disegno13
	Vista del disegno14
	Vista del disegno15


	156-grani e tappi_GN150 PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno1
	Vista del disegno8
	Vista del disegno13
	Vista del disegno14
	Vista del disegno15
	Vista del disegno16
	Vista in sezione L-L
	Vista del disegno18
	Vista in sezione A-A


	201-giunzioni gn200_assieme PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno5
	Vista di disegno7
	Vista del disegno1


	202-giunzioni gn200 applicazioni PDF -03
	Foglio1
	Vista in sezione A-A
	Vista in sezione B-B


	203-boccola eccentrica est etc PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno7
	Vista del disegno10
	Vista del disegno12
	Vista del disegno13
	Vista del disegno14
	Vista del disegno15
	Vista del disegno16
	Vista del disegno17


	204 -boccola eccentrica per livellatori PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno18
	Vista del disegno19


	205-perni_eccentrici PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno8
	Vista di disegno13
	Vista di disegno15
	Vista del disegno1
	Vista del disegno2
	Vista del disegno3


	301-gn300_assieme PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno3
	Vista del disegno5
	Vista del disegno6
	Vista del disegno8
	Vista del disegno9
	Vista del disegno10


	302-gn300_assieme_bussola applicazione PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno1
	Vista in sezione X-X
	Vista in sezione Y-Y
	Vista del disegno7
	Vista del disegno8
	Vista del disegno9
	Vista in sezione Z-Z
	Vista in sezione AA-AA
	Vista del disegno14


	303-gn300_assieme_bussola PDF -01
	Foglio1
	Vista in sezione A-A
	Vista di disegno14
	Vista di disegno34
	Vista di disegno37
	Vista del disegno1
	Vista in sezione K-K
	Vista del disegno9
	Vista del disegno11
	Vista del disegno12
	Vista del disegno13
	Vista in sezione B-B
	Vista del disegno17
	Vista del disegno18
	Vista in sezione C-C
	Vista del disegno22
	Vista del disegno23


	304-tabella_attacco_spalla PDF -01
	Foglio1
	Vista in sezione A-A
	Vista di disegno9
	Vista di disegno10
	Vista in sezione B-B
	Vista di disegno14
	Vista di disegno15
	Vista di disegno16
	Vista del disegno1
	Vista del disegno2
	Vista del disegno3
	Vista in sezione K-K
	Vista del disegno6
	Vista del disegno7
	Vista in sezione M-M
	Vista del disegno10
	Vista del disegno11
	Vista del disegno12
	Vista del disegno13


	305-tabella_attacco_spalla PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno6
	Vista di disegno12
	Vista di disegno14
	Vista di disegno16
	Vista del disegno5
	Vista del disegno6
	Vista in sezione K-K
	Vista del disegno10
	Vista in sezione B-B
	Vista del disegno15
	Vista del disegno16
	Vista del disegno19
	Vista in sezione M-M
	Vista del disegno21
	Vista del disegno22
	Vista del disegno23
	Vista in sezione N-N
	Vista del disegno25
	Vista del disegno26
	Vista del disegno27
	Vista del disegno28
	Vista del disegno29


	306-tabella_attacco_spalla PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno16
	Vista del disegno33
	Vista del disegno34
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno37
	Vista del disegno38
	Vista in sezione B-B
	Vista del disegno41
	Vista del disegno42
	Vista del disegno43
	Vista del disegno44
	Vista del disegno45
	Vista in sezione C-C
	Vista in sezione D-D
	Vista del disegno49
	Vista del disegno50
	Vista del disegno51
	Vista del disegno52
	Vista del disegno53


	307-tabella_attacco_spalla PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno16
	Vista del disegno1
	Vista del disegno2
	Vista del disegno3
	Vista del disegno5
	Vista del disegno6
	Vista del disegno9
	Vista in sezione L-L
	Vista del disegno11
	Vista del disegno13
	Vista del disegno14
	Vista del disegno15
	Vista del disegno16
	Vista del disegno17


	308-squadretta reggiripiano -02
	Foglio1
	Vista di disegno1
	Vista in sezione B-B
	Vista in sezione C-C
	Vista di disegno9
	Vista in sezione D-D
	Vista in sezione E-E
	Vista di disegno14
	Vista di disegno15
	Vista di disegno16
	Vista del disegno1


	309-gn361 - gn363 PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno16
	Vista del disegno19
	Vista del disegno130
	Vista del disegno132
	Vista del disegno147
	Vista del disegno149
	Vista del disegno153
	Vista del disegno154
	Vista del disegno155
	Vista del disegno160
	Vista del disegno161
	Vista del disegno162
	Vista del disegno163
	Vista del disegno164
	Vista in sezione -
	Vista in sezione -
	Vista del disegno171
	Vista del disegno172
	Vista del disegno174
	Vista del disegno175


	400-gn400_presentazione PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno52
	Vista del disegno53
	Vista del disegno54
	Vista del disegno55
	Vista del disegno56
	Vista del disegno57
	Vista del disegno58
	Vista del disegno59
	Vista del disegno74
	Vista del disegno83
	Vista del disegno86
	Vista del disegno97
	Vista del disegno100
	Vista del disegno101
	Vista del disegno111
	Vista del disegno113
	Vista del disegno114
	Vista del disegno115
	Vista del disegno116
	Vista del disegno117


	401-gn400_assieme PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno9
	Vista del disegno10
	Vista in sezione Q-Q
	Vista del disegno27
	Vista del disegno28
	Vista del disegno29
	Vista del disegno30


	402 -gn401-402  gn411-412 PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno16
	Vista del disegno19
	Vista del disegno30
	Vista del disegno31
	Vista del disegno32
	Vista del disegno33
	Vista in sezione P-P
	Vista dettagliata R (3 : 1.7)
	Vista del disegno40
	Vista dettagliata S (3 : 1.7)
	Vista del disegno48
	Vista del disegno50


	404 -gn406-gn407 PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno43
	Vista del disegno44
	Vista del disegno45
	Vista del disegno46
	Vista del disegno47
	Vista in sezione T-T
	Vista del disegno49
	Vista del disegno57
	Vista del disegno58
	Vista del disegno59


	440-gn437 PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno16
	Vista del disegno19
	Vista del disegno42
	Vista del disegno43
	Vista del disegno44
	Vista del disegno63
	Vista del disegno64
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno70
	Vista in sezione B-B
	Vista del disegno74


	441-gn440 PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno31
	Vista dettagliata W (1.2 : 1)
	Vista del disegno50
	Vista dettagliata A (1.2 : 1)
	Vista del disegno60
	Vista del disegno61
	Vista in sezione X-X
	Vista in sezione Y-Y


	442-gn442 PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno16
	Vista del disegno19
	Vista del disegno42
	Vista del disegno43
	Vista in sezione T-T
	Vista del disegno52
	Vista in sezione U-U
	Vista del disegno63
	Vista del disegno64
	Vista del disegno65
	Vista del disegno71


	450-gn450.08 PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno31
	Vista del disegno33
	Vista dettagliata  (1 : 1)
	Vista dettagliata Y (1 : 1)
	Vista del disegno48
	Vista del disegno52
	Vista dettagliata AA (1 : 1)
	Vista dettagliata  (1 : 1)
	Vista del disegno55
	Vista del disegno56
	Vista del disegno58
	Vista del disegno59
	Vista del disegno62
	Vista in sezione AE-AE
	Vista in sezione AF-AF


	451-gn452.12 PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno16
	Vista del disegno19
	Vista del disegno50
	Vista in sezione T-T
	Vista del disegno58
	Vista del disegno60
	Vista in sezione U-U
	Vista del disegno71
	Vista del disegno72
	Vista del disegno73
	Vista del disegno74
	Vista del disegno77
	Vista del disegno78
	Vista in sezione C-C
	Vista in sezione D-D
	Vista del disegno90
	Vista del disegno92
	Vista del disegno94
	Vista del disegno95


	452-gn452.20.08 PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno16
	Vista del disegno19
	Vista del disegno50
	Vista del disegno58
	Vista del disegno60
	Vista del disegno71
	Vista del disegno77
	Vista del disegno78
	Vista del disegno83
	Vista in sezione C-C
	Vista del disegno86
	Vista del disegno90
	Vista del disegno95
	Vista del disegno96
	Vista in sezione D-D
	Vista del disegno103
	Vista in sezione A-A
	Vista in sezione B-B
	Vista del disegno106


	455-viti-inserti-scheda-riassuntiva PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno45
	Vista in sezione R-R
	Vista del disegno48
	Vista del disegno52
	Vista del disegno53
	Vista del disegno54
	Vista del disegno55
	Vista del disegno56
	Vista del disegno79
	Vista del disegno116
	Vista del disegno117
	Vista del disegno125
	Vista del disegno131
	Vista del disegno132
	Vista del disegno133
	Vista del disegno135
	Vista del disegno138
	Vista in sezione R-R
	Vista del disegno140
	Vista in sezione R-R
	Vista del disegno142


	456-perni a molla e inserti scheda riassuntiva PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno58
	Vista del disegno59
	Vista del disegno64
	Vista del disegno84
	Vista del disegno96
	Vista del disegno99
	Vista del disegno115
	Vista del disegno117
	Vista del disegno121
	Vista del disegno122
	Vista dettagliata A (2.5 : 1)
	Vista del disegno124
	Vista del disegno125


	505-gn510 NUOVA_presentazione PDF -02
	Foglio1
	Vista in sezione AB-AB
	Vista del disegno50
	Vista del disegno51
	Vista del disegno53
	Vista del disegno54
	Vista del disegno55
	Vista del disegno56
	Vista del disegno57


	506-gn510 NUOVA_assemblaggio SENZA tassello espansione foro Ø15-01
	Foglio1
	Vista del disegno50
	Vista del disegno51
	Vista del disegno52
	Vista del disegno56
	Vista in sezione 2-2
	Vista del disegno67
	Vista in sezione 4-4
	Vista dettagliata AG (2 : 1)


	507-gn510 NUOVA_assemblaggio con tassello espansione foro Ø16-01
	Foglio1
	Vista del disegno50
	Vista del disegno51
	Vista del disegno52
	Vista del disegno56
	Vista in sezione 3-3
	Vista del disegno67
	Vista in sezione 4-4
	Vista dettagliata AG (2 : 1)


	508-gn510 NUOVA_scheda A -03
	Foglio1
	Vista di disegno16
	Vista del disegno19
	Vista del disegno31
	Vista del disegno39
	Vista del disegno40
	Vista del disegno41
	Vista del disegno42
	Vista del disegno44
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno54
	Vista del disegno55
	Vista del disegno56
	Vista del disegno57
	Vista del disegno58
	Vista del disegno59
	Vista del disegno60
	Vista del disegno61
	Vista del disegno62
	Vista del disegno63


	509-gn510 NUOVA_scheda B -03
	Foglio1
	Vista del disegno19
	Vista del disegno31
	Vista del disegno40
	Vista del disegno42
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno63
	Vista del disegno65
	Vista del disegno66
	Vista del disegno67
	Vista del disegno68
	Vista del disegno69
	Vista del disegno70
	Vista del disegno71
	Vista del disegno72
	Vista dettagliata B (2.5 : 1)



	02 LIVELLATORI - LEVEL ADJUSTERS HD -02
	00 pagina iniziale livellatori 
	101-assieme lv100-lv200 PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno1


	102-applicazioni livellatori serie lv100-200 PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno3
	Vista in sezione B-B
	Vista di disegno11


	103-livellatore_lv101-102-103-104_scheda tecnica PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno7
	Vista in sezione -
	Vista di disegno1
	Vista di disegno2
	Vista di disegno3
	Vista del disegno9
	Vista del disegno10
	Vista in sezione -
	Vista del disegno12
	Vista del disegno13


	104-livellatori_lv201-203scheda tecnica PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno7
	Vista in sezione -
	Vista di disegno1
	Vista di disegno2
	Vista di disegno3
	Vista del disegno9
	Vista del disegno10
	Vista in sezione -
	Vista del disegno12
	Vista del disegno15


	105-distanziali_livellatori_lv100-lv200_scheda tecnica PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno5
	Vista del disegno2
	Vista del disegno3


	301-assieme_livellatori_lv300 PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno1
	Vista dettagliata A (2.5 : 1.8)


	302-livellatore_lv301-302-303 scheda tecnica PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno7
	Vista in sezione -
	Vista di disegno1
	Vista di disegno2
	Vista di disegno3
	Vista del disegno12
	Vista in sezione -
	Vista del disegno14
	Vista del disegno15
	Vista del disegno16
	Vista del disegno17


	303-livellatore_lv304 scheda tecnica PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno2
	Vista di disegno3
	Vista del disegno12
	Vista in sezione -
	Vista del disegno14
	Vista del disegno16


	304-livellatore_lv311-312-313-314 scheda tecnica PDF -01
	Foglio1
	Vista in sezione d-d
	Vista di disegno1
	Vista di disegno2
	Vista di disegno3
	Vista dettagliata L (1 : 1.5)
	Vista del disegno9
	Vista del disegno12
	Vista del disegno13
	Vista del disegno14
	Vista in sezione -
	Vista del disegno18


	305-livellatore_lv341-342 scheda tecnica PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno2
	Vista di disegno3
	Vista in sezione -
	Vista di disegno14
	Vista di disegno15
	Vista del disegno2
	Vista in sezione -
	Vista del disegno9
	Vista del disegno10
	Vista del disegno12
	Vista del disegno13
	Vista del disegno14
	Vista del disegno15
	Vista del disegno16
	Vista del disegno17


	306-livellatore_lv343-344 scheda tecnica PDF -02
	Foglio1(2)
	Vista del disegno5
	Vista del disegno6
	Vista in sezione P-P
	Vista del disegno30
	Vista del disegno31
	Vista del disegno37
	Vista del disegno38
	Vista dettagliata A (1 : 1)
	Vista del disegno40
	Vista del disegno43
	Vista in sezione P-P
	Vista del disegno45
	Vista del disegno46
	Vista del disegno62


	307-livellatore_lv351-352-355 scheda tecnica PDF -01
	Foglio1(2)
	Vista del disegno5
	Vista del disegno6
	Vista del disegno7
	Vista in sezione O-O
	Vista del disegno11
	Vista del disegno15
	Vista del disegno20
	Vista dettagliata   (1.2 : 1)
	Vista del disegno22
	Vista del disegno23
	Vista del disegno26
	Vista del disegno27
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno29


	308-livellatore_lv354-lv354.20.16.25_scheda_tecnica PDF -02
	Foglio1(2)
	Vista del disegno5
	Vista del disegno6
	Vista del disegno42
	Vista del disegno44
	Vista del disegno45
	Vista del disegno48
	Vista del disegno49
	Vista del disegno50
	Vista del disegno55
	Vista del disegno57
	Vista del disegno58
	Vista del disegno59
	Vista in sezione A-A
	Vista in sezione B-B
	Vista del disegno62
	Vista del disegno63


	309-livellatore_lv331-lv353 scheda tecnica PDF -01
	Foglio1(2)
	Vista del disegno5
	Vista del disegno6
	Vista del disegno41
	Vista del disegno42
	Vista del disegno50
	Vista del disegno51
	Vista del disegno53
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno55
	Vista del disegno57
	Vista del disegno58
	Vista in sezione H-H
	Vista del disegno60


	310-livellatore_lv363 scheda tecnica PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno2
	Vista di disegno3
	Vista del disegno17
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno20
	Vista del disegno21
	Vista del disegno22
	Vista del disegno23
	Vista del disegno24
	Vista del disegno25


	501-assieme_livellatore_lv500 PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno3
	Vista dettagliata A (2.5 : 1.6)


	502-assieme_livellatore_lv500 nuova PDF -02
	Foglio1
	Vista in sezione A-A
	Vista in sezione P-P
	Vista in sezione B-B


	503-gn100_lv511_schema_assemblaggio- PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno2
	Vista dettagliata  (2 : 2.5)
	Vista in sezione C-C


	504-livellatore_lv511_applicazioni PDF -02
	Foglio1
	Vista in sezione A-A
	Vista in sezione -
	Vista in sezione C-C


	505-livellatore_lv511 scheda tecnica PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno6
	Vista di disegno7
	Vista di disegno8
	Vista del disegno1
	Vista del disegno3
	Vista del disegno4
	Vista del disegno5
	Vista del disegno6
	Vista del disegno7
	Vista del disegno9
	Vista del disegno10


	506-gn100_lv521_schema_assemblaggio PDF -04
	Foglio1
	Vista di disegno2
	Vista dettagliata  (2 : 2.5)
	Vista in sezione C-C


	507-livellatore_lv521_applicazioni PDF -01
	Foglio1
	Vista in sezione A-A
	Vista in sezione -
	Vista in sezione C-C


	508-livellatore_lv521 scheda tecnica PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno1
	Vista di disegno2
	Vista di disegno5
	Vista di disegno6
	Vista di disegno7
	Vista del disegno1
	Vista del disegno2
	Vista del disegno3
	Vista del disegno4
	Vista del disegno5
	Vista del disegno6
	Vista del disegno7


	512-gn100_lv531-532-534_schema_assemblaggio PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno2
	Vista dettagliata  (2 : 2.5)
	Vista in sezione D-D


	513-livellatore_lv534_applicazioni PDF -01
	Foglio1
	Vista in sezione P-P
	Vista in sezione -
	Vista del disegno9
	Vista in sezione R-R


	515-livellatore_lv531_lv531.10_scheda tecnica PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno19
	Vista del disegno20
	Vista del disegno22
	Vista del disegno23
	Vista del disegno24
	Vista del disegno25
	Vista del disegno26
	Vista del disegno27
	Vista del disegno28
	Vista del disegno29
	Vista del disegno32
	Vista del disegno33
	Vista del disegno34
	Vista del disegno36
	Vista del disegno40
	Vista del disegno41
	Vista del disegno42
	Vista del disegno43
	Vista del disegno44


	517-livellatore_lv532-lv534 scheda tecnica PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno5
	Vista di disegno6
	Vista del disegno3
	Vista del disegno4
	Vista del disegno12
	Vista del disegno13
	Vista del disegno14
	Vista del disegno15
	Vista del disegno18
	Vista del disegno21
	Vista del disegno22
	Vista del disegno25
	Vista del disegno26
	Vista del disegno27
	Vista del disegno29
	Vista del disegno30
	Vista del disegno31
	Vista del disegno32


	601-lv600_assieme -01
	Foglio1
	Vista di disegno1


	602-livellatore_lv600 scheda tecnica PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno5
	Vista di disegno6
	Vista di disegno7
	Vista del disegno2
	Vista del disegno3


	901-livellatore_assieme_lv900 PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno1
	Vista di disegno2
	Vista di disegno6


	902-livellatore_lv901 lv911 scheda tecnica PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno7
	Vista di disegno2
	Vista di disegno3
	Vista del disegno10
	Vista del disegno12
	Vista del disegno13
	Vista del disegno14
	Vista del disegno15
	Vista del disegno16
	Vista del disegno18
	Vista del disegno19


	1021- livellatore lv1021 h=60 assieme PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno10
	Vista del disegno11


	1022- livellatore lv1021 scheda tecnica PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno11
	Vista del disegno12
	Vista del disegno13
	Vista in sezione D-D
	Vista del disegno17
	Vista dettagliata E (1 : 2.5)
	Vista del disegno20
	Vista dettagliata A (2 : 1)
	Vista dettagliata B (2.5 : 4)



	03 TENDITORI - WARDROBE ADJUSTERS HD -02
	00 pagina iniaziale tenditori
	101-tn100_assieme PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno1


	102-tn100_schema_regolazione PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno7
	Vista dettagliata G (2 : 2.5)


	103-tn101-103 PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno1
	Vista di disegno3
	Vista di disegno4
	Vista di disegno5
	Vista di disegno6
	Vista del disegno2
	Vista del disegno3
	Vista in sezione -
	Vista del disegno5
	Vista dettagliata M (1 : 1)


	105-tn141-143 PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno1
	Vista di disegno4
	Vista di disegno5
	Vista di disegno9
	Vista di disegno10
	Vista del disegno3
	Vista del disegno4
	Vista del disegno6
	Vista in sezione -
	Vista del disegno11
	Vista dettagliata R (1 : 1)
	Vista del disegno16
	Vista dettagliata A (1 : 1)


	106-tn151-153 PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno3
	Vista di disegno6
	Vista del disegno7
	Vista del disegno9
	Vista del disegno11
	Vista del disegno12
	Vista del disegno13
	Vista del disegno14
	Vista del disegno17
	Vista in sezione A-A
	Vista dettagliata B (1 : 1)


	201-tn210 assieme PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno1


	210- tn210 scheda A PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno9
	Vista di disegno10
	Vista del disegno10
	Vista del disegno11
	Vista del disegno12
	Vista del disegno17
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno21
	Vista del disegno22
	Vista del disegno23


	211- tn210 scheda B PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno9
	Vista di disegno10
	Vista del disegno10
	Vista del disegno11
	Vista del disegno17
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno22
	Vista del disegno23
	Vista del disegno24


	401-tna400_assieme PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno1


	402-tn401_schema_regolazione PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno1


	403-tn401-tn403-tn404 PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno2
	Vista di disegno4
	Vista di disegno7
	Vista del disegno1
	Vista del disegno2
	Vista del disegno7
	Vista del disegno8
	Vista del disegno10
	Vista del disegno11
	Vista del disegno13
	Vista in sezione -


	404-tn411-tn413-tn414 PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno2
	Vista di disegno4
	Vista di disegno7
	Vista del disegno1
	Vista del disegno2
	Vista del disegno6
	Vista del disegno7
	Vista del disegno8
	Vista del disegno9
	Vista del disegno12
	Vista in sezione -


	405-tn421-tn423 PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno1
	Vista del disegno2
	Vista del disegno15
	Vista del disegno16
	Vista del disegno17
	Vista del disegno18
	Vista in sezione -
	Vista dettagliata O (1 : 2)
	Vista del disegno24
	Vista del disegno27
	Vista del disegno28


	407-tna401-404-421 PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno24
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno27
	Vista del disegno28
	Vista del disegno29
	Vista del disegno32
	Vista del disegno36
	Vista del disegno40
	Vista del disegno41
	Vista del disegno42
	Vista in sezione H-H


	408-tnb 421 PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno24
	Vista del disegno27
	Vista del disegno29
	Vista del disegno32
	Vista del disegno36
	Vista del disegno40
	Vista del disegno41
	Vista del disegno42
	Vista in sezione H-H
	Vista in sezione B-B
	Vista del disegno45


	500-tn501_schema_regolazione PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno3
	Vista del disegno5
	Vista del disegno6


	501-tn501_scheda pdf -01
	Foglio1
	Vista del disegno1
	Vista del disegno4
	Vista del disegno5
	Vista del disegno6
	Vista del disegno8
	Vista in sezione M-M
	Vista dettagliata A (1 : 2)


	600-indicazioni posizionamento tenditori A PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno14


	601-indicazioni posizionamento tenditori B PDF -01 
	Foglio1
	Vista del disegno15


	602-indicazioni posizionamento tenditori C -01  -01 
	Foglio1
	Vista del disegno9
	Vista del disegno13
	Vista del disegno14
	Vista del disegno15
	Vista del disegno16
	Vista del disegno19


	603-procedure di taglio tenditori tagliabili PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno8
	Vista del disegno11
	Vista del disegno12
	Vista del disegno13


	701-pannello_deformato_st700 PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno9
	Vista del disegno10


	702-st701 PDF -01
	Foglio1
	Vista in sezione C-C
	Vista del disegno1
	Vista del disegno9
	Vista del disegno10
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno13
	Vista in sezione B-B
	Vista del disegno17


	703-pannello_deformato_st710 PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno1
	Vista del disegno1
	Vista del disegno2
	Vista del disegno3


	704-st712 PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno1
	Vista di disegno2
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno1
	Vista del disegno2
	Vista del disegno4
	Vista del disegno6


	705-st713 PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno1
	Vista del disegno2
	Vista del disegno3
	Vista del disegno5
	Vista in sezione B-B
	Vista del disegno10
	Vista del disegno11


	707 a -pannello_deformato_st717 PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno11
	Vista del disegno12
	Vista del disegno13
	Vista del disegno14
	Vista del disegno15
	Vista dettagliata B (1 : 1.5)
	Vista del disegno19
	Vista del disegno20
	Vista del disegno21


	707 b -st717 PDF -03
	Foglio1
	Vista di disegno3
	Vista del disegno1
	Vista del disegno9
	Vista del disegno13
	Vista del disegno15
	Vista in sezione B-B
	Vista del disegno17
	Vista dettagliata D (5 : 1)
	Vista del disegno19
	Vista del disegno20


	707-pannello_deformato_st720 PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno5


	708-st721 PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno9
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno1
	Vista del disegno4
	Vista del disegno10
	Vista del disegno11
	Vista del disegno12
	Vista del disegno13
	Vista del disegno14
	Vista del disegno15
	Vista del disegno16


	709-st724 PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno5
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno9
	Vista del disegno12
	Vista del disegno15
	Vista del disegno16
	Vista del disegno18
	Vista del disegno20
	Vista del disegno22


	710-pannello_deformato_st730 PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno1
	Vista del disegno1
	Vista del disegno2


	711-st731 PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno2
	Vista in sezione C-C
	Vista di disegno12
	Vista del disegno4
	Vista del disegno5
	Vista del disegno9
	Vista del disegno10


	712- pannello deformato st740 PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno1
	Vista del disegno3
	Vista del disegno4
	Vista del disegno5


	713-st741 PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno7
	Vista del disegno8
	Vista del disegno13
	Vista del disegno14
	Vista in sezione Q-Q
	Vista del disegno18
	Vista del disegno19
	Vista del disegno20
	Vista del disegno21


	714-pannello deformato st745 PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno1
	Vista del disegno8
	Vista del disegno9


	715-st746 PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno13
	Vista in sezione X-X
	Vista in sezione Y-Y
	Vista del disegno21
	Vista del disegno22
	Vista del disegno23
	Vista del disegno25


	716-pannello_deformato_st750 PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno1
	Vista del disegno2


	717-st751 PDF -02
	Foglio1
	Vista in sezione N-N
	Vista in sezione O-O
	Vista del disegno14
	Vista del disegno16
	Vista del disegno17
	Vista del disegno18


	720-taglio tenditore alluminio PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno1
	Vista del disegno9



	04 ESTRUSI ALLUMINIO - EXTRUDED ALUMINUM FRAME HD -02
	00 pagina iniziale estrusi
	201-st201_assieme PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno1


	202-serie_st201 PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno1
	Vista del disegno1
	Vista del disegno5


	241-st240 assieme PDF -05
	242-serie st240 PDF -05
	251-st250 assieme PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno1


	252-serie st250 PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno6
	Vista del disegno7
	Vista del disegno8


	261-st260 assieme PDF -05
	262-serie st260 PDF -05
	401-st400_assieme PDF -05
	402-serie_st400 PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno4
	Vista di disegno6
	Vista del disegno1
	Vista del disegno3
	Vista del disegno4


	411-st420_assieme PDF -05
	412-serie_st410 PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno1
	Vista del disegno2
	Vista del disegno4
	Vista del disegno5
	Vista del disegno6
	Vista del disegno7
	Vista del disegno8
	Vista del disegno9


	521-anta_st520_assieme PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno1


	522-estrusi_st521_st522 PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno6
	Vista di disegno7
	Vista del disegno1


	551-anta_st550_90° PDF -05
	552-serie_st550 PDF -05
	601-st600_assieme PDF -05
	602-serie_st600 PDF -05
	605-st605_assieme PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno1
	Vista del disegno2


	606-serie_st605 PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno4
	Vista di disegno6
	Vista del disegno1
	Vista del disegno2


	621-st620_assieme PDF -05
	622-serie_st620 A PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno5
	Vista del disegno1
	Vista del disegno2
	Vista del disegno4
	Vista del disegno5


	623-serie_st620 B PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno1
	Vista del disegno6
	Vista del disegno7


	651-st650_assieme PDF -05
	652-serie_st650 PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno1
	Vista del disegno5
	Vista del disegno6
	Vista del disegno7
	Vista del disegno8
	Vista del disegno9


	901-anta_assemblata_st900 PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno1


	902-serie_st900 PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno4


	922-anta_st930_assieme PDF -05
	923-serie_st930 PDF -05
	1001-giunzioni_schienali PDF -05
	1002-zoccolini PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno2
	Vista del disegno3
	Vista del disegno4
	Vista del disegno8
	Vista del disegno9
	Vista del disegno10
	Vista del disegno11
	Vista del disegno12


	1003-guarnizioni PDF -05
	1005-orientamento tenditore PDF -05

	05 FERRAMENTA - HARDWARE SOLUTIONS HD -02
	00 pagina iniziale ferramenta -04
	101-reggimensola a scomparsa PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno2


	102-mn101_mn102assemblata -01
	Foglio1
	Vista di disegno1
	Vista in sezione 4-4
	Vista del disegno2
	Vista del disegno9
	Vista dettagliata  (2.5 : 3)
	Vista del disegno16
	Vista in sezione A-A
	Vista dettagliata   (2.5 : 3)
	Vista del disegno21
	Vista del disegno22


	103-mn111-112_assemblata PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno3
	Vista in sezione B-B
	Vista del disegno7
	Vista del disegno8
	Vista in sezione L-L
	Vista del disegno14
	Vista del disegno15
	Vista del disegno16
	Vista del disegno17


	104-mn113-114 PDF -02
	Foglio1
	Vista in sezione B-B
	Vista di disegno4
	Vista di disegno6
	Vista del disegno8
	Vista del disegno9
	Vista del disegno10
	Vista del disegno11
	Vista in sezione B-B
	Vista del disegno13
	Vista del disegno14


	112-mn115-mn116 PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno4
	Vista del disegno6
	Vista in sezione D-D
	Vista del disegno10
	Vista del disegno13
	Vista del disegno14
	Vista dettagliata A (1 : 1.6)
	Vista del disegno16
	Vista in sezione C-C
	Vista dettagliata E (1 : 1.6)


	120-mn121 PDF -02
	Foglio1
	Vista in sezione B-B
	Vista di disegno5
	Vista di disegno8
	Vista del disegno1


	125-mn201-mn202 PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno14
	Vista del disegno15
	Vista del disegno17
	Vista del disegno21
	Vista del disegno22
	Vista del disegno29
	Vista del disegno30
	Vista del disegno31
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno35


	188-mn188-mn191 PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno3
	Vista del disegno4
	Vista di disegno1
	Vista del disegno6
	Vista del disegno7
	Vista del disegno8
	Vista del disegno9
	Vista del disegno10
	Vista del disegno11


	201-atc100 assieme PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno1
	Vista del disegno2


	202-attaccaglia ATC101 PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno7
	Vista di disegno8
	Vista di disegno19
	Vista di disegno21
	Vista di disegno22
	Vista di disegno23
	Vista di disegno28
	Vista del disegno2
	Vista del disegno3
	Vista del disegno4
	Vista del disegno5
	Vista del disegno6
	Vista dettagliata A (1 : 1)


	203-attaccaglia ATC101.AS -01
	Foglio1
	Vista di disegno7
	Vista di disegno8
	Vista di disegno19
	Vista di disegno22
	Vista di disegno23
	Vista di disegno28
	Vista del disegno2
	Vista del disegno3
	Vista del disegno4
	Vista del disegno5
	Vista del disegno6
	Vista dettagliata A (3 : 2)


	251-atc150 assieme PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno3
	Vista dettagliata  (1 : 2)


	252-attaccaglia ATC151 PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno21
	Vista del disegno1
	Vista del disegno3
	Vista in sezione -
	Vista del disegno8
	Vista del disegno9
	Vista del disegno10


	301-atc300_assieme PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno2
	Vista di disegno3
	Vista di disegno4
	Vista di disegno5
	Vista di disegno6


	302-attaccaglia_montante_ATC301 PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno2
	Vista del disegno1
	Vista del disegno3
	Vista in sezione J-J
	Vista dettagliata N (2.5 : 3)
	Vista del disegno11
	Vista del disegno12


	303-attaccaglia_montante_ATC302 PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno2
	Vista del disegno1
	Vista del disegno3
	Vista in sezione J-J
	Vista dettagliata N (2.5 : 3)
	Vista del disegno10
	Vista del disegno11


	304-attaccaglia_montante_ATC303 PDF -02
	Foglio1
	Vista di disegno2
	Vista del disegno1
	Vista del disegno3
	Vista in sezione J-J
	Vista dettagliata N (2.5 : 3)
	Vista del disegno10
	Vista del disegno11


	311-atc310 assieme PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno1
	Vista del disegno3


	312-attaccaglia ATC311 PDF -01
	foglio
	Vista di disegno2
	Vista del disegno9
	Vista in sezione N-N
	Vista in sezione P-P
	Vista dettagliata Q (2.5 : 3)
	Vista del disegno19
	Vista del disegno20


	313-attaccaglia ATC312 PDF -01
	foglio
	Vista di disegno2
	Vista del disegno9
	Vista in sezione N-N
	Vista in sezione P-P
	Vista dettagliata Q (2.5 : 3)
	Vista del disegno18
	Vista del disegno19


	314-attaccaglia ATC313 PDF -01
	foglio
	Vista di disegno2
	Vista del disegno9
	Vista in sezione N-N
	Vista in sezione P-P
	Vista dettagliata Q (2.5 : 3)
	Vista del disegno18
	Vista del disegno19


	315-attaccaglia-dima ATC310 - 05
	foglio(2)
	Vista del disegno24
	Vista del disegno26
	Vista del disegno27
	Vista del disegno28


	316-atc330 assieme PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno2
	Vista del disegno5
	Vista del disegno6
	Vista del disegno7


	318-attaccaglia ATC331 PDF -01
	foglio
	Vista del disegno16
	Vista del disegno19
	Vista del disegno29
	Vista del disegno34
	Vista del disegno35
	Vista del disegno36
	Vista del disegno39
	Vista del disegno40
	Vista del disegno41
	Vista del disegno42
	Vista del disegno44


	319-attaccaglia ATC331 PDF -01
	foglio
	Vista del disegno16
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno19
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno22
	Vista del disegno27
	Vista del disegno29
	Vista in sezione C-C
	Vista in sezione B-B


	320-attaccaglia ATC331 PDF -01
	foglio
	Vista del disegno16
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno19
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno29
	Vista in sezione C-C
	Vista in sezione B-B
	Vista del disegno32
	Vista del disegno33



	06 ACCESSORI - ACCESSORIES HD -02
	00 pagina iniziale accessori
	9-chiavi PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno2
	Vista di disegno4
	Vista di disegno5
	Vista del disegno1
	Vista del disegno2
	Vista del disegno4


	10-bussole PDF -01
	Foglio1
	Vista del disegno8
	Vista del disegno9
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno13
	Vista del disegno14
	Vista in sezione E-E
	Vista del disegno16
	Vista del disegno17
	Vista in sezione B-B


	12-tappi PDF -02
	Foglio1
	Vista in sezione D-D
	Vista di disegno30
	Vista di disegno32
	Vista di disegno33
	Vista di disegno34
	Vista di disegno36
	Vista di disegno40
	Vista del disegno1
	Vista in sezione G-G
	Vista del disegno13
	Vista del disegno14
	Vista del disegno15
	Vista del disegno16


	13-tappi sfaccettati e torniti -01
	Foglio1
	Vista del disegno4
	Vista del disegno5
	Vista del disegno6
	Vista del disegno7
	Vista del disegno12
	Vista del disegno17
	Vista del disegno18
	Vista del disegno19
	Vista del disegno20
	Vista del disegno21
	Vista del disegno22
	Vista del disegno23
	Vista del disegno24
	Vista del disegno25
	Vista del disegno26


	14-tappi_tirante PDF -01
	Foglio1
	Vista in sezione E-E
	Vista di disegno11
	Vista di disegno12
	Vista in sezione F-F
	Vista del disegno1
	Vista del disegno2


	15-portazoccolino P.A061 PDF -02
	Foglio1
	Vista in sezione A-A
	Vista di disegno5
	Vista di disegno6
	Vista del disegno1
	Vista del disegno2
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno5
	Vista del disegno6


	16-portazoccolino_alluminio_P.A398 PDF -02
	Foglio1
	Vista in sezione A-A
	Vista di disegno5
	Vista di disegno6
	Vista del disegno2
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno5
	Vista del disegno6
	Vista del disegno7


	17-portazoccolino P.A549 h20 PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno5
	Vista del disegno6
	Vista in sezione B-B
	Vista del disegno8
	Vista del disegno9
	Vista del disegno10
	Vista del disegno11
	Vista del disegno12
	Vista del disegno14
	Vista del disegno17
	Vista in sezione C-C


	18-piastra_giunzione PDF -01
	Foglio1
	Vista di disegno1
	Vista del disegno1
	Vista del disegno2
	Vista in sezione B-B
	Vista in sezione A-A
	Vista del disegno6
	Vista del disegno7


	19-cover tenditori PDF -02
	Foglio1
	Vista del disegno1
	Vista del disegno2
	Vista del disegno3
	Vista del disegno6
	Vista del disegno7
	Vista del disegno8
	Vista del disegno9


	20-viti e spine legno -01
	Foglio1
	Vista del disegno9
	Vista del disegno14
	Vista del disegno17
	Vista del disegno20
	Vista del disegno23
	Vista del disegno24
	Vista del disegno25
	Vista del disegno26
	Vista del disegno27



	03 - POSIZIONE
	Copertina-Retro 2022 -02

